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Jig Saw

Stichsage

2€ya

Wyrzynarka
Szuroéfiirész
Primocara pila
Dekupaj

Fierastrau pendular
Vbodna zaga
Mo63uk

CJ 90VST

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TPOCEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYiEG MPLV TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tresé.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé pre¢téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanc¢no preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO dKCNyaTaumn npexae Yem nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

=

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlar
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

NHCTpyKumMA no akcnnyatauum Hitachi Koki
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Hatszogletl

English Deutsch EAANVIKa Polski Magyar
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia Kar
@ | Blade Blatt Aemida Ostrze Flirészlap
® | Blade holder Sageblatthalter STplypa Aemidag Uchwyt ostrza E:;gzgggerkezet
@ | Roller Fihrungsrolle KUAlvdpog Watek Henger
® | Dial Skalenscheibe Kavtpav Oznaczenia cyfrowe | Szamtarcsa
® | Change knob Wechselring Koupri aAAayng Pokretio regulacyjne | Atkapcsolé gomb
. Ostona
@ | Splinter guard Splitterschutz H%EBPUMKTTIPQQ zabezpieczajaca Forgacsvédé pajzs
ox16ag przed odpryskami
Base Grundplatte Bdon Podstawa Alapzat
© | Base bolt Grundplattenschraube | MmouAovi Baong Sruba podstawy Az alapzat csavarja

Hexagonal bar wrench | Sechskantinnenschissel | axey Klucz szesciokatny dugékulcs
@ | Guide Fihrung 0dnyog Prowadnica Vezetéelem
@ | Attachment hole Anbringungsloch Tpuma oUvdeong Otwér mocowania Rogzitéfurat
@ | M5 bolt M5-Schraube M5 MTouAovt Sruba M5 M5 csavar
Nail or screw Nagel oder Schraube | Kapoi | Bida Wkret Facsavar
@® | Guide hole Fiihrungsloch Tpuma odnyog Otwér prowadnicy Vezet6furat
Scale Skala KAipaka Podziatka Skala
@ | Semi-circular part Halbkreisférmiger Teil | HUKUKALKO TUMHA Element potokragty | Félkor alaku rész
V-mark V-Markierung V-0onpadt Znak v V jel
Cleaner Staubsauger KaBaplotng Odkurzacz Porszivd
@ | Dust collector Staubsammler SUAAEKTNG OokOvng | Odpylacz Porgyijté
@ | Adapter Adapter MNpocappoyeag Element tagczacy Adapter
@ | Nose Nase AKpo Koncéwka przednia | Fej
@ | Rear hole Hinteres Loch MNiow TpUMa Otwoér tylny Hatsé furat
@ | Hook Haken AYKLOTPO Hak Horog
@ | Notch Kerbe Eykorn Karb Bevagas




Cestina Turkge Romana Slovenscina Pycckuin

@ | Paka Kol Maneta Vzvod Pbluar
@ | List Bicak Lam& Zagin list MonoTHo
® | Drzak listu Bicak tutucu Suport lama Drzalo za Zagin list [epxaTenb nonotHa
@ | Vodici kladka Silindir Rola Valj Ponuk
® | Kotou¢ se stupnici Kadran Forma Stevildnica [vck
® | Prepinaci tlacitko Degistirme digmesi | Buton schimbare Preklopni gumb Pyuka nepeknioyatens
@ ggglsgg\yéﬁriyt proti Kiymik muhafazasi Apéréatoare aschii ngfj\é?]ljzrgred ggvﬂm&%%newe
Zakladni deska Taban Baza Osnovna enota OcHoBaHue
@ | Sroub zakladni desky | Taban somunu Surub baza Xgﬁgingzt:g?e BonT ocHoBaHuA

Kii& na vnitini - 5 (e | LaSdHbiA ko 8
Sestihrany Alyan anahtari Cheie hexagonald Sesterorobni klju¢ gre,q;muazcmrpaworo
@ | Vedeni Kilavuz Ghidaj Vodilo Hanpasnstowas
@ | Upevriovaci otvor ilave deligi Orificiu atasare Luknja za pritrditev gf;:;g?ﬁ:”oe
® | Sroub M5 M5 somun Surub M5 Vijak z matico M5 Bont M5
Hrebik nebo Sroub Civi vida Cui sau surub Zebelj ali vijak LWypyn
® | Vodici otvor Kilavuz deligi Orificiu ghidare Odprtina v vodilu g'f;g;;’;‘é””*ee
Stupnice Olgek Scala Skala LLkana
@ | Polokruhova ¢ast Yari dairesel b6lum | Piesa semicirculara | Polkrozni del Monykpyrnas fetans
ZnaCka V V igareti Marcaj vV V-oznaka Metka vV
Odsavac prachu Temizleyici Element curétare Cistilnik Meinecoc
@ | Sbéra¢ prachu Toz toplayici Colector pentru praf | Separator za prah Mbineynosutens
@ | Adaptér Adaptor Adaptor Adapter ApanTep
@ | Nos Burun Stut Nastavek HakoHeuHnk
@ | Zadni otvor Arka delik Orificiu posterior Luknja zadaj 3apHee oTBepcTUe
2 | Hak Aski Carlig Kavelj Kptovok
@ | Zarez Centik Canelura Zareza Mpopesb




in electric shock, fire
and/or serious injury.

zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften

nAektporngia, upkayla
Kauh 6oBapd TPAUHATIOHO.

spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub

Symbols Symbole Z0u6oAa Symbole . Jelolések
A WARNING /\ WARNUNG A\ NPOZOXH Y\ OSTRZEZENIE |/\ FIGYELEM
The following show Die folgenden Symbole | Tanapakdtw Seiyvouvta | Nastepujace oznaczeniato | Az aldbbiakban a géphez
symbols used for the | werden fiir diese alpBoa rou symbole uzywane w alkalmazott jelélések
machine. Be sure that | Maschine verwendet. Xenoorowolviaioto | instrukcji obstugi maszyny. | vannak felsorolva. A gép
you understand their | Achten Sie darauf, diese | pnxavnua. BeBaw8eite o1 | Upewnij sig, ze rozumiesz | hasznalata elétt feltétlentl
meaning before use. vor der Verwendung zu | katavoeite T onpaoiag ich znaczenie zanim ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG MPIV TN XPNoM. uzyjesz narzedzia. jeloléseket.
Lesen Sie samtliche AioBagere Oheqmig | Naledy dokladnie zapoznac sie | Olvasson el minden
Read all safety Sicherheitshinweise und | TPoeidoroIioeis aogakeiag | ze wszystkimi ostrzezeniamii' | piztonsagi
yvatrnmtqs and all Anweisungen durch. ka1 OAE TIG 03nyieg. wskazowkami figyelmeztetést és
instructions. Wenn die Warnungen | H H1 Tiipnan twv bezpieczefistwa. minden utasitast.
Failure to follow the und Anweisungen nicht TIPOEOOTIOMOEWY Kal Nieprzestrzeganie ostrzezen Afigyelmeztetések és
warnings and 00Ny ropei va oraz wskazowek )
instructions may result | Pefolgt werden, kann es | oo giae bezpieczeristwa moze utasitasok be nem

tartdsa dramutést, tuzet
és/vagy sulyos sérilést

reached the end of their life
must be collected

Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

NAEKTPIKA epyaeia
Tipémel va ouNEyovtal

dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Verletzungen kommen. odniesienie powaznych obrazen, | eredményezhet.
Only for EU countries Nur fiir EU-Lander Movo yia TI§ XWpeg TG Dotyczy tylko pafistw UE | Csak EU-orszagok
Do not dispose of electric | Werfen Sie EE Nie wyrzucaj szamara
tools together with Elektrowerkzeuge nicht | Mnv netdte ta q)\smpmd elektronarzedzi wraz z Az elektromos
household waste material! | in den Hausmdll! epyaheia oTov kado odpadami z kéziszerszamokat ne
In observance of European | Gemass Europaischer | 0IKIOKGOV anoppiupatoy! gospodarstwa dobja a haztartasi
Directive 2002/96/EC on Richtlinie 2002/96/EG | ZUpowva pe ™V domowego! szemétbe!
waste electrical and Uber Elektro- und eupwnaikn odnyia 2002/ | Zgodnie z Europejska A haszndlt villamos és
electronic equipmentand | Elektronik- Altgerate 96/EK mept nhektpik@v Kat | Dyrektywa 2002/96/WE w | elektronikai
its implementation in und Umsetzung in NAEKTPOVIKGY OUOKEUGV | sprawie zuzytego sprzetu | készuilékekrdl sz616
accordance with national nationales Recht KaL v evowpdTwon g | elektrotechnicznego i 2002/96/EK iranyelv és
law, electric tools that have | missen verbrauchte 070 €BvIKO dlkalo, Ta elektronicznego oraz annak a nemzeti jogba

valo atliltetése szerint
az elhasznalt

na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldiini

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos
an environmentally umweltgerechten snmpécpovral yla posegregowad i kéziszerszamokat
compatible recycling Wiederververtung QVaKUKAWON g TPOTO zutylizowac w sposdéb kulon kell gy(ijteni, és
facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kornyezetbarat médon
TepIBAANOV. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl

I\ UPOZORNENi |\ DIKKAT /N\AVERTISMENT |/ OPOZORILO /\NPEAYNPEXAEHVE
Nasleduijici text obsahuje | Asadida, bu aleticin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwwke npvBezieHbl CMBOTbI,
symboly, které jsou pouZity | simgeler gosteriimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, enonb3ayemble Ans

mawwHbI. Mepep Havanom
paboTbl 06513aTeNLHO

varovani tykajici se
bezpecénosti a
vSechny pokyny.
Nedodrzeni téchto
varovani a pokyn(i
m(iZze mit za nasledek

uyarilarini ve tim
talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/veya ciddi

avertismentele privind
siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea
avertismentelor si a
instructiunilor poate

varnostna opozorila in
navodila.

Z neupostevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektricni udar,
pozar in/ali resne

pred tim, nez zatnete anladiginizdan emin olun. asigurati-va ca intelegeti | prepriCajte, da jih ybeanTeCh B TOM, 4TO Bbl
zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. TOHVMAETe UX 3HAYEHVE.
Pirectéte si vSechna | Tiim giivenlik Cititi toate Preberite vas MpoutuTe BCE

npaBuna
6esonacHoCcTU U
MHCTPYKLMK.

He BbinonHexve
npaBw U MHCTPYKLWIA
MOXET NPUBECTMU K

Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunaliniho odpadu!
Podle evropské
smeérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yoénergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
gevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
UE

Nu aruncati aceasté sculd
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibild cu mediul
inconjurator.

Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodija, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

elektricky ok, pozara/ | yaralanmaya neden avea ca efect telesne poskodbe. MOPaXKEHNIO

nebo vazné zranéni. olabilir. producerea de socuri ANEeKTPUHECKUM
electrice, incendii si/sau TOKOM, NoXapy nwunm
vatamari grave. cepbesHoNn TpaBMe.

Jen pro staty EU Sadece AB Ulkeleri igin Samo za drzave EU Tonbko Ans ctpaH EC

He BblkuabiBaiiTe
3MeKTPOnpubopbI BMECTe
€ 060bI4HbLIM Mycopom!

B cooTBeTcTBUM C
€BPONenckon
avpexTveon 2002/96/EG
06 yTUnM3aLmm cTapbix
ANEeKTPUHECKMX 1
3MEKTPOHHBIX MPUBOPOB
1 B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMM 3aKOHaMU
aneKTponpuoopbl,
6biBLLE B
3KCnyaTaumu, A0MKHbI
YTUNM30BLIBATLCS
0TAenbHO 6e30macHbIM
NS OKpy>XXaloLLen cpefpl
Cnocobom.




English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

a)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c

d)

e)

f)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

Whennotinuse, tools should be stored out of reach of children and
infirm persons.
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English

PRECAUTIONS ON USING JIG SAW

This Jig saw employs a high-power motor. If the machine
is used continuously at low speed, an extra load is applied
to the motor which can result in motor seizure. Always
operate the power tool so that the blade is not caught by
the material during operation. Always adjust the blade
speed to enable smooth cutting.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Power Input* 705 W
. Wood 90 mm

Max. Cutting Depth Mild Steel 8 mm

No-Load Speed 850 — 3000 min~!

Stroke 20 mm

Min. Cutting Radius 25 mm

Weight (without cord) 2.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blades (No. 41)
Refer to Table 1 for use o

(2) Hexagon bar wrench ........ccoeiiiiieeienineee s 1

Standard accessories are subject to change without

notice.

Be sure to check standard accessories on product as it is

subject to change by areas.

OPTIONAL ACCESSORIES ... Sold separately

(1) Various types of blades
Refer to Table 1 for use of the blades.
(2) Guide
(3) Sub base
(4) Bench stand (Model TR12-B)
(5) Splinter guard
(6) Dust collection adapter
Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Cutting various lumber and pocket cutting

Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

Cutting synthetic resins, such as phenol resin and vinyl
chloride

Cutting thin and soft construction materials

Cutting stainless steel plate (with No. 97 blade)

oo O 0O

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the adapter with the hose from external dust
collection equipment.

5. Changing blades

(1) Open the lever up to the stop. (Fig. 1-I)

(2) Remove fitted blade.

(3) Insert new blade up to the stop in the blade holder.
(Fig. 1-11)

(4) Close the lever. (Fig. 1-III)

CAUTION:

O Be sure to switch power OFF and disconnect the plug
from the receptacle when changing blades.

O Do not open the lever when plunger is moving.

NOTE:

O Confirm the protrusions of blade inserted to the blade
holder surely. (Fig. 2)

O Confirm the blade located between the groove of
roller. (Fig. 3)



6. Adjusting the blade operating speed
This Jig Saw is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To adjust
the speed, turn the dial shown in Fig. 4. When the dial
is set to “1”, the jig saw operates at the minimum
speed (850min~"). When the dial setto “5”, the jig saw
operates at the maximum speed (3000min~'). Adjust
the speed according to the material to be cut and
working efficiency.

CAUTION:

At low speed (dial setting: 1 or 2) do not cut a wood
with a thickness of more than 10 mm or metal with a
thickness of more than 1 mm.

7. Adjusting the orbital operation

(1) This Jig Saw employs orbital operation which moves
the blade back and forth, as well as up and down. Set
the change knob shown in Fig. 5 to “0” to eliminate
the orbital operation (the blade moves only up and
down). The orbital operation can be selected in 4 steps
from “0” to “Ill".

(2) For the hard material, such as a steel plate, etc.,
decrease the orbital operation. For the soft material,
such as lumber, plastic, etc., increase the orbital
operation to increase work efficiency. To cut the
material accurately, decrease the orbital operation.

8. Cutting stainless steel plates
This Jig Saw can cut stainless steel plates by using
No. 97 blade. Carefully read “Concerning cutting of
stainless steel plates” for proper operation.

9. Splinter guard
Using the splinter guard when cutting wood materials
will reduce splintering of cut surfaces.

Insert the splinter guard in the space on the base, and
push it completely. (See Fig. 6)

10. Sub base
Using the sub base (made from steel) will reduce
abrasion of aluminium base especially in cutting
metals.

Using the sub base (made from resin) will reduce
scratching of cut surface. Attach the sub base to the
bottom surface of base by attached 4 screws.

CUTTING

CAUTION:

O In order to prevent blade dislodging, damage or
excessive wear on the Plunger, please make sure to
have surface of the base plate attached to the work
piece while sawing.

1. Rectilinear cutting
When cutting on a straight line, first draw a marking
gauge line and advance the saw along that line. Using
the guide (sold separately) will make it possible to
cut accurately on a straight line.

(1) Loosen the base bolt hexagonal bar wrench attached
on base. (Fig. 7)

(2) Move the base fully forward (Fig. 8), and tighten the
base bolt again.

(3) Attach the guide by passing it through the attachment
hole on the base and tighten the M5 bolt. (Fig. 9)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

To ensure accurate cutting when using the Guide
(Fig.9), always set the orbital position to “0”.

English

2. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

3. Cutting a circle or a circular arc
The guide also will be helpful for circular cutting.
After attaching the guide by same way noted as above,
drive the nail or screw into the material through the
hole on the guide, then use it for an axis when cutting.
(Fig. 10)

NOTE:

Circular cutting must be done with the blade
approximately vertical to the bottom surface of the
base.

4. Cutting metallic materials

(1) Adjust the speed Dial between scales “3"” and “4”".

(2) Set the orbital position to “0” or “1".

(3) Always use an appropriate cutting fluid (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting fluid is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber
Aligning the blade direction with the grain of the
wood, cut step by step until a window hole is cut in
the center of the lumber. (Fig. 11)

(2) In other materials
When cutting a window hole in materials other than
lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool
from which to start cutting.

6. Angular cutting
The base can be swiveled to both sides by up to 45°
for angular cutting. (Fig. 12)

(1) Loosen the base bolt by hexagonal bar wrench
attached on base and move the base fully forward.
(Fig. 7, 8)

(2) Align the scale (from 0 degrees to 45 degrees by 15-
degree increments) of the semi-circular part of the
base with the [V] mark on the gear cover. (Fig. 13)

(3) Tighten the M5 bolt again. (Fig. 7)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

Angular cutting can not be done when adopting dust
collector.

CONNECTING WITH CLEANER

By connecting with cleaner (sold separately) through dust

collector and adapter (sold separately), most of dust can

be collected.

(1) Remove the hexagonal bar wrench from the base.

(2) Move the base fully forward. (Fig. 7, 8)

(3) Connect the dust collector with adapter. (Fig. 14)

(4) Connect the adapter with the nose of cleaner. (Fig.
14)

(5) Insert dust collector into the rear hole of the base until
the hook catches in the notch. (Fig. 15)

(6) Press the hook to remove the dust collector.

NOTE:
Wear the dust mask additionally, if available.
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CONCERNING CUTTING OF STAINLESS STEEL
PLATES

CAUTION:

In order to prevent blade dislodging, damage or excessive
wear on the Plunger, please make sure to have surface
of the base plate attached to the work piece while sawing.

When cutting stainless steel plates, adjust the unit as
described below:
1. Adjust the speed

Blade | Thickness of material Dial Scale
Middle groove position
No. 97 1.56-25mm between scales “2"
and “3"
NOTE:

Dial scale reading is for reference only. The higher
the speed is, the quicker the material is cut. But the
service life of the blade will be reduced in this case.
When the speed is too low, cutting will take longer,
although the service life will be prolonged. Make
adjustments as desired.

2. Set the orbital position to “0”

NOTE:

O When cutting use cutting fluid (oil base cutting fluid)
to prolong the blade’s service life.

SELECTION OF BLADES

O Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results,
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. Three types of blades are provided as
standard accessories. The blade number is engraved
in the vicinity of the mounting portion of each blade.
Select appropriate blades by referring to Table 1.

HOUSING THE HEXAGONAL BAR WRENCH

It is possible to house the hexagonal bar wrench on the
base. (See Fig. 16)

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do
so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.
Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 96 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 85 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting wood:
Vibration emission value @h, CW = 9.0 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

Cutting sheet metal:
Vibration emission value @h, CM = 13.2 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?




The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.
It may also be used in a preliminary assessment of

WARNING
O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending
on the ways in which the tool is used.

English

exposure. O To identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).
Table 1 List of appropriate blades
Material Blade (ﬁ‘;;) (S'::;-Lolg) No.11 [N% 12INo. 15 N% 18 No. 21(No. 22| No.41 |No. 97| 123X
tob t
obecu Material quality Thickness of material (mm)
Below|Below| 10 ~ [Below 10~ | 5~ | 10~
Il
General lumber 90 | 90 | 55 | 20 55 | 40 | 65
Lumber 5 Bol 5 3
~ |Below ~ ~
Plywood 30 | 10 30 | 20
Mild steel plate 3~ [Below 2~ |15~
6 3 5 8
Iron plate 5
Stainless steel plate 25
Aluminium copper, 3~ |[Below Below
brass 12 3 5
Nonferrous . . -
metal Height Height|Height|
Aluminium sash up to up to |up to
25 25 30
Phenol resin, melamine, 5~ [Below| 5~ [Below 5~
resin, etc. 20 6 15 6 15
. Vinyl chloride 5~ |Below| 5~ |[Below| 5~ 3~ 5~
Plast| ) !
asties acryl resin, etc. 30 | 10 | 20 | 5 | 30 | 20 15
Foamed polyethylene, 10~ | 3~ 5~ 3~ |10~ | 3~ 5~
foamed styrol 55 25 25 25 55 40 25
Card board, 10~ | 3~ 10~ | 3~
corrugated paper 55 25 55 40
3~ |Below 3~
Pul
ulp Hardboard 25 6 25
Fiberboard BeIBOW
NOTE:

O The minimum cutting radius of No. 1 (Long), No. 1 (Super Long), No. 21, No. 22 and No. 41 blades is 100 mm.
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2
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a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Néhe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhoht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

Personliche Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerdt mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préaventiven SicherheitsmaBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréchtigt wird.

TECHNISCHE DATEN
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VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen auft hrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BEDIENUNG DER STICHSAGE

Diese Machine arbeitet mit einem starken Motor. Wenn
die Maschine langere Zeit b ei niedriger Geschwindigkeit
verwendet wird, wird der Motor stark belastet und kann
sich festfressen. Das Werkzeug immer so einsetzen, dal3
das Séageblatt beim Betrieb nicht im Werkstlick festsitzt.
Immer die Geschwindigkeit so einstellen, da® gut gesagt
werden kann.

Spannung (ja nach Gebiert)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme?* 705 W

Max. Schneidtiefe Flrlggagr?l ?zm
Leerlaufhubzahlen 850 — 3000 min™'

Hubstrecke 20 mm

Mindestschnittradius 25 mm

Gewicht (ohne Kabel) 2,2 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGEN
(1) Sageblatter (Nr. 41) .... O Schneiden verschiedener Nutzholzer (auch
Fir Anwendung der Ségeblatter siehe Tabelle 1. Aussparungen)

(2) Innenscechskantchilissel .......cccoceveeieieeeecviieeeeciveeenn, 1 O Schneiden von FluB3stahlblechen, Aluminiumblechen

Das Standardzubehor kann ohne vorherige Bekanntma- und Kupferblechen.

chung jederzeit geandert werden. O Schneiden von Kunstharzen wie Phenolharz und

Informieren Sie sich Uber das landerspezifische Vinylchlorid

Standardzubehor. O Schneiden von diinnen und weichen Baumaterialien
O Schneiden von Blechen aus rostfreiem Stahl (mit

SONDERZUBEHOR ... separat zu beziehen

(1) Verschiedene Sageblatt-Typen
Fir Anwendung der Ségeblatter siehe Tabelle 1.
(2) Fihrung
(3) Hilfsgrundplatte
(4) Bankstiitze (Modell TR12-B)
(5) Splitterschutz
(6) Adapter fir Staubsammler
Das Sonderzubeh6ér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

Séageblatt Nr. 97)

VOR DER INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.
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3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Im Betrieb anfallender Staub kann
gesundheitsschéadlich sein. Wir empfehlen Folgendes.

a) Tragen Sie eine Staubschutzmaske
b) Nutzen Sie eine externe Staubabsaugvorrichtung

Wenn Sie den externen Staubsammler verwenden,
verbinden Sie das Adapterstiick mit dem Schlauch
des externen Staubsammlers.

5. Auswechseln des Sageblatts

(1) Den Hebel bis zum Anschlag 6ffnen. (Abb. 1-1)

(2) Das angebrachte Sageblatt entfernen.

(3) Das neue Séageblatt bis zum Anschlag in den
Séageblatthalter einschieben. (Abb. 1-11)

(4) Den Hebel schlieRen. (Abb. 1-111)

ACHTUNG:

O Vor dem Ségeblattwechsel den Hauptschalter
ausschalten (OFF) und den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

O Den Hebel nicht 6ffnen, wahrend sich der Tauchkolben
bewegt.

HINWEIS:

O Sicherstellen, dass das in den Sageblatthalter
eingeschobene Sageblatt richtig hervorsteht. (Abb. 2)

O Sicherstellen, dass das Ségeblatt in der Nut der Rolle
sitzt. (Abb. 3)

6. Einstellen der Arbeitsgeschwindigkeit des Sage-
blattes
Diese Stichsédge ist mit einem elektrischen Steuer-
kreis ausgeristet, der stufenlose Geschwindigkeits-
regelung ermoglicht. Um die Geschwindigkeit
einzustellen, die Skalenscheibe die auf Abb. 4 gezeigt
ist drehen. Wenn die Scheibe auf ,1“ eingestellt ist,
arbeitet die Stichsdge auf Mindestgeschwindigkeit
(850min~"). Wenn auf ,5” eingestellt, arbeitet die
Stichsédge auf Hochstgeschwindigkeit (3000min~'). Die
Geschwindigkeit je nach Schnittmaterial und
Arbeitsleistung einstellen.

ACHTUNG:

Bei kleiner Geschwindigkeit (Skalaeinstellung: 1 oder
2), kein Holzstlick von einer Dicke Giber 10 mm oder
Stahl von einer Dicke tGiber 1 mm schneiden.

7. Einstellen des Umlaufbetriebs

(1) Diese Stichsége verwendet Umlaufbetrieb, der das

Séageblatt von vorn nach hinten und auch von oben
nach unten bewegt.
Den Wechselknopf der auf Abb. 5 gezeigt ist auf,,0”
einstellen um den Umlaufbetrieb auf das Mindestmal}
herabzusetzen (das Sageblatt bewegt sich nur von
oben nach unten). Der Umlaufbetrieb kann in 4 Stufen
von ,0” bis ,IlI” gewahlt werden.

(2) Fir hartes Material, wie Stahlblech, usw., den
Umlaufbetrieb herabsetzen. Fiir weiches Material, wie
Bauholz, Kunstoff, usw, den Umlaufbetrieb, um die
Arbeitsleistung zu erh6hen, steigern. Um Material mit
Genauigkeit zu schneiden den Umlaufbetrieb
herabsetzen.
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8. Sagen von rostfreien Stahlblechen
Diese Stichsdge kann mit den Sageblattern 97
rostfreies Stahlblech ségen. Fiir korrekte Bedienung
bitte den Abschnitt , Betreffend Sédgen von rostfreien
Stahlblechen” aufmerksam durchlisen.

9. Splitterschutz
Die Verwendung des Splitterschutzes beim Schneiden
von Holzmaterialen reduziert das Splittern an der
Oberflache. Den Splitterschutz in den Zwischenraum
an der Grundplatte einsetzen und bis zum Anschlag
einschieben. (Siehe Abb. 6)

10. Hilfsgrundplatte
Verwendung der (aus Stahl hergestellten)
Hilfsgrundplatte verringert den Abrieb von
Aluminium, besonders beim Sagen von Metall.
Verwenden der (aus Kunstharz bestehenden
Hilfsgrundplatte verringert Verkratzen der
Schnittoberflache. Bringen Sie die Hilfsgrundplatte
mit den vier mitgelieferten Schrauben an der
Unterseite der Grundplatte an.

SCHNEIDEN

ACHTUNG:

O Zur Verhiitung von Loslésen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. libermaRigen VerschleiBes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werkstlick anliegt.

1. Parallelschneiden
Beim S&gen einer geraden Linie zuerst eine
Fuhrungslinie zeichnen und dann entlang dieser Linie
sagen.

Verwendung der Filhrung (separat verkauft) macht es
moglich genau geradlinig zu sdgen.

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschliissel [6sen. (Abb. 7)

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen (Abb. 8) und
die Grundplattenschraube wieder anziehen.

(3) Die Fihrung durch das Fihren durch das
Anbringungsloch und anziehen der M5-Schraube
anbringen. (Abb. 9)

(4) Die Ringposition auf ,0" stellen.

HINWEIS:

Um genaues Schneiden bei Verwendung der Fiihrung
(Abb. 9) sicherzustellen, immer die Ringposition auf
,0” stellen.

2. Siagen von krummen Linien
Beim Sédgen eines kleinen Kreisbogens wird die
Schiebgeschwindigkeit der Maschine verringert.
Wenn die Maschine zu schnell geschoben wird, kdnnte
das zum zerbrechen des Ségeblatts flihren.

3. Schneiden eines Kreises oder eines Bogens
Die Fiihrung ist auch bei Kreisschnitten hilfreich.
Nach Anbringen der Fiihrung wie oben beschrieben,
einen Nagel oder eine Schraube durch das Loch in
der Fihrung in das Material treiben, und dann diesen
Punkt als Mittelpunkt fiir das Sagen benutzen. (Abb.
10)

HINWEIS:

Kreisschneiden muss mit dem Sé&geblatt etwa
senkrecht zur unteren Oberflache der Grundplatte
durchgefiihrt werden.

4. Schneiden von Metallen

(1) Die Drehzahleinstellung auf einen Wert zwischen 3"
und ,4" einstellen.




(2) Die Ringposition auf ,0” oder ,1” stellen.

(3) Immer eine angemessene Schneidflissigkeit
(Spindeldl, Seifenwasser usw.) verwenden. Wenn
keine Schneidflussigkeit zur Verfligung steht, so
tragen Sie Schmierfett auf die Riickseite des zu
schneidenden Materials auf.

5. Schneiden von Léchern

(1) In Schnittholz
Die Schnittrichtung wird der Faserrichtung des Holzes
angepasst. Es wird Schritt fir Schritt geschnitten, bis
ein Fenster in der Mitte des Schnittholzes entstanden
ist. (Abb. 11)

(2) In anderen Materialien
Beim Schneiden eines Fensters in anderen Materialien
als Holz wird zu Anfang ein Loch mit einer
Bohrmaschine oder einem ahnlichen Werkzeug
gebohrt, von dem aus das Schneiden beginnt.

6. Schragschnitte
Die Grundplatte kann fir Winkelschnitte bis zu 45°
nach beiden Seiten geschwenkt werden. (Abb. 12)

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschliissel 16sen und die Grundplatte
voll nach vorne bewegen. (Abb. 7, 8)

(2) Die Skala (von 0 bis 45 Grad in Schritten von 45 Grad)
des halbrunden Teils der Basis auf die Markierung
[V] an der Getriebeabdeckung ausrichten. (Abb. 13)

(3) Die M5-Schraube wieder anziehen. (Abb. 7)

(4) Die Ringposition auf ,0” stellen.

HINWEIS:

Winkelschnitte kdnnen nicht gemacht werden, wenn
der Staubsammler angebracht ist.

ANSCHLUSS AN EINEN STAUBSAUGER

Durch Anschluss an einen Staubsauger (separat verkauft)

liber den Staubsammler und einen Adapter (separat

verkauft) kann der groRte Teil des Staubs gesammelt
werden.

(1) Den Sechskantinnenschliissel von der Grundplatte
entfernen.

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen. (Abb. 7, 8)

(3) Den Staubsammler mit dem Adapter anbringen. (Abb.
14)

(4) Den Adapter mit der Nase des Staubsaugers
verbinden. (Abb. 14)

(5) Den Staubsammler in das hintere Loch der
Grundplatte einschieben, bis der Haken in die Nut
einrastet. (Abb. 15)

(6) Den Haken dricken, um den Staubsammler zu
entfernen.

HINWEIS:

Tragen Sie zusatzlich eine Staubmaske, sofern
vorhanden.

BETREFFEND SAGEN VON ROSTFREIEN
STAHLBLECHEN

ACHTUNG:

Zur Verhiitung von Loslésen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. GbermaRigen VerschleiBes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werkstiick anliegt.

Deutsch

Beim sagen von rostfreien Stahlblechen die Einheit wie
unten angegeben einstellen:
1. Geschwindigkeitseinstellung

Ségeblatt| Dicke des Materials

Drehscheibenskala

Mittelrillenstellung
zwischen den Werten ,, 2"
und ,3” auf der Skala

Nr. 97 1,5 bis 2,6 mm

HINWEIS:
Die Drehreglerskalen-Anzeige dient nur als
Bezugswert. Je hoher die Geschwindigkeit ist,
destoschneller wird das Material gesagt. Die
Lebensdauer des Sageblattes aber wird in diesem Fall
verringert. Wenn die Geschwindigkeit zu giedrig ist,
nimmt das Sagen langere Zeit in Anspruch, aber die
Lebnsdauer wird verlangert. Die Einstellung nach
Wunsch vornehmen.

2. Die Orbitalstellung ,,0“ wahlen

HINWEIS:

O Beim Ségen immer Séagefliissigkeit verwenden
(Olschneideflissigkeit), um die Lebnsdauer des
Ségeblattes zu verlangern.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

O Standardzubehor

Fir maximale Leistung ist es sehr wichtig, das
Sageblatt auszuwéhlen, das sich bei den
Eigenschaften des zu schneidenden Materials am
besten eignet. Als Standardzubeh6r werden drei
Séageblattypen geliefert. Die Nummer des Sageblatts
ist in der Nahe der Halterung jedes Sageblatts
eingraviert. Das geeignete Sageblatt wird anhand der
Tabelle 1 bestimmt.

AUFBEWAHRUNG DES
SECHSKANTINNENSCHLUSSELS

Der Sechskantinnenschliissel kann an der Grundplatte
angebracht werden. (siehe Abb. 16)

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Sageblatts
Die Weiterverwendung eines stumpfen oder
beschadigten Sageblatts fihrt zu verminderter Schnit
tleistung und kann eine Uberbelastung des Motors
hervorrufen. Das Ségeblatt wird durch ein neues
ersetzt, wenn UberméaRige Abnutzung festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz” des Elektro-
werkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig darauf zu
achten, dal3 die Wicklung nicht beschadigt wird und/
oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes gegen
elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden. 14
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5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Hitachi autorisiertes Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dalR einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information tiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 85 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalk EN60745.

Sagen von Holz:
Vibrationsemissionswert @h, CW = 9,0 m/s?
Messunsicherheit K = 1,6 m/s?

Sagen von Blech:
Vibrationsemissionswert @h, CM = 13,2 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?
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Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berticksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).



Tabelle 1 Liste der geeigneten Sageblatter

Deutsch

. Sageblatter | Nr. 1 | Nr. 1 Nr. 12, Nr. 16,
gu S(;cln:ld?nl_ (Lang)| Extang) Nr. 11 42 Nr. 15 46 Nr. 21| Nr. 22 | Nr. 41 |Nr. 97 | 123X
es Materia Materialqualitat Dicke des Materials (mm)
. : Unter [Unter| 10 ~ |Unter 10~| 5~ | 10~
. Allgemeines Schnittholz %0 20 55 20 55 40 65
Schnittholz 5 0 5 3
: ~ nter ~ ~
Furnierplaten 30 10 30 20
FIBstahlblech 3 Urge' P
Einsenblech
Rostfreies Stahlblech 155;
Aluminium, Kupfer, 3~ |Unter Unter
Nichteisen- Messing 12 3 5
metalle Hohe Hohe | Hohe
Aluminiumschirze bis zu bis zu [ bis zu
25 25 30
Phenolharz, 5~ |Unter| 5~ |[Unter 5~
Melaminharz, usw. 20 6 15 6 15
Vinylchlorid 5~ |Unter| 5~ [Unter| 5~ 3~ 5~
K tstoff 4
UNSISIOTE | A crylharz, usw. 30 | 10 | 20 | 5 | 30 | 20 15
Geschaumtes Polyathylen, 10~ | 3~ 5~ 3~ [10~]| 3~ 5~
Geschaumtes Styrol 55 25 25 25 55 40 25
10~ | 3~ 10~ | 3~
Pappe, Wellpappe 55 25 55 40
Holzfaser- 3~ |Unter 3~
material Hartfaserplatte 25 6 25
Faserplatte Ur:ster
HINWEIS:

O Der Mindest-Schnittradius von Ségeblatt Nr. 1 (Lang), Nr. 1 (Extralang), Nr. 21, Nr. 22 und Nr. 41 ist 100 mm.



EAAnvika

(MeTappaon Twv apXIKQV odnyimv)

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH
Ala8alete 0Aeq TIG MPoEISOTIOINOEIG aopaAeiag Kal OAeg TIg

oEnyleq

H un tNENON Twv MPOEISOMOINCEWY Kal oénylwv uropei va
T[pOKCl)\SUSL nAektpomAngia, mupkaylid kaun coBapd
TPAUHATIONO.

mu)\dﬁ'ra OAeG TIG MPOEIBOTIOINCEIG KAl TIG 0BNYieq Yia HEAAOVTIKN
avagopa.

[0} opoq "NAEKTPIKO €pYaAAeio" OTIC TPOEISOTOINTELS
avagépetal oto n)\eKTpu(o epyaheio (Me KaAwdio) mou
Aettoupyel oToug aywyouq N OTO NAEKTPIKO e€pyaleio Tou
Aettoupyel o pnatapia (Xwpig KaAwd1o).

1) Aoc¢dleia xwpou spvuoluq
a) Ailatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai KaAa

2

3)
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b)

<)

PWTIGPEVO.
5€ aKATAOTATEG 1) OKOTELWVEG TIEPLOXEG WMOPEL va
TPokAnBoUv atuxruara.

Mnv xpnoiponolgite Ta nAeKTpIKG epyaleia o€ mepiBaAAov,
oTo omoio pmopei va mpokAnBei ékpngn, 6mwg mapoucia
EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV f GKOVNG.

TanAektpika epyakeia dnutoupyouv omwver PEG, oL oroiot
MIopEel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATvO.

KpatioTe Ta maidia kai Toug MapeUPIOKOPEVOUG HAKPIA
oTav XpnoidotoIEiTe £€va NAEKTPIKO epyaAeio.

Av aroonacTei n MPOCOoX! 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAoETE TOV EAgyXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

<)

d)

e)

Ta @Iq TWV NAEKTPIKQV epyaleiwv mpémel va eival
kataAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TpOTIOTIOIRGETE TTOTE TO PIG JE OMOIOVITIOTE TPOTIO.
Mn XpnoIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYAG HE YEIWMEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un TPOTOMOMKUEVA PIG Kal Ol KATAANAeG Tipileg
MELWVOUV TOV KivEuvo NAEKTPOTANEIAG.

AMOQUYETE TN CWHATIKN EMAPH HE YEIWUEVEG EMPAVEIEG
onwG GWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG GUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Yrapxet augnuevog Kivduvog nAekTpomAngiag otav to
OWMa 0ag Elval YELWHEVO.

Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn i o€
ouvenKkeg uypaiag.

To vepo TOU ELOEPXETAL OE €va NAEKTPIKO EPYAAEiD
au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite 30vaun oTo kaAwdi0. Mn Xpnoipomoieite moté
T0o KaAW3I0 yia va HETaPEPETE, va TPaBNEETE 1 va ByaleTe
amé Tnv npiga To NAEKTPIKO epyaleio.

KpatoTe 10 KaA@dio pakpia amé OeppodTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViEG Kal KIvoUpEva pEpPN.

Ta KATECTPAMMEVA 1} Urepdepeva KaA®dLa augavouv
ToV Kivduvo nAekTpominéiag.

‘Otav xpnolpomnoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWPO,
XPNOIPOTIOINOTE KAAWSIO TPOEKTACNG TTOU TIpoopieTal
yia Xprion o€ eEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog KaAwdiou KATAANAOU YIa EEWTEPIKO XDPO
MELMVEL TOV KIVOUVO NAEKTPOTANEIQg.

Av eival avamopeukTn n Asitoupyia €vog nAEKTpPIKOU
epyaleiou o€ XWPO HE uypacia, xpnoipomoleite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xpnon g RCD pelwvel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mpoowmik acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TIOU KAVETE Kal
va XpNoIPOTIOIEITE TRV KOIVI) AOYIKRA OTQV XPNGIHOTIOIEITE
€va NAEKTPIKO epyaleio.

4)

b)

<)

d)

e)

9)

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKG epyaleia OTav eioTe
KOUPAGHEVOI 1} UMIO TNV EMAPEIA VAPKWTIKWOV OUCIMV,
0IVOTIVEUNATOG | PAPHAKWV.

Mia oTlypn) anpooe&iag Katd T Xeron evog nAEKTPIKoU
£PYQAEIOU WMOPEL va TIPOKAAEDEL GOBAPO TIPOCWTIKO
TPAUUATIONO.

Xpnomonmsi'rs npoawmxo npoorurau‘nxé eEomAIoHO.
Popdre mavra npooTacia yia Ta pdria.

0 npoowTaunKoq sE,onMouor;, Onwg paocka yua m
OKOVT, aVTIOALOONTIKA TamoUTald, okANpo KaméAo N
mpooTacia yla T AuTid, Tou xpnmponomeiml ya
avaloyeg OuvBnKeg WMopel va HELWOEL TOUG
TpaupatiopoUg.

MpoAapBavere TuxOv akoUoia ekkivnon. BeBaiwBeite 0TI
o S1akomTng eival oe Béon amevepyomoinong mpiv
OUVBECETE T OUCKEUN PE TINYR pEUPATOG Kal/f Tn BKn
TNG pTaTapiag, MPIV ONKWOETE ) HETAPEPETE TO EpYAAEio.
H petagopa nextpikol epyaleiou pe Ta daxTuAd oag
0TO dlaKOTMTN N N T])\SKTp05OTT]0Y] Y])\SKTleOU
epyaheiou pe evepyoroin MEVO TO BLOKOTTN MMopEi va
TIPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na apaipeite TuXOV KAEIBIG puBUIOpEVOU avoiypaTog iy
Ta amAd KAe181a mipiv BEgeTe o€ AeIToupyia TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

"Eva an\o KA1 1) éva kAe1di puBUILOEVOU aVOiyHaTOg
TIOU £ivaL TIPOCAPTNHEVO OE TIEPLOTPEPOUEVO EEAPTNHA
TOU NAeKTPIKOU €pyaAeiou pmopel va TPOKAAEDEL
TMPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv Tevrveote. Na Siatnpeite mavrote 1o katdAAnAo
MATNHa Kai TV 100ppomia oag.

Me aQuTOV TOV TPOTIO UMOpPEITE va EAEYXETE KAAUTEPQ
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE WI QVAUEVOUEVEQ
KOTAOTAOELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opare gapdid polyxa
R koopfuata. Na kpatare Ta paAAid oag, Ta poUyxa cag
Kal Ta YavTia 6ag Hakpia amo Kivoupeva pépn.

Ta apdia poUxa, Ta KOOUAKATA KAt TA HAKPLA HaAALL
Mropel va maoTtoUv 0€ KIVOUHEVA MEPN.

Av mapéxovral e€apTiiparta yia Tn cUv3Eon OUCKEUQV
eEaywyng kai oulhoyng okovng, va BeBaiwveoTe OTI
eival ouvdedePéva Kal XpnoIPOTIoIoUVTal HE TO OWOTO
TPOMO.

H Xpron OGUAAEKTN OKOVNG HELMVEL TOUG KIvdUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL Ao TN KOV,

Xpon Kal gpovTida NAEKTPIKAV £pyaAeinv

a)

b)

c)

d)

Mnv aokeite d0vaun oTo nAekTpikd epyaleio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia To €i80g TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To kataAAnho NAeKTPIKO gpyaleio Ba ekTeAEDEL TV
epyaoia KaAUTepa Kal pe MEYAAUTEPN AOQAAEWQ HE
TOV TPOTIO TOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoIYOTIOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
S1akonTnG AciToupyiag dev avoiyel kai dev KAEIvel.

'Eva NAeKTPIKO epyaleio mou dev eAEyXeTal AMO TO
BlakomTn Aettoupyiag eivat emKivduvo Kat TPEMeL va
ETOKEUAOTEL

Amoouvdéete To BUopa amé TNV TNYR 10X00g Kai/fj Tn
Onkn pmarapiag amoé To nAeKTPIKO epyaleio mpiv mpoBeite
oe pubpioelg, aAhayn eEapTaparog fj amodrikeuon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA METPA ACPAAEIAG MELOVOUV TOV
Kivduvo va EeKIVOEL TO NAEKTPIKO gpyaAeio Katd
Aabog.

AmoBnkeUeTe Ta epyaAeia Tou 3V XpnOIMOTOIEITE HAKPIA
andé maidia KAl pnv a@nveTe Ta Aropa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO N HE QUTEG TIG
odnyieq va XxpnoipomoloUv To NAEKTPIKO epyaleio.

Ta nAeKTpIKA epYaAeia eival EMIKIVOUVA OTA XEPLA N
EKTAISEUPEVWV ATOUWY.



e) Zuvtnpeite Ta nAekTpikd epyaleia. Na eAéyxere Tnv
€UBUYPANHIOH TOUG | TO PTTAOKAPIGHA TWV KIVOUHEVWV
Hep@V, Th Bpavon Twv e§apTnUaTwv Kai omoladhmoTe
GAAn KaTAoTaoN OV EVBEXETAI VA EMNPEACE! TN A€ITOUPYia
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon 6AaBng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMIOKEVAOTEI TIPIV XpNOIHomoINOEi.

MoANG atuxnuata mpokaloUvTtal amd NAEKTPLKA
epyaleia mou dev £xouv ouvtnpnBei owoTta.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal KabBapd.

Ta katdAAnAa ouvInpnueéva epyaleia KOmng ue
KOQTEPES Ywvieq urAokapouv mio dUokKoAa Kal
eAgyxovTal o eUKoAQ.

g) Xpnoipomoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTrpaTa Kai
Ta pépn K.T.A. cUpPwva He TIG mapouoeqg odnyieg,
AapBavovrag umoyn Tig CUVONKEG EpYaciag Kai Tnv epyacia
Tou Ba EKTEAEDETE.

H xprion Tou nAeKTpikoU epyaleiou yia epyacieg mEpa
arno €KEIVEG YIO TIG OTOIEG TIPOOPICETAL, EVOEXETAL VA
SNIOUPYNOEL KvBUVOUG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

5) ZépBig
a) Na divere To NAeKTPIKO epyaleio yia 0€pBig o€ kKaTaAAnAa
€KTIAIBEUPEVA ATONA KAl VA XPNCIHOTIOIEITE HOVO YVATIA
avtaAAaKTIKA.
Me auTov Tov TPOTIO €i0TE Glyoupol Yia TNV aopalela
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

MPO®YAA=H

Makpid and Ta maidid Kai Toug avamnpoug.

‘Otav dev xpnoipomolouvTal, Ta epyaleia mpémnel va puhaZovrai
Hakpid amé Ta maidia Kai Toug avamfipoug.

NPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ ZTH XPHZH THZ
2ElFAZ

AUTO TO pnXAavnua XpPnoldorolel €va HOTEP LOXUPNG
Immoduvaung. Av TO PNXAvNUa XPNOLUOTIOE{TAlL CUVEXWDG
og XaunAr TaxutnTa, éva empoécbeTo popTio empBapuvel
TO MOTEP, TO OMOI0 WMopel va TMPOKAAECEL TO OTAPATNUA
Tou poTép. MavtoTe va XelpileoTte TO NAEKTPIKO epYaAeio
£TOL WOTE N AeTida va pnv mavetat anod 1o UAIKO KaTa TNV
Aettoupyia. Mavrtote va npooapuolete Tnv TaxUutnTa TQ
Aemidag yia va dlaopaAicETE TNV OUAAT| KOTTH.

Tdon (ava neploxeg)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
loxUg Elo0d0u* 705 W

Mey. BaBog Kormg Ma)\c?;é\%?gdr;\llrg mm

TaxutnTa Xwpig opTtio 850 — 3000 min~'

Aladpoun 20 mm

EAax. AkTiva Kormg 25 mm

Bdpog (Xwpig KaAwd10) 2,2 kg

*BeBaiwbeite va eAEYEETE TNV TILVAKIDA OTO TPOLOV EMELDY| UTIOKELVTAL O AAAAyT) € €EAPTNON ATO TNV TEPLOXT).

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) AETUSEG (AP. A1) et 1
Avatpégete otov Mivaka 1 yia Tnv xpnon twv
Aemtidwv.

(2) EEAYWVO KAEIDZL ANEV .. 1

Ta kavovika e§aptiuata Uropouv va aAAa§ouv Xwpig

mnpoetdoroinon.

Na eAéyxete Ta cuvnBlopéva eEapTrUATA EMAVW OTO TIPOLOV

KaBwg urtoBaiAovtal oe aAAQYEG avd EPLOXEG.

OMPOAIPETIKA EEAPTHMATA
... MwAouvTtal EexwpioTa

(1) Alagopot TUnot Aemidwv
Avatpegete atov Mivaka 1 yia ) xprion Twv AeTidwv.
(2) Odnyog
(3) Ymo Baon
(4) Zmptypa naykou (Movteho TR12-B)
(5) MpouAaktnpag oxiag
(6) Mpooapuoy£ag CUANOYNG OKOVNG
Ta MpoalpeTika €EAPTAUATA UTIOKELVTAL 08 AAAQYR XWPIG
mnpoetdoroinon.

E®APMOTEX

O Komn dtagopwv TUTMWV §UAelag kKal avolypa
KOIAOTATWV

O Komn @UAAWV pAAAKOU aToaAloU, AAOUMLVEVIWV
QUANWV, Kal UAA®WV XaAKoU

O Kot OUVBETIKGOV PNTIVAV, OTIWG PALVOALKEG PNTIVEG,
Kal BvuhoxAwpidio

O Kot AeT@V Kal HOAAK®V OLKOBOUIKMV UAKMOV

O Komm ¢UAwv avo&eidwTtou atoaAlol (ue Ap 97

Aetmtida)

MNPIN TH AEITOYPIIA

1. Mnyn pevparog
BeBawwBeite OTL N TMyr| peUATOG TTOU TPOKELTAL Va
XpnotgormoinBel eival eVAapUOVIOPEVN ME TIG
anartnoelg oe PeUPA TIOU AVAPEPOVTAL OTNV TIVAKIda
Tou gpyaheiou.

2. AlakonTng pevupaTog
BeBawwBeite OTL 0 SlaKOTING peluaTog Bpioketal
otn B€on OFF. Av To Biopa eival otn pnpila kabwg o
BlakonTNng pevpatog Bpioketal oto ON, To epyaleio
Ba apxioet va Aeltoupyel auéowg, pe mubavotnta
TPOKANONG coBapoU aTuxNUATOG.
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3. KaAwdio mpoékTaong
‘OTav o xwpog epyaciaq BpiokeTal HakpLa ano tnv
mapoxn PeUUATOG, XPNOLUOTONOTE €va KAA®DLO
TPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG KAl LKAvoTntd
UMETAPOPAG peUMATOG. TOo KAAWSLIO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOOO KOVTO 00O eival TPAKTIKA
duvaTo.

4. ZKOvn Tou mapdayeral kara Tn Asitoupyia
H okovn Tou mapdayeTal oTnv KAvoVIKN AetToupyia
UMOpEL va EMNPEACEL TNV UYEid TOU XpNoTn. Kamnolog
anod Toug MAPAKATW TPOTOUG MPOTEIVETAL.

a) dopdarte pia paoka okovng
8) XpnoigomolATe auTévoun pnxavih yia cuAAoyn
oKovng.

‘OTav XPnoLUomoLeiTe TNV Pnxavr] cUAAOYNG okdvng,
OUVBEOTE TOV TPOCAPUOYEA OTOV OWANRvVA Tou
UNXAviHaTog CUAAOYNG OKOVNG.

5. AAAayn Aemidwv

(1) Avoi&ete 10 HOXAO pEXPL TO onpeio Tou oTort. (EIk. 1-
1)

(2) ApalpgaTe TNV OTEPEWHEVN AETIdA.

(3) BaAte v kaiwvoUpyla Aemida PEXPL TO OTOT OTO
otplypa Aemidag. (Eik. 1-11)

(4) KAeiote TO pOXAO. (Eik. 1-I11)

NMPOZOXH:

O BeBalwwbeite va KAeIOETE TO SLAKOTTN TOU PEUNATOG
OFF kat va amoouvd&oete 1o BUoUa anod tnv mpida
oTav aAAAleTe AeTiideqg.

O Mnv avoi&eTe To HOXAO OTAV TO EUPLOAO PETAKLVEITAL

ZHMEIQZH:

O Empepaiwote OTL oL TIPOEEOXEG TNG AETdAG £XOUV
UMEeL KAAA HEOA OTO OTRPLYHA TNG AeTidag. (EiK. 2)

O EmBeBainote OTL n Aemida BpiokeTe avapeoa otnv
QUAGKWON ToUu KUAivdpou. (EIK. 3)

6. PUBMIoNn Tng AsITOUupYIKAG TaxUTNTAag TG Aemidag
AUTR N o€ya gival epodIAoHEVT HE EVA NAEKTPOVIKO
KUKAWLA EAEYXOU TO OTIOI0 KABLOTA LKAVO TOV CUVEXT|
€AeyX0 NG TaxUuTag.MNa ) pUubuion Tng TaxluTTag,
TMEPLOTPEYETE TO KAVTPAV Tou paivetal otnv Eik. 4.
‘OTav 1o Kavtpav eival pubulopévo oto “1”, n ogya
Aettoupyel oTn XapnAotepn TaxUtnta (850min-T).
‘Otav 1o kavtpdv eival tomoBetnuévo oto “5”7, n
og€ya Aettoupyel otn péylotn taxutnta (3000min").
PuBpiote Vv TaxUTNTa availoya Pe TO UALKO TOU
KOBETAL KAL TNV Anodoaon £pyaciag.

NMPOZOXH:
3TN xaunin Tuxumm (pueulon kavtpav: 11 2) unv
KOBeTE EUAO He Taxog nsplcoowpo ard 10 mm 7y
METAAAO pE TIAXO0G MePLOCcOTEPO and 1 mm.

7. PuUBuion Tng maAivdpoMIKA AsiToupyiag.

(1) Autn 1 ogya eival eQOdIACUEVN HE TNV TIAAIVOPOULKN

AelToupyia n omoia Kvel TNV Aemida miow Kat eUrnpog,

KaBwg emiong Mavw Kat KaTw. Pubpiote To Kouprmi

aA\ayng mou ¢aivetat otnv Eik. 5 oto “0” ywa va

eEaleipete MAAVOpoOMIKA AelToupyia (n Aemida

KLVEITAL HOVO TMAVWw KATW). H MaAlvdpopikn Aettoupyia

uropei va eriikeyei og 4 Brjpata ard 1o “0” oto “lII”.

lMa 1o okANpO UAIKO, OTwg GUAANO aTtoaAlou, KATL,

€AATTOOTE TNV MAALVOPOUIKI AelTOUpYia. Ma HaAaKO

UALIKO, Omwg EuAeia, TMAAOTIKO, KATL., AUENOTE TNV

TMaAlvdpoULKn AetToupyia yia va au&noete tnv

anodoon TG £pyaciaq. Ma va KOYeTe TO UALKO pe

aKpiBela, EAATTOOTE TNV TMAALVEPOUIKT) AELTOUpYIa.

Bz
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8. Ko ¢UAAWV avo&eidwTou atoaAiol
Auti n Zéya propel va koYel pUANA avo&eidwTtou
atoaiol xpnotporowwvTag Ap. 97 Aemida.
MpooeKTIKA dlaBACTE TO “ZIXETIKA ME TNV KOTM
QUAWV avoEeidwTou atoaAlol” yia TNV KATAAANAN
Aettoupyia.

9. NMpoguAakThpag oxigag
H Xxpnon Tou MPo@UAAKTpa oxifag Kata tnv Korm
EUALVOV UALKQV Ba €AATTWOEL TO OXIOIHO TWV
EMIPAVELDV KOTNG. BAATE TOV MpopuAakTipa oxitag
0TO XWPO MAvVw oTn Baon, kat onpw&ete. (BAéne EIK.
6)

10. Y6 Baon
H xprion g umod Baong (TiayuEvn anod atodaAl) 8a
eAaTTWoel 1O EUOLMO TNG BAong alouptviou
€13IKOTEPA KATA TNV KOTI HETAAAWV.
H xprion g umod Baong (@TiaypEvn anod pntivn) 6a
eAATTWOEL TO EUOLUO TNG ETUPAVELAG KOTING. SUVOEDTE
NV Uno BAON OTNV KATW MPAvELA TNG BAONG UE TIG
ouvdedepéveg 4 Bideg.

KOINH

NMPOZOXH:

O Ta v anoguyn Tng anokOAAnong Tng Aduag, g
Inuag 1 NG urnepBoAlkng @Bopdag tou EuBoAou,
napakaAw BeBalwbeite OTL TO AVTIKEIUEVO Epyaciag
EPATITETAL TMAVW OTNV ETLPAVELA TNG TIAAKAG BACEWG
KaTA TO MPLOVIoUA.

1. EuBuypappn komn

‘OTav KoBete Oe gubeia YPAUUN, MPWTA KAVETE yid

ONUASL Hia 0dNYNTIKN YPAWUUR KAl TIPOXWENOETE TN

0£Ya KATA UNKOG AUTNG TNG YPAUMNG.

Xpnolpormowwvtag Tov odnyo (MwAeitat Eexwplota)

B6a Kataotel duvatov va KOYETe [e akpifela oe

euBeia ypapun.

XaAapWOTE TO HIMOUAOVL TNG BACNG XPNOLHOTIOLOVTAG

€va e£aywvo KAeldi AAeV TOU gival OTEPEWUEVO OTN

Baon. (Eik. 7)

(2) MeTakiveioTte TNV Baon MANPWG 1pog Td eUrnpog (Eik.
8), kal o@i&eTe TO UMOUAOVL TNG Baong Eava.

(3) ZuvdEate Tov 08NYO MEPVMVTAG TOV AVAUETA OTN
Tplmna olvdeong otn PBdaon kat opikete 10 M5
UITOUAOVL. (EIK. 9)

(4) PuBuiote T 6£0n TpOXIAg OTO “0”.

ZHMEIQZH:

Ma v dlac@dAion g akplBolq KommMg Katd tnv
xpnjon tou Odnyou (Eik. 9) mavtote va pubuilete ™
B6&on tpoxlag oto “0”.

2. Mpi6vIoua KAUMUAWT®V YPAHH®V
‘Otav mplovifete £€va HIKPO KAUMUAWTO TOEO,
eNATTWOTE TNV TuxL'JTnTu Tpopodociag Tou
unxavn paTog. Av To unxavnua Tpocpoéomesl TIOAU
YPNYOPQ, UMOPEL va TMPOKAAECEL TO OMACIUO TNG
Aemidag.

3. Kormn evog KUKAOU i} KUKAIKOU TOEou

O 0dnyog uropei emiong va eivat xpnoihog yia
KUKALKN KOTIN.
A@OTou Yyivel n oUvdeon Tou 0dnyoU Katd Tov idlo
TPOTIO TIOU TIEPLYPAPNKE TIAPATIAV®, BAATE Eva KAPPI
N W Bida péoa oto UAIKO pEOw Tng TPUMag Tou
031yoU, HETA XPNOLUOTO|OTE TO WG A§ova Kata TNV
kort. (EIk. 10)

ZHMEIQZH:

H KUKALKR KOTI TIPETIEL va Yivel He pia Aemida KaTtd
TMPOOEYYLON KABETN OTNV KATW empAvela TNG BAoNG.

=



4. Kormf HETAAAIKQV UAIKQV

(1) PuBuiote To Kavtpdv g taxUtntag avaueoa oTig
kAipakeg “3” kat “4”.

(2) PuBuicete tn 6€0N TPOXLAG OTO “0” 1y OTO “I”.

(3) MavToTe va XpnotUoToLEiTE TO KATAAANAO UYPO KOTING
(aovéAalo, oamouvovepo KAm.). Otav dev eival
SlaBETLUO TO UYPO KOTING, BAAETE YPATO OTNV THOW
TAEUPA TOU UAIKOU TIOU TIPOKELTAL VA KOTTN.

5. Kormn KoIA6TnTag

(1) Ze EuAeia
EuBuypaupiote tnv dletBuvon g Aemidag pe Ta
vepd Tou EUAou, KOBeTE Brina-prua PEXPL va KoTel
Mt KOIAOTNTA OTO KEVTPO TNG EUAceiag. (Eik. 11)

(2) =& aA\a UAIKG
‘OTav KOBETE HIa KOINOTNTA O UAIKA SLAPOPETIKA
arnod EuAeia, apxtka avoigeTe pia TPUTA HE EVA TPUTIAVL
N Karmolo mapopolo gpyaleio amod tnv omoia 6a
apxioeTe TO KOYLMO.

6. Twviakn KomR
H Bdaon uropei va otpagei pEXPL 450 yia ywviakn
korm. (EIk. 12)

(1) Zeopi&eTte TO PMOUAOVL TG BAong pe To €EAywvo
KAe1di AAev ouvdedeEVO OTN BACT KAl LETAKLVIOTE
v Baon MAnpwg mpog ta eunpog. (Eik. 7, 8)

(2) EuBuypappiote TNV KAlpaka (amd 0 poipeg otiq 45
Joipeg ava 15-poipeg S1a0TAUATA) TOU NUIKUKALKOU
TUNHATOG TNG BAONG HE TO [V] ONUASL OTO KAAUMMA
TV ToXUTATWV. (EIK. 13)

(3) Zpikete To M5uouAovL Eava. (EIK. 7)

(4) PuBuiote ) B€on TpoxLag oto “0”.

ZHMEIQZH:

H ywviakn k mn dev upmopei va yivel otav
XPNOLUOTIOLEITE TOV K GUAAEKTN OKOVNG.

2YNAEZH ME TON KAGAPIZTH

Méow NG ouvdeong pe Tov kaBaploTn (MwAeital EEXwpLoTd)
HEOW TOU CUAAEKTT OKOVNG KAl TOU TIPOCAPHOYEQ (TIWAEITAL
EexwploTd), n MEPLOCOTEPN OKOVN UMOPEei va CUAAEXBEL.
(1) ApaipéoTte To EAYWVO KAELDI AAev amo T Baon.

(2) Metakivnote Tn BAon MARPWG MPOG Ta UMPOG. (EIK.
7,8)

(3) ZuvdEOTE TOV GUAAEKTN OKOVNG € TOV TTPOCAPHOYEQ.
(Eik. 14)

(4) SuvdEOoTe TOV TPOACHUOYEA HE TO AKPO TOU
kaBaplotn. (Eik. 14)

(5) BAAte Tov GUAAEKTN OKOVNG HECA OTNV Tow TPUMA
NG BAoNG UEXPL TIOU TO AYKIOTPO va TAoTel and v
eykorm. (Eik. 15)

(6) MaTtnOTe TO AYKLOTPO Yld VA AQPALPECETE TOV
OUAAEKTN OKOVNG.

ZHMEIQZH:
®OpETTE £MIONG TN HACKA OKOVNG, €AV UTIAPXEL.

ZXETIKA ME THN KOINH ¢YAAQN
ANOZEIAQTOY ATZAAIOY

NPOXOXH:

[Ma v arnoguyn Tng anokdAANong tng Aduag, g ¢nuag
N ™NG UTEPPOALIKNG ¢pBopdg Tou EuBOAOU, MapakaA®
Bepalwbeite OTL TO AVTIKE(UEVO gpyaciag epanTeTal MAvVW
oTnV eMPAvela TG NMAGKag BAcewg KATda TO TIPLOVIOUA.

EAAnvika

Katd v ko QUAAwWY avo&eidwTtou atcaAlou, pubuiote
TO EPYAAEIO OTIWG TIEPLYPAPETAL TIAPAKATW:
1. PuBuion Tng TaxuTnrag

Aemida MNaxog uAtkoU KAipaka kavtpav
©¢on peoaiag auldkwong
Ap. 97 1,56-2,56mm avapeoa oTlq KAJakeg “2”
Kat “3”
SHMEIQZH:

H dlaBaduion g KAipakag tou kKavtpdv eivat
svéstKTlKr'] Hovo. Oco peyahUtepn n taxUuTnTta, 1000
ypnyopotepa To UAIKO koBetal. Opwg n éldeem
Cwnq ™G Aemidag eAaTTOVETAL OE AUTN TNV
nepintwon. Otav n taxUtta givat moAU XapnAn, n
Kot Ba dlapkeoel PeyaAUTEPO XPOVO, TMAPOTL N
Sldpketa {wng Ba enekTadel.
MpaypaTonomaTe TIG MPOCAPOYEG AVAAOYA LE TNV
embupia oag.

2. PubBpioTe TV 6€0Nn Mpocappoyng oto “0”

ZHMEIQZH:

O Katd v Kom XpnoLUOTIomoTE Uypo KOG (Uypo
KOTMG ME BAon To AAdL) yla va EMEKTEIVETE TNV
SldpKela {wng Tng Aemidag.

EMIAOIrH AEMIAQN

O AVTAAAAKTIKEG AeTTideg

Ma tv dlao@aiion NG MEYLOTNG AELTOUPYIKAG
anodoong Kal TwV AMOTEAECUATWV, €ival TOAU
ONMAVTIKO va €MIAEEETE TNV KATAAANAN Aemida mou
Tapladel anoAuTa oTov TUTIO KAl OTO TAX0G TOU
UALKOU TIOU TIPOKELTAL vVa KoTiel. Tpia £idn Aemidwv
napaxovml WG KAVOVIKA s&cprnpaw O aplbuog me
)\sméaq elval xapayuévog Kovia OTO THURHa
oTEPEWONG TNG KABe Aemidag. EmAEEeTe TIG
KATAAANAEG Aemideg avaTpexovTag atov Mivaka 1.

2TEPEQZH TOY EEAFQNOY KAEIAIOY AAEN

Eival ekt n oTepéwon Tou eEaywvou KAeWBI0U ANev OTN
Baon. (BAéme Eik. 16)

2YNTHPHZH KAl EAEMX0z

1. EmBswpnon Tng Aemidag
H ouvexng xenon uiag apBAlg Aemidag 6a
TIPOKAAECTEL TNV HELWHEVT AMOSOON KOTING KAl HIMOPEl
va TIPOKAAECEL TNV UTMEPPOPTLON TOU HOTEP.
AVTIKATAOTNOTE TNV Aemida pe pia kawvoupyla otav
napatnpnBei n unepBoALkr) pBopaA.

2. 'EAexog Twv BIBWV OTEPEWONG
EAEyxete MePlodika OAEG TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STV
TEePIMTWOoN ou XaAapmoel orotadnnote Bida opi&te
mv §ava apeowg. Av Sev TO KAVETE AUTO UIMOpPEL va
€XEL WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUKATIONO.

3. ZuvThApnon Tou HOTEP
H meplEAEN g povada Tou HoTEp eival n “kapdia”
TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou. AWOTe HEYAAN TIpOCOXN
yla va olyoupeuTeite OTL N TiEPLEAEN dev Ba TABeL
nuia kat/ 1) 6a BpexBei pe AAdL 1 vepo.
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EAAnvika

4. 'EAeyxoqg oTa kapBouvakia
Ma v ouvexi{opevn ao@AAela 0ag KAl Tnv
MPOOoTAsia 0ag anod TNV NAEKTPONMANEa, o EAeyxXog
0Ta KAPBOUVAKIA KAl N AVTIKATAOTAON autoU Tou
epyaleiou mpenet MONO va yiverat and &va
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THX HITACHI.

5. AvTIKataotaon Tou KaAwdiou mapoxng peupaTog
Av TO KaA®dlo Tapoxng peuparog tou Epyaieiou
nadel Inuia, To Epyaleio TpEMEL va eMOTPAPEL OTO
E&ouotodotnuevo Kévtpo EEunnpetnong Hitachi yia
va avtikataotabel.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H emokeun, n Tpomomnoinon Kat o £AeyXog Twv
HAekTpik®wv EpyaAeinv Hitachi mpémet va yivetat arno
€va E§ouotodotnuévo Kevtpo Z€pBLg ng Hitachi.
AuTi n Alota tTwv Mepwv 8a eival xpnowun av
napouoctactel palli UE TO epyaleio OToO
E&ouolodotnuevo Kévipo Z€pPig g Hitachi otav
INTATE EMLOKEUN 1) KATOLa AAAN cuvTrpnon.
Katd tov €Aeyx0 Kat T CUVINPNON TWV NAEKTPIKOV
epYaAeiwy, oL KAVOVEG AOPAAELQg KAl Ol KAVOVIOHOL
mou umdpyxouv o KA&Be xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTal.

TPOMONOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtidvovtat
OUVEX®G Kal TporomoloUvTadl yid va cupreptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvemela, oplopeéva Tunparta prnopolv va
aAAAEoUV Xwpig ponyoupevn edoroinan.

EFCYHZH

Eyyuawuaote ta epyaAeia Hitachi Power Tools cUupwva pe
TN vopoBeoia Kal Toug kavoviououg avd xwpa. H mapouoa
eyyunon dev KaAUrTel eAaTTOpata 1 {nueg Adyw Kakng
XPNOoNG, KAKOTIOINONG 1 PUCLOAOYIKNAG PBOPAG. Z€ epimTwon
mapanovwy napakaAoupe anooteilete To Power Tool xwpig
va To arnoouvappoAoynoete padi pe 1o MIZTOMOIHTIKO
EIMYHZHZ 1o omnoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV 0dNYLLV QUTWV,
oe E&ouolodotnuévo Kévtpo Emokeung g Hitachi.

ZHMEIQZH:

EEaltiag Tou ouveXI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HITACHI Ta TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edW avagepovtal pnopolv va aAAdEouv Xwpig
mnponyoUuevn eldoroinon.

21

MAnpogopieg TOU APopPoUV ToV EKTTEUMONEVO B6puBo Kal
Tn d6vnon

OL TIHEG PETPNBNKAY cUPPWva pe To ENB0745 kat BpéBnkav
ouppwveg pe 1o ISO 4871.

MeTpnBeioa Turikr| oTaBun nXNTIKNG loxuog A: 96 dB (A)
MeTpnBeioa Turikr) oTdBun nXnTikng rieong A: 85 dB (A)
ABeBatdtnTa KpA: 3 dB (A)

dopATe MPOOTATEUTIKA QUTLAV.

JUVOALKEG TIHEGQ ddvnong (dtavuopatikd dBpolopa
Tpla&ovikou kaAwdiou) mou kaBopifovTtal cUUPWVa Ue TO
mnpéturio EN60745.

Kort) EUAwv:
Tur) exroprng dévnong @h, CW = 9,0 m/s?
ABeBadmra K = 1,5 m/s?

Kor) QUAAWV PETAAAOU:
Tun ekmnoprmg 8évnong @h, CM = 13,2 m/s?
ABeBadra K = 1,5 m/s?

H dnAwuévn CUVOALKN TIr) ddvnong €xel Hetpndei cupPwva
JE Mia TUTIKY LEBOBO SOKIUNG KAl UIMOPEL va Xpnaotorotneet
yla Tn oUYKPLON £VOG epYAAEioU e Eva AAANO.

Mropei va xpnoldoroleital €miong o€ TMPOKATAPKTIKEG

a&lohoynoelg €ékBeong.

NMPOZOXH

O H eknoprm) ddvnong Kata Tnv ouomchn xpnon TOU
NAeKTPIKOU €pyaieiou unopst va dlapepel amnod ™
OUVOALKT SNAWMEVN TIPR, avaloya Pe TO TOU Kat
WG XPNOLHOToLEiTAL TO EPYAAEio.

O Ta va avayvwpioete peTpa ac@aleiag ya tnv
MpooTacia Tou XELPLOTN Tou Pacifovtal og pia
EKTIUNON TNG €KOEONG OTIq MPAYMUATIKEG CUVONKEG
xpnong (AapBdavovrag umdyn OAa TA HEPN TOU
KUKAOU AglToupyiag OMwg Ta Sl00THUATA TIOU TO
epyaleio eival amevepyomoinpévo Kal oTav
Aettoupyei oto peAavti padi pe To Xpovo SIEYepONg).



Mivakag 1 Aiota Kat@AANAwv AeTtidwv

EAAnvika

v Ap.1
YAKO 1tpog Neruda | Ap. 1 |yowiilap. 1180 12 a0 15 (AP 1600 21|ap. 22|Ap. 41 |Ap. 97| 123X
. (Makpuwa) . 42 46
Kot Makpd)
MototnTa UAKOU MNaxog Tou UAIKOU (mm)
. . Katw |Katw | 10 ~ [KaTtw 10~ | 5~ [ 10~
- Fevikn guhela 9 | 90 | 55 | 20 55 | 40 | 65
ZuAeia 5 Ka 5 3
. : ~ |Katw ~ ~
Kovtpa nmAake 30 10 30 20
®UANO paAakoU 3~ |Katw 2~ |15~
DUAO aToaAlov 6 3 5 8
adnpo ®UANO avogeidwTtou 1,5~
atoaAtoU 2,5
ANOUHIVLO, XOAKOG, 3~ |Katw Katw
Mn unpouTtlog 12 3 5
oBnpouxo "Yyog Yyog | Yyog
pETaAo MAaioto ahouptviou HEXPL TO HEXPL TO| HEXPLTO
25 25 30
®awvoAkn pnrivn, 5~ |Katw| 5~ |Katw 5~
HeAapivn, pntivn, KATL 20 6 15 6 15
. BivuhoxAwpidto, 5~ |Katw| 5~ |Katw| 5~ | 3~ 5~
MA
AOTHA 1 kpUAIKT ENTivT, KATL 30 | 10 |2 | 5 | 30| 20 15
A@pwdng MoAualBuAévio, 10~| 3~ | 56~ | 3~ [10~]| 3~ 5~
aQp®dNG oTUPOAN 55 25 25 25 55 40 25
Xaptovi, 10~ | 3~ 10~ | 3~
QUAGKWTO XapTi 55 25 55 40
. . . 3~ |Katw 3~
oA
OAPOG ZKAnpn emupavela 25 6 25
lvwdng empavela Kdem’
ZHMEIQZH:

O H ehaxiot aktiva korng Twv Ap. 1 (Makptd), Ap. 1 (YriepBoAikd Makpu), Ap. 21, Ap. 22 kal Ap. 41 Aemidwv eival

100 mm.
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Polski

(Tlumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazowek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniai wskazowkibezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2)
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowa¢ do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przej$ciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unikaé dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciafo
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wytaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowac si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sig czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotno$ci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wyfgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)
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Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postepowac
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substanc;ji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmnigjsza ryzyko odniesienia
obrazeri ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewnic sig, ze wylacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podfaczaé do
zasilania urzadzen, ktorych wylacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z czescig
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wlosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytow, nalezy pamigetac o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Wasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmnigjsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowaé narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wyfgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.

Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktdre nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowic zagrozenie.

Nalezy dbaé¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub pekniete i czy nie wystepuija jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.



W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidfowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnagce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygiecia i ufatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obslugiwac narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposéb zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych cze$ci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa obstugi urzadzenia.

DANE TECHNICZNE

Polski

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostgpnym dla dzieci i os6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
WYRZYNARKA

Wyrzynarka wyposazona jest w silnik o duzej mocy. Jezeli
urzadzenie pracuje ciggle z mata predkoscia, obcigzenie
silnika jest wieksze, co moze spowodowaé¢ jego
uszkodzenie. Nalezy zawsze postugiwac sie urzadzeniem
w ten sposéb, aby ostrze nie mogto ulec zakleszczeniu
w materiale. Nalezy zawsze odpowiednio dostosowaé
predko$¢ pracy ostrza, aby zapewni¢ regularne ciecie.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Moc pobierana*

705 W

Maks. gtebokos$¢ cigcia

Drewno 90 mm
Stal migkka 8 mm

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 850 - 3000 min™!
Udar 20 mm
Min. kat ciecia 25 mm
Waga (bez kabla) 2,2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

ZASTOSOWANIE

(1) Ostrza (Nr 41) .o 1
Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1.

(2) Klucz szesciokatny 1

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

Nalezy sprawdzi¢ standardowe akcesoria produktu,

poniewaz zalezg one od regionu.

Ciecie i wyrzynanie réznego rodzaju surowcow
drzewnych

Ciecie plyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych

Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Ciecie cienkich i migkkich materiatébw budowlanych
Ciecie ptyt ze stali nierdzewnej (ostrza nr 97)

oo O O O

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
Sprzedawane oddzielnie

(1) Rézne rodzaje ostrzy
Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1.

(2) Prowadnica

(3) Element dolny podstawy

(4) Podstawa stotu roboczego (Model TR12-B)

(5) Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami

(6) Adapter zbierania pytu

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodto mocy
Upewnij sie, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wlaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaéd
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przediuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

24
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4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajgcy podczas pracy z urzgdzeniem moZze byc
szkodliwy dla zdrowia uzytkownika. NaleZy zastosowac
jeden z zalecanych ponizej sSrodkéw ochronnych.

a) Nosi¢ maske przeciwpytowa
b) Uzywaé zewnetrznego urzadzenia stuzacego do
odprowadzania pytu

Korzystajac z zewnetrznego systemu usuwania pytu,
nalezy potaczy¢ ztgczke z wezem zewnetrznego
systemu usuwania pytu.

5. Wymiana ostrza

(1) Przesung¢ dzwignie do géry az do oporu. (Rys 1-I)

(2) Wyja¢ zatozone ostrze

(3) Wiozy¢ nowe ostrze tak, aby doszto do korica uchwytu.
(Rys. 1-lI)

(4) Zamkna¢ dzwignie. (Rys. 1-llI)

UWAGA

O Przed wymiang ostrza nalezy WYLACZYC urzadzenie
i wyja¢ wtyczke z gniazdka.

O Nie otwiera¢ dzwigni, kiedy trzpien si¢ porusza.

WSKAZOWKA:

O Nalezy upewni¢ sie, ze wystepy ostrza odpowiadajg
zaczepom uchwytu i sg wiasciwie zamocowane. (Rys. 2)

O Upewni¢ sie, ze ostrze znajduje sie miedzy
wyztobieniami watka. (Rys. 3)

6. Regulacja predkosci roboczej ostrza
Wyrzynarka wyposazona jest w elektroniczny uktad
sterujgcy, umozliwiajacy ciagta regulacje predkosci.
Aby zmieni¢ predkos¢, nalezy przekreci¢ pokretto
pokazane na Rys. 4. Kiedy pokretto ustawione jest w
potozeniu ,1”, wyrzynarka pracuje z najmniejsza
predkoscia (850 min). Potozenie ,5” odpowiada
predkosci maksymalnej (3000 min). Aby zapewni¢
optymalna prace urzadzenia, nalezy dostosowaé
predko$¢ do obrabianego materiatu.

UWAGA
Przy niskiej predkosci (ustawienie pokretta: 1 lub 2) nie
nalezy cig¢ drewna o grubosci przekraczajacej 10 mm
lub metalu o grubosci ponad 1 mm.

7. Regulacja ruchu wahadtowego

Wyrzynarka dziata ruchem wahadtowym, co oznacza,

ze ostrze przesuwa sie do przodu i do tytlu, ale takze

w gére i w dot. W celu wytaczenia ruchu wahadtowego

nalezy zmieni¢ ustawienie pokretta pokazanego na Rys.

5 do potozenia ,,0” (ostrze bedzie wéwczas poruszaé

sie tylko w goére i w dof). Intensywnos$¢ ruchu

wahadfowego moze réwniez by¢ regulowana w 4

krokach zakresie od ,0” do lII”.

W przypadku materiatéw o duzej twardosci, takich jak

np. ptyta stalowa, nalezy zmniejszy¢ intensywnos$é ruchu

wahadfowego. W przypadku materiatéw miekkich, takich

jak drewno, plastyk itd., nalezy zwiekszy¢ intensywnosc¢

ruchu wahadiowego, aby zapewni¢ optymalnag

wydajno$¢ pracy. W przypadku ciecia bardzo

precyzyjnego nalezy zmniejszy¢ intensywnos¢ ruchu

wahadtowego.

8. Ciecie plyt ze stali nierdzewnej
Wyrzynarka moze stuzy¢ do ciecia ptyt ze stali
nierdzewnej pod warunkiem korzystania z ostrzy nr 97.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie
zapoznaé sie ze wskazéwkami zamieszczonymi w
rozdziale ,Ciecie ptyt ze stali nierdzewnej”.

=
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9. Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami
Przy cieciu materiatbw drewnianych nalezy zatozy¢
ostone zabezpieczajaca, aby ograniczy¢ odpryskiwanie
odtamkow.
Ostona powinna zosta¢ wtozona w szczeling w
podstawie urzadzenia i doci$nieta do konca. (patrz
Rys. 6)

10. Element dolny podstawy
Uzycie dolnego elementu podstawy (wykonanego ze
stali nierdzewnej) umozliwia zmniejszenie $cierania
podstawy aluminiowej, w szczegdlnosci w przypadku
cigcia metali.
Wykorzystanie elementu dolnego (wykonanego z zywicy)
zapobiega zarysowaniu obrabianej powierzchni. Element
ten powinien zosta¢ przymocowany do dolnej czesci
podstawy za pomoca 4 $rub.

CIECIE

UWAGA

O W celu unikniecia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzadzenia, nalezy upewni¢
sie, ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest
odpowiednio przymocowany do ptyty roboczej.

1. Ciecie w linii prostej

W przypadku ciecia w linii prostej nalezy najpierw

narysowa¢ linie ciecia na obrabianym materiale, a

nastepnie prowadzi¢ ostrze po tej linii. Uzycie specjalnej

prowadnicy (sprzedawanej osobno) umozliwi bardzo
doktadne cigcie wzdtuz linii prostej.

Poluzowaé przymocowang do podstawy $rube

szesdciokatna. (Rys. 7)

(2) Przesung¢ podstawe do konca w przéd (Rys. 8) i
dokreci¢ $rube.

(3) Zamocowa¢ prowadnice, przeprowadzajac ja przez
stuzagcy do mocowania otwér w podstawie i dokrecié
Srube M5. (Rys. 9)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Aby zapewni¢ dokfadne ciecie z uzyciem prowadnicy
(Rys. 9), nalezy zawsze ustawi¢ ruch wahadfowy na
,07.

2. Ciecie linii krzywych
W przypadku wycinania niewielkich ksztattéw tukowych,
nalezy odpowiednio zmniejszy¢ predko$¢ pracy
urzadzenia. Jezeli bedzie ono prowadzone zbyt szybko,
ostrze moze sie ztamac.

3. Wycinanie kota lub duzego tuku

Prowadnica moze zosta¢ wykorzystana takze w
przypadku wycinania ksztattéw kotowych.
Po przymocowaniu prowadnicy w sposéb opisany
powyzej nalezy przeprowadzi¢ $rube lub gwo6zdz przez
otwér w prowadnicy oraz materiat, a nastepnie uzyé
go jako osi $rodkowej promienia ciecia. (Rys. 10)

UWAGA:

Przy cigciu kotowym ostrze musi byé prowadzone
mniej wigcej pionowo w stosunku do dolnej powierzchni
podstawy.

4. Ciecie materiatéow z metalu

(1) Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci w pozycji pomiedzy
W37 0,47

(2) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0” lub ,I”.

(3) Nalezy zawsze uzy¢ odpowiedniego ptynu obrébkowego
(oleju wrzecionowego, wody z mydtem itp.) Jezeli ptyn
obrébkowy nie jest dostepny, nalezy nasmarowac tylng
powierzchnie obrabianego materiatu.

(1



5. Wyrzynanie

W drewnie

Nalezy prowadzi¢ ostrze zgodnie ze stojami drewna i

cig¢ az do chwili, kiedy w $rodku elementu pojawi sie

przeswit. (Rys. 11)

W innych materiatach

W przypadku wycinania otworu w materiale innym niz

drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor wiertarkg lub

urzadzeniem podobnego rodzaju, a nastepnie zaczaé
wycinanie od wykonanego otworu.

6. Ciecie katowe
W przypadku cigcia katowego podstawa urzadzenia
moze zosta¢ odchylona w obie strony o 45°. (Rys. 12)

(1) Postugujac sie dostarczonym kluczem szesciokatnym,
poluzowaé¢ $rube mocujacg podstawy i przesungé
podstawe catkowicie do przodu. (Rys. 7, 8)

(2) Ustawi¢ podziatke (od 0 stopni do 45 stopni, w krokach
co 15 stopni) elementu poétokragtego podstawy wg
znaku [V] na pokrywie przektadni. (Rys. 13)

(3) Ponownie dokreci¢ $srube M5. (Rys. 7)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Ciegcie katowe nie moze zosta¢ wykonane, kiedy
zamocowana jest odpylacz.

=
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POLACZENIE Z ODKURZACZEM

Urzadzenie moze zosta¢ potgczone z odkurzaczem
(sprzedawanym oddzielnie) przez odpylacz i tacznik
(sprzedawany oddzielnie). Umozliwia to usuniecie
wiekszosci pytu.
(1) Wyja¢ przymocowany do podstawy klucz szesciokatny.
(2) Przesung¢ podstawe do konca w przéd. (Rys. 7, 8)
(3) Przymocowa¢ odpylacz za pomoca facznika. (Rys. 14)
(4) Potaczy¢ tacznik z koncowka odkurzacza. (Rys. 14)
(5) Witozy¢ odpylacz do tylnego otworu w podstawie az
do momentu, kiedy hak zaczepi o karb. (Rys. 15)
(6) Wcisna¢ hak, aby odczepi¢ odpylacz.
UWAGA:
Jezeli jest taka mozliwos¢, nalezy dodatkowo zatozyé
maske przeciwpytowa.

3
4
5

CIECIE PLYT ZE STALI NIERDZEWNEJ

UWAGA

W celu uniknigcia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzagdzenia, nalezy upewnic sie,
ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest odpowiednio
przymocowany do piyty roboczej.

W przypadku ciecia ptyt ze stali nierdzewnej urzadzenie
powinno byé wyregulowane w nastepujacy sposob:
1. Regulacja predkosci

Ostrze | Grubo$¢ materiatu Podziatka cyfrowa

Potfozenie posrednie

Nr 97 1,5 - 2,5 mm pomiedzy ,2” a ,3"
WSKAZOWKA:

Odczyt na podziatce stuzy jedynie w celu orientaciji.
Im wieksza predko$¢, tym szybciej materiat jest ciety.
Jednakze przy wyzszej predkosci ostrze predzej ulega
Zuzyciu.

Jezeli predkos$é jest zbyt niska, ciecie bedzie wymagac¢
wiecej czasu ale zuzycie ostrza bedzie mniejsze. Nalezy
ustawi¢ predkos$¢ w zaleznosci od wtasnych wymagan.

Polski

2. Ustawienie ruchu wahadtowego na ,,0”

UWAGA

O W celu zapobiezenia zuzyciu ostrza podczas cigcia
nalezy uzywaé ptynu obrébkowego (na bazie oleju).

WYBOR OSTRZA

O Akcesoria

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnosé pracy urzadzenia,
niezwykle wazny jest wybor ostrza najlepiej
odpowiadajacego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
W zestawie jako akcesoria standardowe dostarczane
sg trzy rodzaje ostrzy. Numer ostrza jest wygrawerowany
na kazdym z nich w poblizu kofAcéwki stuzacej do
zamontowania.

Nalezy wybraé¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 1.

PRZYMOCOWANIE KLUCZA
SZESCIOKATNEGO

Klucz szesciokatny moze zosta¢ przymocowany przy
podstawie. (patrz Rys. 16)

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stegpione.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga byé przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli przewdd zasilajgey urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego Punktu
Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.
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Polski

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czg$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 85 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Wartos¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie drewna:
wartos¢ emisji wibracji @h, CW = 9,0 m/s?
Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s?

Ciecie blach:
warto$¢ emisji wibracji @h, CM = 13,2 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana faczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metoda testowg i moze byé

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tgcznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ $rodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkow uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).
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Tabela 1 Lista odpowiednich ostrzy

Polski

NR 1
Materiat do Ostrze | NR 1 1 s per [NR 11|NB 12 |NR 15[NR 16 [NR 21 [NR 22 [NR 41|NR 97 123X
o (Dtugie) ° 42 46
ciecia dtugie)
Jako$¢ materiatu Grubo$¢ materiatu (mm)
. Ponizej[Ponizej| 10 ~ [Ponizej 100~ 5~ (10 ~
o Ogdlne 90 | 90 | 55 | 20 55 | 40 | 65
rewno —
. 5 ~ |Ponizej 5~ 1|3~
Sklejka 30 | 10 30 | 20
A 3 ~ |Ponizej 2 ~ (15 ~
. Ptyta ze stali miekkiej 5 3 5 8
Plyta Zelazna 15
Ptyta ze stali nierdzewnej 5 5N
Aluminium miedz, 3 ~ |Ponizej Ponizej
mosigdz 12 3 5
Metale v Py (YWY
niezelazne Wysokos¢ Wysokos¢ | Wysokos¢|
Rama aluminiowa do do | do
25 25 30
Zywica fenolowa, 5 ~ |Ponizej| 5 ~ |Ponizej 5 ~
melamina, zywice itd. 20 6 15 6 15
Tworzywa | Chlorek winylu, 5 ~ |Ponizej| 5 ~ [Ponizej| 5 ~ | 3 ~ 5~
sztuczne zywica akrylowa itp. 30 10 20 30 20 15
Polietylen piankowy, M00~3~|5~|83~ (10 ~| 3 ~ 5~
styropian piankowy 55 25 25 25 55 40 25
Karton, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
papier falisty 55 25 55 40
Masy wioknis| Twarda plyta piléniowa 325~ Porélzej 325~
Ptyta pil$niowa Poréiiej

UWAGA

O Minimalny promienr ciecia dla ostrzy o nr 1 (Dtugie), nr 1 (Super dtugie), nr 21, nr 22 i nr 41 wynosi 100 mm.
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(Forditas az eredeti Gitmutatot)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy stlyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrdl
miikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

29

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sétét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyujthatigk a port vagy gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat, mik6zben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonas a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljizatok
csbkkentik az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata megnévekszik, ha a teste foldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az dramiités
kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznilja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihtizasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek névelik az
aramlités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité6 kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznélata
csbkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata cs6kkenti az dramiités kockéazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.
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b)

c)

d)

e)

9

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfelelé kériilmények esetén hasznélt véddfelszerelés,
mint példdul a porélarc, nem csuszé biztonsdgi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6 csékkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitésa (gy, hogy az ujja a kapcsoldn
van vagy a bekapcsolt helyzet(i szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitokulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sértilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyenstlyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését vératlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgé részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivo
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfelelen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznalata csdkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, mielott
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megelézé biztonsagi intézkedések csbkkentik a
szerszdmgép Véletlen beinduldsanak kockdzatat.

A hasznalaton kivilli szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozgo6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koriilmény szempontjabol, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen karbantartott
vagoészerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.



g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelden, figyelembe véve
a munkakdriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgép olyan mliveletekre torténé hasznélata,
amelyek kilénbdznek a szandékoltaktol, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitdo személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat gy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

A SZUROFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Ez a szurof(irész nagyteljesitmény(i motorral mikddik. Ha
a gépet folyamatosan alacsony fordulatszamon mikddteti,
plusz terhelés jut a motorra, aminek kovetkeztében az
beragadhat. A szerszamgép hasznalata kdzben mindig
tgyelni kell arra, nehogy a flirészlap beakadjon az anyagba.
A flirészlap sebességét mindig ugy éllitsa be, hogy
biztositott legyen a sima, egyenletes vagas.

Fesziltség (tertlet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Névleges teljesitményfelvétel*

705 W

Maximalis vagasi mélység

Fa 90 mm
Lagyacél 8 mm

Uresijarati fordulatszam

850 - 3000 perc™

Véagasi hossz 20 mm
Minimalis vagasi sugar 25 mm
Suly (tapkabel nélkil) 2,2 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustéblan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK
(1) FUrészlapok (41 SZ.) ccevircerieiieeeese e 1 1. éramforra’s

A flrészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1. tablazatot. Ugyelien ra, hogy a készllék adattablajan feltintetett
(2) Hatszogletlh dUgOKUICS .....cc.eeeerierieriesienieeiesieeeeee s 1 feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

Ne feledje ellendérizni a termék szabvanyos kiegészitdit,
mert azok térségenként eltérhetnek.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK ... Kiilon megrendelésre

(1) Kulonféle tipusu flirészlapok
A flrészlapok hasznalatat illetéen lasd az 1. tablazatot.
) VezetSelem
) Talp
) Munkapadra szerelhetd allvany (TR12-B modell)
) Forgacsvédd pajzs
(6) Porgyujt6-adapter
A tetszés szerint valaszthaté tartozékok elézetes bejelentés
nélkul barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulonféle flirészara vagasa és bels6é nyilas kivagasa
O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa

O Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinilklorid vagasa
O Vékony és lagy épitéanyagok vagasa

O Rozsdamentes acéllemezek vagasa (a 97 sz.

flrészlappal)

kivant halézati feszlltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsol6 Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ggy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal miikédésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet( és teljesitmény
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal miikédés soran keletkezett por kdrosan
befolyasolhatia a kezel6 egészségét. A kdvetkezbk
valamelyike javasolt.

a) Poralarc viselése
b) Kiils6 porgyiijté berendezés hasznalata

A kulsé porgylijté felszerelés hasznalata kdzben
csatlakoztassa az adaptert és a kulsé porgy(jté
alkatrész csovét.

5. Afiirészlapok cseréje

(1) Nyissa fel a kart Utkozésig. (1-1. abra)

(2) Vegye ki a gépbe szerelt flirészlapot.
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(3) lllesszen be egy Uj flrészlapot, Utkozésig betolva azt
a foglalatba. (1-II. abra)

(4) Csukja le a kart. (1-IIl. abra)

FIGYELMEZTETES

O A flrészlapok cseréjekor feltétlenil kapcsolia Kl a
hélézati kapcsolot és huzza ki a gép dugaszat a halézati
aljzatbol.

O A dugattyd mozgasakor a kart nem szabad felnyitni!

MEGJEGYZES:

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a flirészlap kiallé részei
a foglalat megfelel6 helyére keriltek-e. (2. abra)

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a behelyezett flirészlap
a henger hornyai kézott van-e. (3. abra)

6. A fiirészlap miikodési sebességének beallitasa
A szuroflirész elektromos vezérlbaramkorrel rendelkezik,
amely lehetévé teszi a sebesség fokozatmentes
szabdlyozasat. A sebesség bedllitdsdhoz a 4. abran
lathaté szamtarcsat kell elforgatni. A szamtéarcsa ,1”
allasadban a szuroflirész minimalis sebességgel (850
perc-') milkodik. A szamtarcsa ,5” é&llasdban a
szUréflirész maximalis sebességgel (3000 percT)
mikodik. A sebességet a vagando anyagtdl és a kivant
munkateljesitménytél fliggéen kell beallitani.

FIGYELMEZTETES
Kis sebességgel (a szdmtarcsa 1. vagy 2. allasaban)
nem szabad 10 mm-nél vastagabb fa-, illetve 1 mm-
nél vastagabb fém anyagot vagni.

7. A kérpalyas lizemméd beallitasa

(1) Ez a szuréflirész képes korpalyas uUzemmodban

mikddni, amikor is a flirészlap elére-hatra, illetve fel-

és lefelé mozog. A korpalyds Uzemmod kiiktatasahoz

dllitsa az 5. abran lathaté atkapcsolé gombot ,0”

allasba (a flrészlap ekkor csak fel- és lefelé mozog).

A korpdlyds Uzemmod 4 fokozata vélaszthaté ki ,0”-

tol |, I"-ig.

Kemény anyag, példaul acéllemez, stb. vagasakor a

korpalyas lUzemmdd kisebb fokozatat kell hasznalni.

Lagy anyaghoz, példaul flirészaruhoz, mianyaghoz,

stb. a munkateljesitmény fokozasa érdekében a

korpalyas lzemmodd nagyobb fokozatat kell alkalmazni.

A vagasi pontossag ndveléséhez a kdrpalyas lizemmaod

alacsonyabb fokozata johet szamitasba.

8. Arozsdamentes acél lemez vagasa
Ez a szuroflrész flrészgép a 97 sz. flirészlapokkal
alkalmas rozsdamentes acél lemezek vagasara. A
szabalyos miikddés biztositasa érdekében figyelmesen
olvassa at a ,Rozsdamentes acél lemezek vagasa”
ciml fejezetet.

9. A forgacsvédé pajzs
A forgacsvédd pajzs hasznalata faanyagok vagasakor
csokkenti a vagott fellletek szildnkokra hasadasat.
lllessze a forgacsvédd pajzsot az alapzatban évé helyére
és tolja be azt teljesen. (lasd a 6. abrat)

10. A talp
A talp (acél anyagu) hasznalata csokkenti az aluminium
alapzat kopasat, kuléndsen fém vagasakor.
Mlgyanta anyagu talp haszndlata csokkenti a vagasi
felllet karcolodasat. A talpat 4 csavarral kell az alapzat
alsé fellletéhez erdsiteni.

B

VAGAS

FIGYELMEZTETESEK

O A flirészlap elmozduldsanak, sériilésének vagy a
dugattyu talzott terhelésének megelézése érdekében
kérjuk, flrészelés kdzben az alapzatot mindig illessze

37 @ munkadarabhoz.

1. Egyenes vonalakkal hatarolt alakzat vagasa
Egyenes vonalban toérténd vagaskor elészoér
vonémérével fel kell rajzolni a vonalat és a flirészt a
vonal mentén kell vezetni. Vezetéelem haszndlata (kilon
kaphato) lehetévé teszi a pontos vagast egyenes vonal
mentén.

(1) Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz erésitett
hatszogletli dugokulccsal. (7. abra)

(2) Tolja az alapzatot teljesen elére (8. abra), majd huzza
meg ismét az alapzat csavarjat.

(3) Er6sitse fel a vezetéelemet, atvezetve azt az alapzaton
talalhaté rogzitéfuraton, majd hizza meg az M5 csavart.
(9. abra)

(4) Allitsa a kérpalya poziciét ,0”-ra.

MEGJEGYZES:

A vezetéelem (9. abra) haszndlatakor a pontos vagas
biztositasa érdekében a kdrpalya poziciét mindig allitsa
,0”-ra.

2. Fiirészelés gorbe vonal mentén
Kis koriv kivagasakor csokkentse a gép megfelelé
elétolasi sebességét. Ha a gép elétolasa tul gyors, a
flrészlap eltorhet.

3. Kor vagy koriv kivagasa

A vezetéelem hasznosnak bizonyulhat kor formaju
alakzat kivagasahoz is.
Miutan felerésitette a vezetdelemet a fentiek szerint,
Ussdn be egy szbget vagy hajtson be egy facsavart
az anyagba a vezetdelemen lévé lyukon keresztl,
minekutan haszndlja azt forgastengelyként a vagaskor.
(10. abra)

MEGJEGYZES:

Kor alakzat vagasat ugy kell végezni, hogy a flrészlap
hozzavetdlegesen merbleges legyen az alapzat alsé
felletére.

4. Fém anyag vagasa

A sebesség szabdlyoz6 szamtarcsat dllitsa ,,3” és ,4”

kozotti értékre.

Allitsa a kérpalya poziciét ,0”-ra vagy ,I"-re.

Mindig hasznaljon megfelelé hiité-kend folyadékot

(orsoéolajt, szappanos vizet stb.). Ha folyékony hit6-

kenéanyag nem 4&ll rendelkezésre, hordjon fel

kendanyagot a vaganddé anyag hatsé fellletére.

5. Belsé nyilas kivagasa

Flrészaruban

A flirészlap haladési iranyat a fa erezetéhez igazitva

végezze a vagast lépésrdl Iépésre haladva, amig be

nem fejezte a belsd nyilas kivagasat a faanyag kozepén.

(11. abra)

Mas anyagban

Amikor belsé nyilas kivagasat végzi flirészarutol eltérd

mas anyagban, elészor farjon egy lyukat furéval vagy

hasonlé szerszammal, ahonnan a vagast elkezdheti.

6. SzoOgben végzett vagas

Szbgben végzett vagashoz az alapzat elforgathato

mindkét irdnyba maximum 45 fokkal. (12. abra)

Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz erésitett

hatszogletl dugdkulccsal és tolja teljesen elére az

alapzatot. (7. és 8. abra)

(2) Allitsa vonalba az alapzat félkor alaki részének skalajat
(0-tol 45 fokig allithatd 15 fokos névekményekben) a
hajtas fedelén talalhaté [V] jellel. (13. abra)

(8) Huzza meg ismét az M5 csavart. (7. abra)

() Allitsa a kérpalya poziciét ,07-ra.

MEGJEGYZES:

A porgyUjté hasznalatakor a szdgben végzett vagas
nem lehetséges.

=
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A GEP OSSZEKAPCOSLASA PORSZIVOVAL

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

Ha a gépet Osszekapcsoljak egy porszivoval (kulén
rendelhetd) a porgyljtén és az adapteren (szintén kulon
rendelhetd) keresztll, a por nagy része Gsszegyl(ijthetd.
(1) Vegye le a hatszdgletli dugodkulcsot az alapzatrol.
(2) Tolja telijesen elére az alapzatot. (7. és 8. abra)
(3) Kosse Ossze a porgyljtét az adapterrel. (14. abra)
(4) Kosse Ossze az adaptert a porszivé szivofejével.
(14. abra)
(5) llessze a porgylijtét az alapzat hatsé nyilasaba, amig
a horog be nem kattan a horonyba. (15. abra)
(6) A porgydijté eltavolitdsahoz a horgot meg kell nyomni.
MEGJEGYZES:
Ezen felll - ha rendelkezésre all -, viseljen porvédd
maszkot.

ROZSDAMENTES ACEL LEMEZEK VAGASA

FIGYELMEZTETES!

A flrészlap elmozduldsanak, sérilésének vagy a dugattyu
tulzott terhelésének megelézése érdekében kérjuk,
flrészelés kdzben az alapzatot mindig illessze a
munkadarabhoz.

Rozsdamentes lemezacél vagasakor a késziléket az
alabbiak szerint kell beallitani:
1. Allitsa be a sebességet

Flirészlap Anyagvastagsag Szamtarcsas skala
A 2" és a 3"
97 sz. 1,5 - 2,5 mm skalaosztasok kozti
kozépsd rovatka helyzete
MEGJEGYZES

A szamtarcsas skalan leolvasott érték csupéan
referenciaként szolgal. Minél nagyobb a sebesség, annal
gyorsabban lehet vagni az anyagot. Ebben az esetben
azonban csOkken a flirészlap élettartama.
Kis sebesség mellett a vagas ugyan tovabb tart, a
flrészlap élettartama azonban meghosszabbodik. Igény
szerint dllitsa be a sebességet.

2. Allitsa a kérpalya poziciot ,,0”-ra

MEGJEGYZES

O A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vagaskor hasznéljon hiité-kend folyadékot
(olaj bazisut).

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

O Alaptartozékként szallitott flirészlapok

A maximalis mikodési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a
vagandd anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodd flirészlap kivalasztasa. Alaptartozékként 3
kllénb6zd tipusu flrészlapot szallitunk a készilékkel.
A flrészlap szdma be van gravirozva az egyes
fUrészlapok befogasa mellett.

Az 1. tablazat alapjan valassza ki a megfelelé
fUrészlapokat.

A HATSZOGLETU DUGOKULCS HELYE

A hatszogletli dugdkulcs elhelyezheté az alapzaton. (lasd
a 16. abrat)

1. Aflirészlap ellendrzése
Eletlen vagy sériilt f(irészlap tovabbi hasznalata
csdkkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélie ki a flirészlapot egy
Ujra, amint észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagoldsa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartdés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kézpont végezheti.

5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép héalozati kdbele megrongéalodik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kdzpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarolag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitadsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe torténé
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkiil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbél, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacio esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kOvetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.
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A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 96 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 85 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési &sszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Fa vagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CW = 9,0 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Fémlemez vagésa:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CM = 13,2 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok Osszehasonlitdsara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expoziciés hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhat6.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kildnbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak modjaitol figgden.

O Akezeld védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositasdhoz, amelyek a hasznélat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az Uzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tal).

1. tablazat A megfelelé flrészlapok listaja

- 1 sz. . .
Vagando Flrészlap | 1 sz. | g, 0erl11 s2.|12 € |15 o2, [16 €821 52|22 s2.|41 s2. |07 s2.| 123%
anyag (Hossz0) hossz() 42 sz. 46 sz.
Anyagmindség Anyagvastagsag (mm
Ko 4 s 90 90 |10 ~| 20 10 ~| 5~ [10 ~
o Altalanos frészaru alatt | alatt | 55 | alatt 55 | 40 | 65
Farészaru
Rétegelt lemez 530N a::?tt 530~ 320N
Lagyacél lemez 36N alitt 25~ 1’58 -
Vaslemez -
Rozsdamentes acél 1,5 ~
lemez 2,5
Aluminium, vorosréz, 3 ~ 3 5
Nem sargaréz 12 | alatt alatt
vasfémek Magasség Magassag | Magasség|
Aluminium ablakszarny egfeliebb legfeliebb|legfeljebb)
25 25 30
Fenolgyanta, melamin, 5~ 6 5 ~ 6 5~
gyanta, stb. 20 | alatt | 15 | alatt 15
M K Vinilklorid, aklirgyanta, 5~ 10 5~ 5 5~ 13~ 5~
uanyagox | stp, 30 |alatt | 20 |alatt | 30 | 20 15
Polietilén hab, 10~|3~|5~|3~]10~|3~ 5 ~
sztirolhab 55 25 25 25 55 40 25
Kartonpapir, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
hullampapir 55 25 55 40
_— . 3 ~ 6 3 ~
Papirpép Préselt lemez o5 | alatt o5
Préselt rostlemez algtt
MEGJEGYZES

O Az 1 sz. (HosszU), az 1 sz. (Szuper hosszU), valamint a 21, 22 és 41 sz. flirészlapok minimélis vagasi sugara 100 mm.
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(Pfeklad pavodnich pokyn()

OBECNA VAROVANi TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
v§echny pokyny.

NedodrzZeni téchto varovani a pokyn( mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému ndstroji napéjenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez Sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobre osvétiené.
V disledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti €i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a ptihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad nastrojem.

Elektricka bezpecénost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojl nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického néstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$iliru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iiru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpecénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd.

4

b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
nastrojem mizZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch sniZi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Zze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych nastroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zpusobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze oviddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli setizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci ndstroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.
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g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

PARAMETRY

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITI
PRIMOCARE PiLY

Tato pfimocara pila pouziva vysokovykonny motor. Pouziva-
li se toto naradi trvale pfi malych otackach, je motor
mimotadné zatizen, coz muZze zpUsobit zadfeni motoru.
Toto elektrické nafadi provozujte vzdy tak, aby se list
béhem provozu neseviel materidlem. Vzdy nastavte rychlost
listu tak, aby se doséahlo hladkého fezani.

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Vstupni prikon*

705 W

Maximalni hloubka fezu

Drevo 90 mm
Mékka ocel 8 mm

Rychlost bez zatizeni 850 - 3000 min~!
Zdvih 20 mm
Minimalni polomér fezu 25 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 2,2 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

PRED POUZITIM

(1) Listy (6. 47) toeieieeeeeeeee et 1
Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1.
(2) Kli¢ na vnitfni Sestinrany ........c.ccoceviierieiinenienens 1

Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.
Zkontrolujte standardni pfisluSenstvi na vyrobku, které se
li§i podle oblasti.

DOPLNKOVE PRiISLUSENSTVi
Prodava se zvlast

(1) Razné typy listd
Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1.
(2) Vedeni
(3) Podkladova deska
(4) Stojan pracovniho stolu (model TR12-B)
(5) Ochranny kryt proti odstépovani
(6) Adaptér pro zachycovani prachu
Dopliiky podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

POUZITI

O Rezani rtznych dievénych prken a fezani otvor(

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid

O Rezani tenkych a mékkych konstruk&nich materialCi

O Rezani desek z nerezavéjici oceli (s listem &. 97)

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastrcka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ ndstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézZného provozu muizZe mit
nepfiznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se aplikovat
nékteré z ndsledujicich opatreni.

a) Pouzivejte ochrannou masku
b) Pouzivejte vnéjsi odsavaci zafizeni

Pokud pouzivate externi zafizeni pro zachycovani
prachu, pfipojte adaptér k hadici z externiho zafizeni
zachycovani prachu.

. Vyména lista

(1) Oteviete paku smérem nahoru k zardzce. (Obr. 1-I)
(2) Vymontujte upevnény list.

(3) Viozte novy list smérem nahoru k zarazce. (Obr. 1-II)
(4) Zavriete péaku. (Obr. 1-III)
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UPOZORNENI

O Ujistéte, Ze jste pfi vyméné listd vypnuli pfivod proudu
a odpojili zastr¢ku z elektrické zasuvky.

O Neotvirejte paku, kdyz se plunzr pohybuije.

POZNAMKA:

O Upevnéte spolehlivym zplsobem vystupky listu
vloZzeného do drzaku listu. (Obr. 2)

O Upevnéte list umistény v drézce kladky. (Obr. 3)

6. Sefizeni provozni rychlosti listu
Tato ptimocara pila je vybavena elektrickym fidicim
obvodem, ktery umoznuje plynulou regulaci rychlosti.
Pro nastaveni rychlosti otoc¢te kotou¢ se stupnici
zndzornény na obr. 4. Kdyz je kotou¢ se stupnici
nastaven do polohy ,1% pfimocara pila pracuje
minimalni rychlosti (850 min-1). Kdyz je kotou¢ se
stupnici nastaven do polohy ,,5%, pfimocara pila pracuje
maximalni rychlosti (3000 min-1). Nastavte rychlost podle
fezaného materidlu a podle pracovni vykonnosti.

UPOZORNENI
Pfi malé rychlosti (nastaveni kotouce se stupnici: 1
nebo 2) neprovadéjte fezani dreva tloustky vétsi nez
10 mm nebo kovu tloustky vétsi nez 1 mm.

7. Sefizeni obézného rezimu fezani

Tato ptimocara pila ma schopnost pracovat v obézném

rezimu fezani, pfi kterém se list pohybuje zpét a vpred

a také nahoru a doll. Nastavte prepinaci tlagitko

zndzornéné na obr. 5 do polohy ,0“ pro vyfazeni

obézného rezimu z funkce (list se pohybuje pouze

nahoru a dold). Lze nastavit 4 stupné obézného rezimu

fezani v rozsahu od ,0“ do Il

Pro tvrdé materidly, jako jsou napf. ocelové desky atd.,

snizte stupen obézného rezimu Fezani. Pro mékké

materidly, jako jsou dfevéna prkna, umélé hmoty atd.,

zvyste stupen obézného rezimu fezani pro zvysSeni

pracovni vykonnosti. Pro presné fezani materiald, zvyste

stuperi ob&Zného rezimu fezani.

8. Rezani desek z nerezavéjici oceli
Tato pfimocara pila mlze fezat desky z nerezavéjici
oceli pomoci listu €. 97. Pro spravny postup pfi fezani
si dlkladné prostudujte oddil ,Rezani desek z
nerezavéjici oceli“.

9. Ochranny kryt proti odstépovani
Pouzitim ochranného krytu proti od$tépovani pfi fezani
dfevénych material(l snizi od$tépovani fezané plochy.
Vlozte ochranny kryt proti od$tépovani do prostoru na
zakladni desce a zatlatte jej na doraz. (viz obr. 6)

10. Podkladova deska
Pouzitim podkladové desky (vyrobené z oceli) se snizi
otér hlinikové zakladni desky zvlasté pfi fezani
kovU.Pouzitim podkladové desky (vyrobené z pryskyfice)
se snizi poskrabani fezané plochy. Upevnéte
podkladovou desku ke spodni plose zakladni desky
pomoci 4 $roubd.

=

B

REZANI

UPOZORNENI

O Aby se zabranilo posunuti, poSkozeni nebo nadmérnému
opotrebeni listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materialu.

1. Pfimocaré rezani
Pfi fezani v linearni sméru nejdfive si nakreslete pomoci
stojankového nadrhu ¢aru a pilu vedte podél této &ary.
Pomoci vedeni (dodava se samostatné) je mozné
provadét presné fezani v pfimce.

Cestina

(1) Pomoci klice na vnitini Sestihrany uvolnéte Sroub
zékladni desky upevnény na zakladni desce. (Obr. 7)

(2) Presurite zakladni desku zcela doptedu (obr. 8) a opét
dotahnéte Sroub zakladni desky.

(8) Upevnéte vedeni prostréenim pres upevriovaci otvor
na zékladni desce a dotadhnéte Sroub M5. (Obr. 9)

(4) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,0“

POZNAMKA:

Aby se zajistilo pfesné fezani pfi pouziti vedeni (obr.
9), vzdy nastavte polohu pro obézné fezani na ,0“

2. Rezani zakfivenych linii
Kdyz provadite fezani malého kruhového oblouku,
zmensete pfislusnou rychlost posuvu néradi. Pokud
ma naradi pfili§ rychly posuv, mize dojit k prasknuti
listu.

3. Rezani kruhu nebo kruhového oblouku
Pro kruhové fezani je také vhodnou pomdckou vedeni.
Po upevnéni vedeni zplisobem uvedenym vyse, zarazte
hiebik nebo zaSroubujte Sroub do materialu pres otvor
na vedeni, pak jej pouzijte jako osu pfi Fezani. (Obr. 10)

POZNAMKA:

List musi byt pfi kruhovém fezani pfiblizné kolmy ke
spodni ploSe zakladni desky.

4. Rezani kovovych materialii

(1) Nastavte kotou¢ se stupnici pro nastaveni rychlosti
mezi stupni ,3“ a ,4“

(2) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,,0“ nebo
W

(3) Vzdy pouzijte vhodnou feznou kapalinu (vietenovy olej,
mydlovd voda atd.). Pokud neni fezna kapalina k
dispozici, naneste na zadni plochu materialu uréeného
k Fezani tuk.

5. Rezani dér

(1) V drfevéném prkné
Vyrovnejte smér listu se Zilkovanim dreva a fezejte krok
za krokem, dokud se nevyfizne prlichozi otvor uprostied
prkna. (Obr. 11)

(2) V jinych materialech
P¥i fezani prdchoziho otvoru v materidlech jinych nez
drevéna prkna nejdfive vrtackou nebo podobnym
naradim vyvrtejte otvor, od kterého se zacne Fezani.

6. Sikmé fezani

Zakladni desku Ize pro $ikmé fezani natocit na obé

strany az o 45°. (Obr. 12)

LUvolnéte Sroub zakladni desky pomoci klice na vnitini

Sestihrany upevnéného na zéakladni desce a posurite

zékladni desku zcela doptedu. (Obr. 7, 8)

(2) Vyrovnejte stupnici (od 0 stupil do 45 stuprili s dilky
velikosti 15 stupnidl) polokruhové Casti zékladni desky
se znackou [V] na krytu ozubeného prevodu. (Obr. 13)

(3) Opét dotahnéte Sroub M5. (Obr. 7)

(4) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,0“

POZNAMKA:

Sikmé Fezani nelze provadét, kdyz se pouziva sbérad
prachu.

=

PRIPOJENi ODSAVACE PRACHU

Pfipojenim odsavace prachu (dodavany samostatné) pres
sbéra¢ prachu a adaptér (dodavany samostatné) Ize zachytit
Vétsinu vznikajiciho prachu.

(1) Demontujte kli¢ na vnitfni Sestihrany ze zakladni desky.
(2) Presunite zakladni desku zcela dopfedu. (Obr. 7, 8)
(3) Pripojte sbéra¢ prachu s adaptérem. (Obr. 14)

(4) Spojte adaptér s nosem odsavace prachu. (Obr. 14)

36



Cestina

(5) Vlozte sbéra¢ prachu do zadniho otvoru zékladni desky,
az hak zapadne do zafezu. (Obr. 15)

(6) Demontaz sbérace prachu se provadi stisknutim haku.

POZNAMKA

Pouzivejte protiprachovou masku, pokud ji mate k dispozici.

UEZANi DESEK Z NEREZAVEJiCi OCELI

UPOZORNENI

Aby se zabranilo posunuti, poskozeni nebo nadmérnému
opotfebeni listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materidlu.

Pfi fezani desek z nerezavéjici oceli nastavte naradi tak,
jak je nize popsano:
1. Sefizeni rychlosti

List Tloustka materialu Ciselna stupnice
& 97 15 - 25 mm Polqha stl“'e.dnf“dréik)f‘
mezi stupni ,2“ a ,3
POZNAMKA

Udaj na &iselné stupnici je pouze orientaéni. Cim je
vys$Si rychlost, tim rychleji se materiadl feze. V tomto
Pokud je rychlost pfili§ nizka, fezani bude trvat delsi
dobu, ale Zivotnost listu se prodlouzi. Provedte
nastaveni podle Vasich poZzadavk(.

2. Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,,0”

POZNAMKA

O P¥i fezani pouzivejte feznou kapalinu (fezna kapalina
na bazi oleje) pro prodlouzeni Zivotnosti listu.

VOLBA LISTU

O Doplnikové listy
Aby se zajistila maximalni provozni U¢innost a vysledky,
je velmi dulezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe
vhodny pro typ a tloustku materialu ur¢eného k fezani.
Jako standardni vybava se dodavaiji tii typy listd. Cislo
listu je vyryto v blizkosti mista upevnéni kazdého listu.
Zvolte vhodné listy podle tabulky 1.

ULOZENI KLiCE NA VNITRNi SESTIHRANY

Kli¢ na vnitfni Sestihrany je mozné ulozit na zakladni
desce. (viz obr. 16)

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni Gcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmeérné opotrebeni
listu, vymérite jej za novy.

2. Kontrola Sroubti:
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.
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4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za UGelem Vasi trvalé bezpec¢nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackll a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy Hitachi.
5. Vyména pfFivodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dal$i servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec¢nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotiebeni. V ptipadé
reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spolené se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA:

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 96 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 85 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezani dreva:
Hodnota vibragnich emisi @h, CW = 9,0 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

Rezani plechu:
Hodnota vibragnich emisi @h, CM = 13,2 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?




Deklarovana hodnota vibraci byla zmétena v souladu se
standardni metodou testovani a mize byt pouzita pro
porovnani jednoho néstroje s druhym.
Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v
predbézném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pfistroje se miZe od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouZiti pfistroje.
O Pro identifikaci bezpe&nostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouziti (v Gvahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy béZi naprazdno pfipo¢tenych k dobé
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spousténi).
Tabulka 1 Seznam vhodnych listl
] Lst| 6 1 C 110 16 12]n 1o]6 16 % oy la oo e
Rezany (ch; hy) (Velmi | C. 11 '42 7|1C. 15 .46 71C.21|C. 22 |C. 41 |C. 97| 123X
material UY)| diouhy)
Kvalita materialu Tloustka materidlu (mm)
oy Pod | Pod |10 ~ | Pod 10 ~| 5 ~ [10 ~
Drevéng | DoZné prikno 90 | 90 | 55 | 20 55 | 40 | 65
prkno LS 5 ~ | Pod 5~ 13~
Preklizka 30 10 30 20
o ’ 3 ~ | Pod 2 ~ (15 ~
Ocelové Deska z mékké oceli 6 a 5 P
deska Deska z nerezavéjici oceli 1’25 5~
Hiinik, méd, mosaz 8 ~ | Pod Pod
Nezelezny 12 3 5
Kov Vyska Vyska | Vyska
Hlinikovy pas az az az
25 25 30
Fenolova pryskyfice, 5~ | Pod |5~ | Pod 5 ~
melamin, pryskyfice atd. 20 6 15 6 15
Umélé Vinylchlorid, akrylatova 5~ |Pod |5~ ]|Pod |5~ |3~ 5~
hmoty pryskyfice atd. 30 10 20 5 30 20 15
Pénovy polyetylén, 10~[{3~|5~[3~|10~]|3~ 5 ~
polystyrén 55 25 25 25 55 40 25
s 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Lepenka, vinita lepenka 55 o5 55 40
. Drevovlaknita lisovana 3 ~ | Pod 3 ~
Celuléza | jocka 25 | 6 25
Drevovldknita deska Pgd
POZNAMKA

O Miniméalni fezny polomér listl &. 1 (Dlouhy), & 1 (Velmi dlouhy), & 21, & 22 a & 41 &ini 100 mm.
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Tiirkce

GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

A\ DIKKAT

Tium glivenlik uyanlarini ve tiim talimatlar okuyun.

Upyarilara ve talimatlara uyulmamas elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Galigma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklasgtirin.
Dikkatinizin dagiimasi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir adaptor
kullanmayin.

Fislerde dedgisiklik yapiimamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa gegmesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya fisini prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini- artinir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin i1slak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kogullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.

39

-

(Asil talimatlarin gevirisi)

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gii¢ dtgmesinin (izerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ digmesi agiimig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giicinii agmadan 6nce alet lizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin ddnen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
egyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli pargalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar i¢in gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz i icin dogru
alet kullanin,

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
dederinde daha glivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet gii¢c diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glig diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce fisi gii¢
kaynagindan ve/veya akii Gnitesinden sokiin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri c¢ocuklarin
ulagsamayaca@ bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler editimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanls hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullar kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kot bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, caligma kosgullarini ve yapilacak isi
g6z oniinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimas: tehlikeli bir duruma yol acabilir.

Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Béylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.



ONLEM

Cocuklar ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkce

DEKUPAJIN KULLANIMIYLA iLGiLi ONLEMLER

Bu dekupajin gigli bir motoru vardir. Alet sirekli olarak
dislk hizda kullanilirsa motora, motorda tutukluga neden
olabilecek ilave yik uygulanmis olur. Elektrikli aleti daima
calisma sirasinda bicagin malzemeye yakalanmayacag
sekilde calistirn. Daima bigak hizini dizgin kesim elde
edecek sekilde ayarlayin.

Voltaj (bolgelere gore)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Giic girisi*

705 W

Maks. Kesme Derinligi

Ahsap 90 mm
Yumusak Celik 8 mm

Yiiksiiz hiz 850 — 3000 dak '
Darbe 20 mm
Min. Kesme Yarigapi 25 mm
Agirlik (kordonsuz) 2,2 kg

* Bu deger bolgeden bélgeye degisiklik gésterdigi icin Grinlin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Bigaklar (NO. 41) .o 1
Bigaklarin kullanimi i¢in Tablo 1’e bakin.

(2) Alyan anahtari

Standart aksesuarlarda énceden

degisiklik yapilabilir.

Bolgeye gore farklilik gésterdiginden Griin Gizerindeki standart

aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.

ildirimde bulunulmadan

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR ... Ayrica satilir

(1) Cesitli bicak turleri
Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1’e bakin.
(2) Kilavuz
(3) Ikinci taban
(4) Tezgah sehpasi (Model TR12-B)
(5) Kiymik muhafazasi
(6) Toz toplama adaptori
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Cesitli ahsaplari kesme ve cep agma

Yumusak celik plaka, aliminyum plaka ve bakir plaka
kesme

Fenol regine ve vinil klorr gibi sentetik recgineleri kesme
ince ve yumusak insaat malzemelerini kesme
Paslanmaz celik plaka kesme (No. 97 bicak ile)

000 0O

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Gig kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Agma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucli kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalhidir.

4. lIgletim sirasinda ¢ikacak tozlar
Normal igletim sonucu olugan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz ydnde etkileyebilir. Asagidakilerden birisinin
kullanimi dnerilir:

a) Yz toz maskesi kullanin
b) Harici bir toz toplama donatimi kullanin

Harici toz toplama donatimini kullanirken adaptéru harici
toz toplama donatimindan ¢ikan hortumla birlestirin.

5. Bigak degigtirme

(1) Kolu durma noktasina kadar agin. (Sekil 1-I)

(2) Takilh bicagi ¢ikarin.

(3) Bigak deligine durma noktasina kadar yeni bigadi takin.
(Sekil 1-I1)

(4) Kolu kapatin. (Sekil 1-III)

DIKKAT

O Bigak degistirirken aleti KAPADIGINIZDAN ve figini
cikardiginizdan emin olun.

O ltici hareket halindeyken kolu agmayin.

NOT:

O Bigagin cikintilarinin bigak tutucusuna sikica
takildigindan emin olun. (Sekil 2)

O Bigagin silindirin oluguna girdiginden emin olun.
(Sekil 3)
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Tiirkce

6. Bicak caligma hizini ayarlama
Bu Dekupaj, hiz kontrolline izin veren bir elektrik devresi
kumandasiyla donatilmistir. Hizi ayarlamak igin Sekil
4’te gosterilen kadrani gevirin. Kadran “1” ayarindayken
dekupaj minimum hizda galisir (850 dak~"). Kadran “5”
ayarindayken, dekupaj maksimum hizda calisir (3000
dak~"). Hizi kesilecek malzeme ve calisma verimliligine

. gore ayarlayin.

DIKKAT
Disik hizlarda (kadran ayari: 1 veya 2) kalinhgi 10
mm’den fazla olan ahgap veya kalinhd 1 mm’den fazla
olan metal kesmeyin.

7. Yériingesel caligmayi ayarlama

(1) Bu dekupajda bigagi yukar asagi yénin yani sira ileri
geri de hareket ettiren yoéringesel c¢alisma
kullaniimaktadir. Yoéringesel galismay! durdurmak igin
Sekil 5'te gosterilen degistirme diigmesini “0” a ayarlayin
(bicak sadece aga@i yukari hareket eder. Yériingesel
calisma igin “0” dan “llI” e 4 farkh adim segilebilir.

(2) Celik plaka vs. gibi sert malzemeler icin yodriingesel
calismayi azaltin. Ahsap, plastik vs. gibi yumusak
malzemeler icgin isin verimliligini artirmak amaciyla
yériingesel calismayi artinn. Malzemeyi daha hassas
bir sekilde kesmek igin yoériingesel calismayi azaltin.

8. Paslanmaz celik plaka kesme
Bu Dekupaj No. 97 bigak kullanilarak paslanmaz celik
plakalari kesebilir. Dizgln calisma icin “Paslanmaz
celik plakalarin kesilmesi” bélimuni dikkatle okuyun.

9. Kiymik muhafazasi
Ahsap malzeme keserken kiymik muhafazasinin
kullaniimasi kesilen ylzeylerde kiymiklanmayi
azaltacaktir.
Kiymik muhafazasini tabandaki bosluga sokun ve
tamamen itin. (bkz. Sekil 6)

10. ikinci taban
ikinci tabanin (gelik) kullaniimasi, &zellikle metal
keserken aliminyum tabanin yipranmasini azaltacaktir.
ikinci tabanin (regine) kullanilimasi kesilen yiizeyin
cizilmesini azaltacaktir. ikinci tabani, tabanin altina ekli
4 viday! kullanarak takin.

KESME

DIKKAT

O Bigagin yerinden gikmasini, iticiye hasar gelmesini veya
asirl asinmasini 6nlemek igin, kesme islemi sirasinda
taban plakasinin ylzeyinin calistiginiz parcaya
sabitlendiginden emin olun.

1. Diiz kesme
Duz bir ¢izgi Gzerinde kesim yaparken 6nce bir isaret
Olclim cizgisi ¢izin ve dekupaji o ¢izgi Uzerinde ilerletin.
Kilavuzun (ayrica satilir) kullaniimasi diz bir gizgi
lizerinde hassas kesim yapilmasini mimkin kilacaktir.

(1) Tabana takili olan taban somununu alyan anahtariyla
gevsetin. (Sekil 7)

(2) Tabani tamamen ileriye itin ($ekil 8) ve taban somununu
tekrar sikigtirin.

(3) Tabandaki ilave deliginden gegirerek kilavuzu takin ve
M5 somunu sikistirin. (Sekil 9)

(4) Orbital konumunu “0”a getirin.

NOT:
Kilavuzu kullanirken (Sekil 9), kesme iglemini hassas
bir sekilde yapabilmek igin daima orbital konumunu “0”
olarak ayarlayin.
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2. Kavisli cizgi kesme
Kuglk dairesel bir yay keserken aletin besleme hizini
disdrin. Alete gok hizli besleme yapilimasi bicagin
kinimasina neden olabilir.

3. Daire veya dairesel yay kesme

Kilavuz dairesel kesme icin de ise yarar.
Kilavuzu yukarida belirtilen sekilde taktiktan sonra givi
veya vidayi kilavuzun Uzerindeki delikten malzemeye
sokun ve daha sonra keserken eksen olarak kullanin.
(Sekil 10)

NOT:

Dairesel kesmenin, bigak tabanin alt ylizeyine yaklagik
dik tutularak yapilmasi gerekir.

4. Metal malzeme kesme

(1) Hiz Kadranini “3” ile “4” arasinda ayarlayin.

(2) Orbital konumunu “0” veya “I” olarak ayarlayin.

(3) Daima uygun bir kesme sivisi (mil yagi, sabunlu su
vs.) kullanin. Sivi bir kesme yaginin olmadigi durumlarda,
kesilecek malzemenin arka yuzeyine gres uygulayin.

5. Cep acma

(1) Ahsapta
Bigak y6ninl odunun yénlyle ayarlayarak, ahgabin
merkezinde bir pencere deligi acilanan kadar adim
adim kesin. (Sekil 11)

(2) Diger malzemelerde
Ahsap digindaki malzemelerde pencere agarken 6nce
kesmeyi baglatmak i¢in matkap veya benzer bir aletle
delik agin.

6. Acisal kesme
Taban acisal kesme igin iki yone de 45° egilebilir.
(Sekil 12)

(1) Taban somununu tabandaki alyan anahtarini kullanarak
gevsetin ve tabani tamamen ileriye hareket ettirin.
(Sekil 7, 8)

(2) Tabanin yari dairesel kisminin 6lgegini (15 derecelik
artiglarla O derece ile 45 derece arasinda) disli kapaginin
[V] isaretiyle hizalayin. (Sekil 13)

(8) M5 somunu tekrar sikistinn. (Sekil 7)

(4) Orbital konumunu “0” olarak ayarlayin.

NOT:

Toz toplayici takiyken acili kesme yapilamaz.

TEMIZLEYiCiYLE BAGLANTI

Toz toplayici ve adaptér (ayrica satilir) aracihigiyla
temizleyiciyle baglanti yapilarak tozun ¢ogu toplanabilir.
(1) Alyan anahtarini tabandan gikarin.
(2) Tabani tamamen ileriye hareket ettirin. (Sekil 7, 8)
(3) Toz toplayictyr adaptére baglayin. (Sekil 14)
(4) Adaptérl temizleyicinin burnuna baglayin. (Sekil 14)
(5) Aski centige gecene kadar toz toplayiciyi tabanin arka
deligine sokun. (Sekil 15)
(6) Toz toplayiclyl gikarmak igin askiyr bastirin.
NOT:
Ayrica eger mevcutsa toz maskesi takin.

PASLANMAZ CELIK PLAKALARI KESME

DIKKAT

Bigagin yerinden ¢ikmasini, iticiye hasar gelmesini veya
asiri asinmasini énlemek icin, kesme islemi sirasinda taban
plakasinin ylzeyinin galistiginiz parcaya sabitlendiginden
emin olun.




Paslanmaz celik plaka keserken aleti asagidaki gibi

ayarlayin:
1. Hiz ayan
Bigak | Malzemenin kalinli§i Kadran olgegi
“2” ve “3” arasinda
No. 97 1,5 - 256 mm orta konum
NOT

Kadran 6lgegi okumasi sadece referans igindir. Hiz ne
kadar yuksek olursa, malzeme o kadar ¢abuk kesilecek
ama bu durumda bicagin émri kisalacaktir.
Hiz disik oldugunda kesme daha uzun siirecek ama
bigagin émrii de daha uzun olacaktir. istendigi gibi ayar
yapin.

2. Yoriingesel konumu “0” olarak ayarlayin

NOT

O Bigagin dmriini uzatmak igin kesme sirasinda kesme
sivisi (yag tabanli kesme sivisi) kullanin.

BICAK SECiMi

O Aksesuar bigcaklar
Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tiriine ve kalinhgina uygun
bicagin segilmesi 6nemlidir. Standart aksesuar olarak
Gg tip bicak saglanmistir. Bigak numarasi, bigagin montaj
yerinin yakinina kazilmistir. Uygun bicagi Tablo T’
kullanarak segin.

ALYAN ANAHTARIN MUHAFAZASI

Tiirkce

Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimcl olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
llkede yurlrlikte olan glvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgu hukuki
dizenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HITACHUI'nin slregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Bu (rin, elektrikli ve elektronik egyalarda bazi tehlikeli
maddelerin kullaniminin sinirlandiriimasina dair
yénetmeligin sartlarina uygundur.

Alyan anahtarin tabanin izerinde muhafaza edilmesi
mimkinddr. (bkz. Sekil 16)

BAKIM VE iINCELEME

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini duslrecek ve motorun asir
ylklenmesine neden olacaktir. Agir yipranma fark edilir
fark edilmez bicadi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmuirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gbérmisgse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
go6taralmelidir.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

QIQﬂImU@ A-agirlikh ses glclu seviyesi: 96 dB (A)
Olgllmis A-agirlikli ses basing seviyesi: 85 dB (A)
Belirsiz KpA: 3 dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Ahsap malzeme kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CW = 9,0 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Metal levha kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CM = 13,2 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?
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Tiirkge

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test
metoduna gdre olgllmustir ve bir aleti bagka bir aletle
karsilagtirmak igin kullanilabilir.
Maruz kalmanin 6n deg@erlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim slresine ilave olarak
aletin kapatildi§i ve rolantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalari dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak icin gerekli guvenlik
onlemlerini belirlemek igin.

Tablo 1 Uygun bigaklarin listesi

No. 1
Kesilecek Bicak |No. 11 et INo. 11[N0: 12|No. 15 N0 16.INo. 21 [No. 22No. 41|No. 97| 123%
(Uzun) 42 46
malzeme Uzun)
Malzeme kalitesi Malzemenin kalinligi (mm)
90’nin |90’nin | 10 ~ |20’nin 100~ 5~ |10 ~
Genel ahsap al | ati | 55 | alt 55 | 40 | 65
Ansap 5 10’ni 5 3
~ nin ~ ~
Kontrplak 30 | ait 30 | 20
; 3 ~ | 3nin 2 ~ |15 ~
Demir Yumusak celik plaka 5 alt 5 s
plaka . 1,5 ~
Paslanmaz celik plaka ’25
Alliminyum, bakir, 3 ~ | 3nin 5'nin
Demir piring 12 alti alti
igermeyen Yikseklik Y iikseklik| Yiikseklik|
metaller Serit Aliiminyum en fazla en fazla |en fazla
25 25 30
Fenol recine, melamin, 5~ |6nin| 5 ~ [6nin 5~
regine, vs. 20 alti 15 altl 15
; Vinil klorur, akril regine 5 ~ [10nin| 5 ~ |&nin | 5 ~ | 3 ~ 5~
Plastikl )
astikder 1 s, 30 | at | 20 | at | 30 | 20 15
Kopiik polietilen, kdpiik 10~|3~|5~|3~[10~]3~ 5 ~
stirol 55 25 25 25 55 40 25
10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Karton, oluklu mukavva 55 5 55 40
3 ~ | 6nin 3 ~
Karton Sert elyaf levhasi 5 alt o5
6'nin
Elyaf levhasi alti
NOT

O No. 1 (Uzun), No. 1 (Super Uzun), No. 21, No. 22 ve No. 41 bigaklarin minimum kesme yaricapi 100 mm’dir.
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Romana

(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electricd alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (férd cablu de alimentare).

1) Siguranta in zona de lucru

2

a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

in cazul in care corpul dvs. este legat la pamant exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o scula electricd mdreste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursd de alimentare cu
intrerupétor de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3) Siguranta personala

4

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca véatamari personale grave.
Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamdrile personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si Tnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
migcare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treaba mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electricad in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.

a4
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in miscare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.

Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile

taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si

este mai putin probabil s& se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile

etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,

ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat

cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor

situatii periculoase.

-

[¢)

SPECIFICATII

Fierastrau pendular cu acumulator

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FERASTRAULUI
PENDULAR

Acest ferastrau pendular utilizeaza un motor de mare putere.
Daca masina este utilizatd continuu la viteza mica, motorul
este solicitat suplimentar, ceea ce poate duce la blocarea
acestuia. Utilizati scula electrica astfel incat lama sa nu fie
prinsa de material in timpul functiondrii. Reglati intotdeauna
viteza lamei pentru a permite tdierea fara intreruperi.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Putere instalata*

705 W

Adancime maxima de taiere

Lemn 90 mm
Otel moale 8 mm

Viteza fara sarcina 850 - 3000 min™'
Cursa 20 mm
Raza minima de taiere 25 mm
Greutate (Numai corpul principal) 2,2 kg

*Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

ACCESORII STANDARD

(1) Lame (NO. 471) e 1
Pentru informatii privind utilizarea lamelor consultati
Tabelul 1.

(2) Cheie hexagonala .........ccccoveroeeieneriese e 1

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare

prealabila.

Verificati accesoriile standard ale produsului, deoarece

acestea pot diferi in functie de zona

UACCESORII OPTIONALE ... Se vand separate

(1) Diverse tipuri de lame
Pentru informatii privind utilizarea lamelor consultati
Tabelul 1.

(2) Ghidaj

(3) Baza inferioara

(4) Suport banc (Model TR12-B)

®)

©®)

Apérétoare ascii
Adaptor colector pentru praf
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Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabild.

APLICATII

O Taierea diverselor tipuri de cherestea si taierea
"buzunarelor"

O Taierea placilor din otel moale, placilor din aluminiu
si a placilor din cupru

O Taierea rasinilor sintetice cum ar fi raginile fenolice si
clorura de vinil

O Taierea materialelor de constructii subtiri si moi

O Taierea placilor din otel (cu lama nr. 97)

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeazd a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.



2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Praful produs in timpul utilizarii
Praful produs in timpul utilizarii obisnuite poate afecta
sandtatea operatorului. Se recomanda luarea uneia din
urmdtoarele precautii.

a) Purtati o masca de protectie impotriva prafului
b) Folositi echipament extern de colectare a prafului

Daca folositi echipament extern de colectare a prafului,
conectati adaptorul la furtunul echipamentului exterior
de colectare a prafului.

5. inlocuirea lamelor

(1) Desfaceti maneta pana cand aceasta se opreste. (Fig.

1-1)

Scoateti lama.

Introduceti noua laméa pana la opritoarea din suportul

pentru lama. (Fig. 1-II)

(4) Inchideti maneta. (Fig. 1-II1)

PRECAUTIE

O Tnainte de a schimba lamele asigurati-va c& ati OPRIT
aparatul si ca ati scos acumulatorul din acesta.

O Nu deschide,i maneta On timpul deplasarii camei.

NOTA:

O Asigurati-va ca extensiile lamei au fost introduce in
mod corespunzator in suportul pentru lama. (Fig. 2)

O Asigurati-va ca lama este amplasatd intre canelurile
rolei. (Fig. 3)

6. Reglarea vitezei de functionare a lamei
Acest ferestrdu pendular este echipat cu un circuit de
control electric care permite reglarea continua a vitezei.
Pentru a regla viteza, rotiti cadranul indicat in Fig. 4.
Cand cadranul este setat la "1", ferastraul pendular
functioneaza la viteza minima (850 min"). Cand cadranul
este setat la "5", ferastrdul pendular functioneaza la
viteza maxima (3000 min™"). Reglati viteza conform
materialului care va fi taiat si eficientei operatiei.

PRECAUTIE
La vitezd micd (setarea cadranului: 1 sau 2) nu taiati
lemn cu o grosime mai mare de 10 mm sau metal
cu o grosime mai mare de 1 mm.

7. Reglarea functionarii eliptice

(1) Acest fierastrau pendular utilizeaza o miscare eliptica

ce deplaseaza lama atat inainte si inapoi cat si in sus

si in jos. Reglati butonul de modificare indicat in Fig.

5 la "0" pentru a elimina functionarea eliptica (lama

se va deplasa doar in sus si in jos). Miscarea eliptica

poate fi reglata in 4 trepte, de la "0" la "ll".

Pentru materialele dure, cum ar fi placile din otel etc.,

micsorati amplitudinea miscarii eliptice. Pentru

materialele moi, cum ar fi cheresteaua, plasticul etc.,

mariti amplitudinea migcarii eliptice pentru a creste

eficienta operatiunii. Pentru a taia cu precizie micsorati

amplitudinea miscarii eliptice.

@
@
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8. Taierea placilor din otel
Acest fierastrau pendular poate tdia placi din otel
folosind lama nr. No. 97. Pentru o utilizare
corespunzatoare cititi cu atentie "Indicatii privind taierea
placilor din otel".

9. Aparatoarea pentru agchii
Folosirea aparatorii pentru aschii la taierea materialelor
lemnoase va reduce aschierea suprafetelor taiate.
Introduceti apéaratoarea pentru aschii in spatiul
corespunzator din baza si impingeti-o pana la capat.
(Vezi Fig. 6)

10. Baza inferioara
Utilizarea bazei inferioare (fabricatd din otel) reduce
frecarea bazei din aluminiu, n special la taierea
metalelor.
Utilizarea bazei inferioare (fabricatd din rasind) reduce
zgarierea suprafetei tdiate. Atasati baza inferioara pe
fata inferioara a bazei cu ajutorul suruburilor atasate.

TAIEREA

PRECAUTIE
O Pentru a preveni dizlocarea lamei, deteriorarea sau
uzura excesiva a camei, va rugam sa va asigurati ca
in timpul taierii suprafata placii de baza este asezata
pe piesa de prelucrat.
1. Taierea in linie dreapta
Cand taiati in linie dreapta, mai intai trasati o linie de
marcare $i apoi avansati cu tdierea pe acea linie.
Folosirea ghidajului (se vinde separat) va face posibila
taierea precisa in linie dreapta.
Slabiti surubul hexagonal al bazei cu ajutorul cheii
hexagonale atasate pe baza. (Fig. 7)
Deplasati baza complet spre inainte (Fig. 8) si strangeti
la loc surubul.
(3) Atasati ghidajul trecandu-l prin orificiul de atasare al
bazei si apoi strangeti surubul M5. (Fig. 9)
(4) Reglati pozitia eliptica pe "0".
NOTA:
Pentru a asigura o taiere precisa la utilizarea ghidajului
(Fig. 9), reglati intotdeauna pozitia eliptica pe "0".
2. Taierea in linie curba
La taierea unui arc de cerc de mici dimensiuni, reduceti
viteza de inaintare a aparatului. Daca viteza inaintare
este prea mare lama se poate rupe.
3. Taierea unui cerc sau a unui arc de cerc
Pentru taieri circulare este de asemenea utila folosirea
ghidajului.
Dupé atasarea ghidajului asa cum a fost indicat mai
sus, introduceti cuiul sau surubul in material prin orificiul
ghidajului, apoi folositi-l ca axa de taiere. (Fig. 10)
NOTA:
Taierea circulara trebuie facuta avand lama aproximativ
verticala fatda de suprafata inferioara a bazei.
Taierea materialelor metalice
Reglati cadranul pentru viteza intre gradatiile "3" si "4".
Setati pozitia orbitald la "0" sau "T".
Folositi intotdeauna un fluid de taiere adecvat (ulei de
taiere, apa cu sapun etc.). Daca nu aveti lichid de
taiere disponibil, aplicati vaselind pe suprafata
posterioara a materialului ce urmeaza a fi taiat.
5. Taierea "buzunarelor"
in cherestea
Aliniati lama cu textura lemnului, taiati pas cu pas pana
la decuparea unei ferestre in centrul bucatii de lemn.
(Fig. 11)

(1
2
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) In alte materiale
La tdierea unui orificiu in alte materiale decat lemnul,
faceti mai intai un orificiu cu masina de gaurit sau cu
o scula similara si incepeti tdierea de la acel orificiu.

6. Taiere unghiulara
Baza poate fi pivotatd in ambele parti pana la 45°
pentru taiere unghiulara. (Fig. 12)

(1) Slabiti surubul hexagonal al bazei cu ajutorul cheii
hexagonale si deplasati baza complet spre inainte.
(Fig. 7, 8)

(2) Aliniati scala (de la 0 grade la 45 de grade cu increment
de 15 grade) piesei semicirculare a bazei cu marcajul
[V] de pe carcasa mecanismului de transmitere a
miscarii. (Fig. 13)

(3) Strangeti la loc surubul M5. (Fig. 7)

(4) Reglati pozitia eliptica pe "0".

NOTA:

Taierea unghiulard nu poate fi facutda la utilizarea
colectorului pentru praf.

CONECTAREA LA DISPOZITIVUL DE
CURATARE

Prin conectarea la dispozitivul de curatare (se vinde separat)

prin intermediul colectorului pentru praf si a adaptorului

(se vinde separat) se poate colecta majoritatea prafului

degajat.

(1) Scoateti cheia hexagonald de pe baza.

(2) Deplasati baza complet spre inainte. (Fig. 7, 8)

(3) Conectati colectorul pentru praf cu ajutorul adaptorului.
(Fig. 14)

(4) Conectati stutul dispozitivului de curatare. (Fig. 14)

(5) Introduceti colectorul pentru praf in orificiul posterior
al bazei pana cand carligul se prinde in canelura. (Fig.
15)

(6) Pentru a scoate colectorul pentru praf apasati carligul.

NOTA:
Daca este disponibila, purtati suplimentar si masca
pentru praf.

LEGAT DE TAIEREA PLACILOR DIN OTEL

PRECAUTIE

Pentru a preveni dizlocarea lamei, deteriorarea sau uzura
excesivd a camei, va rugdm sa va asigurati ca in timpul
taierii suprafata placii de baza este asezata pe piesa de
prelucrat.

La taierea placilor din otel inoxidabil, reglati aparatul dupa
cum urmeaza:
1. Reglati viteza

Lama | Grosimea materialului Gradatie cadran
Nr.97 15 - 25 mm Pozitia canalului central
intre gradatiile "2" si "3"
NOTA:

Indicatia gradatiei cadranului este doar pentru referinta.
Cu céat viteza este mai mare cu atat materialul se taie
mai repede. insa, in acest caz, durata de viatd a lamei
este redusa. Daca viteza este prea mica, cu toate ca
durata de viatd a lamei se va mari, tdierea va dura
prea mult. Efectuati reglajele dupd@ cum doriti.
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2. Stabiliti pozitia eliptica la "0"

NOTA:

O In timpul tierii folositi fluid pentru tdiere (fluid pentru
taiere pe baza de ulei) pentru a prelungi durata de viata
a lamei.

ALEGEREA LAMELOR

O Lame accesorii

Pentru a asigura o eficientd maximéa de functionare si
rezultate maxime, este foarte important sa alegeti lama
care se potriveste cel mai bine tipului de material ce
urmeaza a fi taiat si grosimii acestuia. Ca accesorii
standard sunt furnizate trei tipuri de lame. Numarul
lamei este stantat in apropierea zonei de montare a
fiecarei lame. Selectati lama corespunzatoare
consultand Tabelul 1.

PASTRAREA CHEIl HEXAGONALE

Este posibil sa pastrati cheia hexagonald pe baza. (Vezi
Fig. 16)

INTRETINERE $I VERIFICARE

1. Verificarea lamelor
Continuarea utilizari unei lame tocite sau deteriorate
va avea ca rezultat scaderea eficientei de taiere si
poate duce la suprasolicitarea motorului. Tnlocui;i lama
cu una noua imediat ce observati o tocire excesiva.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
vé ca acestea sunt bine stranse. Dacé unul din suruburi
se slabeste, strangeti-l imediat. Dacad nu faceti acest
lucru pot aparea pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este "inima" sculei electrice.
Fiti foarte atenti ca bobinajul s& nu se deterioreze si/
sau sa nu intre in contact cu apa/ulei.

4. Verificarea periilor de carbune
Pentru siguranta dumneavoastra si pentru protejarea
impotriva electrocutarii, verificarea si inlocuirea periilor
de carbune trebuie efectuatda NUMAI de catre o
UNITATE SERVICE AUTORIZATA DE HITACHI.

5. Inlocuirea cablului de alimentare
in cazul in care cablul de alimentare al sculei este
deteriorat, scula trebuie dusa la o unitate service
autorizatd de Hitachi pentru inlocuirea cablului.

6. Lista pieselor de schimb

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarea si verificarea Sculelor Electrice
Hitachi trebuie efectuate la o unitate service autorizata
de Hitachi.
Aceasta lista de piese de schimb va fi de folos daca
o prezentati unitatii service autorizate de Hitachi la
solicitarea unei reparatii sau a unei lucrari de intretinere.
La utilizarea si la intretinerea sculelor electrice trebuie
respectate reglementarile si standardele privind
siguranta in vigoare in fiecare tara.

MODIFICARI
Gama de scule electrice produsa de Hitachi este in
permanentd imbunatatita si modificata, pentru a include
cele mai noi descoperiri tehnologice.
De aceea, unele piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.



GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, Tmpreund cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA:

Datorita programului de cercetare si dezvoltare continua
al HITACHI, prezentele specificatii pot fi modificate fara
notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 96 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 85 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Téierea lemnului:
Valoarea emisiei de vibrati @h, CW = 9,0 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

Taierea placilor metalice:
Valoarea emisiei de vibrati @h, CM = 13,2 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea totald declaratd a vibratiei a fost méasurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).

Romana
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Tabelul 1 Lista lamelor corespunzatoare

Material Lama (’L\tﬁg;) <s’:lp:{|un;a) Nett (N 120N 15 (N7 160N 21N 22N, 41{Nr. 97/ 128X
de taiat Calitatea materialului Grosimea materialului (mm)
P Sub | Sub |10 ~ | Sub 10 ~| 5~ |10 ~
Cherestea obisnuita 90 %0 55 20 55 40 65
Cherestea 5 Sub 5 3
. ~ u ~ ~
Placaj 30 | 10 30 | 20
Placd otel moale 3~ |Suw 2 ~ 1.5 ~
[ ’ 6 3 5 8
Placa fier 15
Placa otel inoxidabil ,2,5
Aluminiu, cupru, alama 3~ |Su Sub
12 3 5
Metal = = =
neferos Inéltime Indltime | Indltime|
Cadre din aluminiu pana pana | pana
25 25 30
Résini fenolice, 5~ |Sub | 5~ | Sub 5~
melamind, rasini etc. 20 6 15 6 15
Plastic Clorura de vinil, rasini 5~ |Sub |5~ |Sub|5~]|3~ 5~
acrilice etc. 30 10 20 5 30 20 15
Spuma de polietilena, 100~|3~|5~|3~|10~|3~ 5~
spuma de stirol 55 25 25 25 55 40 25
10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Carton, carton ondulat 55 o5 55 40
« . 3 ~ | Sub 3~
lul
Celuloza Placi dure o5 6 5
Placi din fibra de sticla Sgb
NOTA:

O Raza minima de tdiere la lamele nr. 1 (lung), nr. 1 (super lung), nr. 21, nr.
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. 22 si nr. 41 este de 100 mm.



Slovenscéina

(Prevod originalnih navodil)

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektri¢no
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

a)

b)

-

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocdjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektri€nega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmoc¢je vkljuéenega elektriénega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vle¢enje
in izklapljanje elektri¢nega orodja.

Priklju¢ne vrvice ne izpostavljajte na vro¢ino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
prikljucite podaljsek, ki je izdelan za tak$no
uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektri¢nim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zasc¢iteno s
stikalom za diferencni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.
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b)

c)

d)

e)

9)

Trenutek nepozornosti med delom z elektri¢nim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zas¢ito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, Celada ali zascita za usesa, ustrezno
uporabliena v danih pogojih, zmanjSa nevarnost
telesnih poskodb.

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesre¢ vecje.
Preden elektriéno orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kiju¢
pritrien na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves €as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblacili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljugiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravljati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreZznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznaijo in ki niso prebrale navodil.

Elektri¢no orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ce je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri¢nega orodja.

Poskodovano elektriéno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesre¢ je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
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g) Elektriéno orodje, prikljucke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

SPECIFIKACIJE

Akumulatorska vbodna Zzaga

VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO
TRACNE ZAGE

Ta traéna Zaga ima mod&an motor. Ce stroj neprestano
uporabljate pri nizki hitrosti, je motor dodatno obremenjen,
kar lahko povzroci ustavitev motorja. Elektri¢no orodje
vedno uporabljajte tako, da se Zagin list med delovanjem
ne ujame v material. Hitrost Zaginega lista vedno nastavite
tako, da bo rezanje potekalo gladko.

Napetost (po obmocjih)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Vhodna mo¢* 705 W

Maks. globina Zaganja Stavbie:;eoler;c;n 8 mm

Hitrost v prostem teku 850 - 3000 min™'

Udarec 20 mm

Min. polmer Zaganja 25 mm

Teza (brez kabla) 2,2 kg

*Preverite imensko plos$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI PRIKLJUCKI

PRED DELOM

(1) Zagini list (Bt 41) coocvoreeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1
V zvezi z uporabo Zaginih listov glejte Tabelo 1.
(2) Sesterorobni KIUS .........cceeiieriieiiieeee e 1

Standardni prikljucki se lahko spremenijo brez predhodnega
obvestila.

Preverite standardne dodatke na izdelku, saj se po
podrocjih lahko razlikujejo.

NEOBVEZNI PRIKLJUCKI ... V prodaji loéeno

(1) Razli¢ni tipi Zzaginih listov
V zvezi z uporabo Zaginih listov glejte Tabelo 1.
(2) Vodilo
(3) Podosnovna enota
(4) Miza (model TR12-B)
(5) Zascita pred drobci
(6) Adapter separatorja za prah
Neobvezni prikljucki se lahko spremenijo brez predhodnega
obvestila.

APLIKACIJE

Zaganije razli¢nih vrst stavbnega lesa in jaskasto Zaganje
Zaganije plo$¢ iz gradbenega Zeleza, aluminijastih plo$é
in bakrenih plo$¢

Zaganje sintetiénih smol, kot sta fenolna smola in
vinilni klorid

Zaganje tankih in mehkih gradbenih materialov
Zaganje plo$¢ iz nerjavetega jekla (z zaginim listom
&t. 97)

o0 O 0O

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izklju€eno). Ce je vtika¢ priklju¢en na vti¢nico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektri¢no orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzro&i resno nesreco.
3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmodje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo &im krajsi.
4. Prah, ki se spro$é¢a med delom
Prah, ki se spros¢a v normalnih delovnih pogoji, lahko
Skoduje zdravju delavca. Priporo¢amo katerega koli od
naslednjih ukrepov.

a) Pred delom si nadenite masko za zascito pred
prahom.
b) Prikljucite zunanjo opremo za zbiranje prahu.

Zunanjo opremo za zbiranje prahu prikljucite tako, da
adapter pritrdite na cev iz zunanje opreme za zbiranje
prahu.

. Zamenjava zaginih listov

(1) Vzvod odprite do konca giba. (Skico. 1-I)

(2) Odstranite names¢en Zzagin list.

(3) List potisnite v drzalo do konca giba. (Skico. 1-1I)

(4) Zaprite vzvod. (Skico. 1-III)
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POZOR

O Preden zZagin list zamenjate, obvezno izklju€ite napajanja
in odklopite akumulator z ogrodja.

O Vzvoda ne odprite, ko se tolka¢ premika.

OPOMBA:

O Preglejte izbocene dele zaginega lista, ki morajo biti
vstavljeni v drzalo za zagin list. (Skico. 2)

O Preglejte polozaj Zaginega lista, ki mora biti med utorom
valja. (Skico. 3)

6. Nastavitev obratovalne hitrosti Zaginega lista
Tra¢na Zaga je opremljena z elektri¢nim krmilnim vezjem,
ki omogoca neprekinjen nadzor hitrosti. Za prilagoditev
hitrosti Stevilénico obrnite, kot kaze Skico. 4. Ko je
Stevilénica nastavljena na "1", trac¢na zaga dela z
minimalno hitrostjo (850 min). Ko je Stevil¢nica
nastavljena na "5", tratna Zaga dela z maksimalno
hitrostjo (3000 min™"). Hitrost nastavite glede na material,
ki ga rezete, in glede na ucinkovitost dela.

POZOR
Pri nizki hitrosti (nastavitev Stevilénice: 1 ali 2) ne rezite
lesa debeline ve¢ kot 10 mm ali kovine z debelino ve¢
kot 1 mm.

7. Nastavitev vsesmernega zaganja

Loc¢no Zago lahko nastavite na vsesmerno zaganje, kar

pomeni, da se zagin list premika naprej in nazaj ter

tudi gor in dol. Nastavite preklopni gumb, kot je oznac¢en
na Skico. 5, na "0", Ce Zzelite prekiniti vsesmerno
zaganije (zagin list se premika le gor in dol). Vsesmerno

Zaganje lahko nastavite na 4 enotske intervale od "0"

do "llI".

Za Zaganje trdih materialov, kot je jeklena plos¢a itd,

zmanjSajte vsesmerno Zaganje. Za Zaganje mehkih

materialov, kot je gradbeni les, plastika itd., povecajte
vsesmerno zaganje in s tem delovni ucinek. Za natan¢no
zaganje materiala zmanjSajte vsesmerno Zaganje.

8. Zaganje ploS¢ iz nerjavecega jekla
Z lo¢no zago lahko rezete plosce iz nerjavecega jekla,
in sicer z zaginim listom §t. 97. Za pravilno Zaganje
natanéno preberite navodila "V zvezi z Zaganje plo$¢
iz nerjavecega jekla".

9. Varovalo pred cepljenjem
Ce namestite varovalo pred ceplienjem, se bo povrsina
obdelovanca med zaganjem lesenih materialov manj
cepila.

Varovalo pred cepljenjem namestite na mesto v osnovni
enoti in ga pritisnite do konca giba. (Glej Skico. 6).

10. Podosnovna enota
Z uporabo podosnovne enote (iz jekla) se zmanjSa
obraba aluminijaste osnovne enote, predvsem med
Zaganjem kovin.

Z uporabo podosnovne enote (iz smole) zmanjSate
praskanje rezalne povrsine. Podosnovno enoto pritrdite
na dno povrSine osnovne enote, in sicer s 4 vijaki.

=

B

ZAGANJE

POZOR

O Odklop in poskodbe Zaginega lista ter prekomerno
obrabo tolkaa preprecite tako, da pred Zaganjem
povr§ino osnovne plosce pritrdite na obdelovanca.

1. Ravnoértno zaganje
Preden se lotite ravno€rtnega zaganja, najprej narisite
oznacevalno linijo in potisnite zago po liniji. Z vodilom
(v prodaji lo¢eno) boste lahko rezali po ¢érti natanéno.

(1) Odvijte Sesterorobni klju¢ vijaka z matico, ki je pritrien
na osnhovno enoto. (Skico. 7)

Slovenscéina

(2) Osnovno enoto premaknite naprej do konca giba (Skico.
8) in ponovno privijte vijak osnovne enote.

(3) Pritrdite vodilo tako, da ga potisnete skozi pritrdilno
luknjo na osnovni enocti in privijete vijak M5. (Skico. 9)

(4) Vsesmerne Zaganje nastavite na "0".

OPOMBA:

Za natan¢no Zaganje med uporabo vodila (Skico. 9)
obvezno nastavite vsesmerno zaganje na "0".

2. Krivoértno zaganje
Preden zarezete majhen lok, zmanj$ajte podajalno hitrost
stroja. Zagin list se lahko med prehitrim podajanjem zlomi.

3. Zaganije kroga ali loéno zaganje
Vodilo vam bo tudi v pomo¢ pri zaganju kroga.
Potem ko pritrdite vodilo na enak nacin, kot opisano
zgoraj, potisnite Zebelj ali vijak v material skozi luknjo
na vodilu in ga med zaganjem uporabljajte kot os.
(Skico. 10)

OPOMBA:

Krozno Zagate tako, da Zzagin list nastavite priblizno
navpi¢no na dno povrsine osnovne enote.

4. Zaganje kovinskih materialov

(1) Hitrost nastavite med skalo "3" in "4".

(2) Orbitalni polozZaj nastavite na "0" ali "T".

(3) Obvezno uporabite ustrezno rezalno tekocino (gredno
olje, milnica itd.). Ce rezalna tekogina ni na voljo, na hrbtno
povr§ino materiala, ki ga boste rezali, nanesite mast.

5. Jaskasto zaganje

(1) V stavbni les
Smer Zaginega lista poravnajte s strukturo lesa. Rezite
postopoma, dokler ne izrezete luknje v stavbni les.
(Skico. 11)

(2) V druge materiale
Za Zaganje lukenj v materiale, ki niso stavbni les,
najprej izvrtajte luknjo z vrtalnikom oz. podobnim
orodjem in tako oznacite izhodis¢no tocko za Zaganje.

6. Kotno zaganje

Osnovno enoto lahko nagnete na obe strani pod kotom

do 45°. (Skico. 12)

S Sesterorobnim klju¢em odvijte vijak na osnovni enoti

in enoto premaknite naprej do konca giba. (Skico. 7,

8)

(2) Poravnajte skalo (od 0 stopinj do 45 stopinj, in sicer
po 15 stopinj naenkrat) polkroZznega dela osnovne enote
z [V] oznako na pogonskem pokrovu (Skico. 13).

(3) Ponovno privijte vijak M5. (Skico. 7)

(4) Vsesmerni polozaj prestavite na "0".

OPOMBA:

Kotno Zaganje ni mozno, ¢e namestite separato za
prah.

=

POVEZAVA S CISTILNIKOM

Ce povezete gistilnik (v prodaji loéeno) s separatorjem za
prah in adapterjem (v prodaji lo¢eno), pri Zaganju prestrezete
vecino prahu.
(1) Z osnovne enote odstranite Sesterorobni klju¢.
(2) Osnovno enoto premaknite naprej do konca giba.
(Skico. 7, 8)
(3) Separator za prah povezite z adapterjem. (Skico. 14)
(4) Adapter povezite na prednji del Cistilnika. (Skico. 14)
(5) Separator za prah vstavite v zadnjo odprtino na osnovni
enoti, tako da se kavelj zagozdi v zarezo. (Skico. 15)
(6) Ko zZelite separator za prah odstraniti, pritisnite na kavelj.
OPOMBA:
Nadenite si tudi masko za za$cito pred prahom, Ce
je na voljo.
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V ZVEZI Z ZAGANJEM PLOSC 1Z
NERJAVECEGA JEKLA

POZOR

Odklop in poskodbe zaginega lista ter prekomerno obrabo
tolkaca preprecite tako, da pred Zaganjem povrsino osnovne
enote pritrdite na obdelovanca.

Za zaganje plos¢ iz nerjaveCega jekla nastavite enoto, kot
opisano spodaj:
1. Nastavite hitrost

Zaginlist | Debelina materiala Skala $tevilénice
St. 97 1,5-2,5mm PoloZaj utora med "2" in "3"
OPOMBA:

Odcitek skale Stevilénice sluZi le kot referenca. Vecja
kot je hitrost, hitreje se material reze. A delovna doba
?aginega rezila se v tem primeru skraj$a. Ce je hitrost
premajhna, Zzaganje traja dlje, delovna doba zaginega
lista pa se podaljSa. Nastavite po Zelji.

2. Vsesmerni polozeaj nastavite na "0".

OPOMBA:

O Za Zaganje obvezno uporabite rezalno tekocino
(teko€ino na osnovi olja), tako da podalj$ate delovno
dobo Zaginega lista.

IZBIRA ZAGINEGA LISTA

O Dodatni zagini listi
Za maks. ucinek in rezultate je zelo pomemben dejavnik
ustrezna izbira Zaginega lista, ki je najbolj primeren za
vrsto in debelino obdelovanega materiala. Standardna
oprema vkljuuje tri vrste Zaginih listov. St. Zaginega
lista je vtisnjena v blizino montaznega dela vsakega
lista. Za izbiro ustreznega lista glejte Tabelo 1.

OHISJE SESTEROROBNEGA KLJUCA

Sesterorobni kljug lahko hranite na osnovni enoti. (Skico. 16)

VZDRZEVANJE IN SERVIS

1. Pregled zaginega lista
Nadaljnja uporaba topega in poskodovanega Zaginega
lista pomeni zmanjsanje rezalnega ucinka in nevarnost
morebitnega pregrevanja motorja. Zagin list zamenjajte
z novim, takoj ko opazite prekomerno obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno pregledujte montazne vijake, tako da se prepri¢ate,
da so pravilno priviti. Vse odvite vijake, takoj priviite. Ce
vijakov ne privijete, ustvarite situacijo resnih nevarnosti.

3. Vzdrzevanje motorja
Tuljava motorne enote je "srce" elektricnega orodja.
Delajte previdno in poskrbite, da se tuljave ne poskoduje
in/ali onesnazi z oljem oz. zmo¢i z vodo.

4. Preverjanje ogljikovih $éetk
Za nenehno varnost in zas¢ito pred elektricnim udarom
naj pregled in zamenjavo ogljikovih $Cetk izvaja LE
POOBLASCENI SERVISNI CENTER HITACHI.

5. Zamenjava elektriénega kabla
Ce je elektriéni kabel orodja pogkodovan, vrnite orodje
na v pooblasceni servisni center Hitachi, kjer vam ga
bomo zamenjali.
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6. Seznam delov
POZOR
Popravila, spremembe in servise elektricnega orodja
Hitachi lahko opravijo le na pooblaséenem servisu
Hitachi.
Seznam delov vam sluzi v pomo¢ pri naro¢anju servisa
ali vzdrzevanja elektriénega orodja na pooblas¢enem
servisu Hitachi.
Za delo in vzdrzevanje elektricnega orodja je treba
upostevati lokalne varnostne predpise in standarde.
SPREMEMBE
V podijetju Hitachi elektri¢no orodje stalno izboljSujemo
in spreminjamo, tako da ga izpopolnimo v smislu
najnovejSih tehnoloskih standardov.
Temu ustrezno se lahko doloceni deli spremenijo brez
predhodnega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektriéno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas€eni servisni center Hitachi.

OPOMBA:

Podijetje HITACHI vodi politiko stalnih raziskav in razvoja,
zato se specifikacije v nadaljevanju lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo€ene glede na EN60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moéi zvoka: 96 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 85 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba za$¢ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Rezanje lesa:
Emisija vibracile @h, CW = 9,0 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Rezanje plocevine:
Emisija vibracile @h, CM = 13,2 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?
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Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim. Uporablja se lahko tudi
kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.

O Zaidentifikacijo varnostnih ukrepov za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
tece v prostem teku, poleg ¢asa sprozenija).

Tabela 1 Seznam ustreznih Zaginih listov

. 3 §t.1 | St1 |, §t. 12, §t. 16, | & « “ «
Ob?eI_O\llam Zagin list (Dolg) |izeimdoy §t. 11 42 §t. 15 46 §t. 218t 22 | &t 41 | &.97 | 123X
materia Kakovost materiala Debelina materiala (mm)

& : Pod | Pod | 10 ~ | Pod 10~ | 5~ [ 10~
Gradben los Splosni gradbeni les 20 % 55 20 55 40 65
: 5~ | Pod 5~ | 3~
Vezani les 30 10 30 20
Plo$¢a iz gradbenega 3~ | Pod 2~ |15~
Zelezna Zeleza 6 3 5 8
plosca Plo&¢e iz nerjavetega 1,5~
jekla 2,5
Aluminijast baker, 3~ | Pod Pod
Nezelezna medenina 12 3 v5 T~
kovina Visina Visina | Visina
Aluminijasti okvirji do do do
25 25 30
Fenolna smola, melamin, 5~ Pod | 5~ Pod 5~
smola itd. 20 6 15 6 15
: Vinilni klorid, akrilna 5~ | Pod | 5~ | Pod | 5~ 3~ 5~
Plastik ’
astia smola itd. 30 | 10 | 20 | 5 | 30 | 20 15
Penasti polietilen, 10~ 1| 3~ 5~ 3~ 10~ ]| 3~ 5~
penasti stirol 55 25 25 25 55 40 25
. 10~ | 3~ 10~ | 3~
Karton, valovita lepenka 55 o5 55 20
. 3~ | Pod 3~
Celuloza Trda plos¢a o5 6 o5
Vlaknena plos¢a Pgd
OPOMBA:

O Min. rezalni polmer rezil §t. 1 (dolg), §t. 1 (izredno dolg), $t. 21, &t. 22 in &t. 41 je 100 mm.
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Pycckui

(MepeBop, opUrMHanNbHbIX UHCTPYKLUIA)

OBLUME NPABUIIA BE3ONACHOCTU NPU PABOTE
C SJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXAEHVE

MNpouTuTe BCe npaBuna 6e30MaCHOCTH U MHCTPYKLMK.

He BbinonHEHWe [PaBUR W UHCTPYKUWI MOXET MpUBECTH K
MOPaXEHNIO SNIEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy WM CepbeaHol

Tpaswme.

CoxpaHsiiiTe Bce NpaBMna u MHCTPYKLUKM Ha Gyayuiee.

TepMuH "371€KTPOMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX Mep
NPeOCTOPOXHOCTN OTHOCUTCS K 3dKcryatupyemomy Bamu
37IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTAHNEM OT CETEBOW PO3ETKM (C CETEBbIM
LIHYPOM) NI 3NIEKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT aKKyMy IATOPHOMN
6atapen (6ecrpoBogHoMy).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a)

b)

<)

MoppaepxuBaiiTe YACTOTY M Xopollee OCBeljeHNe Ha
paboyem mecre.

bBecriopsigok v nnoxoe ocBelLeHne MPUBOZST K HECHACTHBIM
cry4asm.

He ucnonb3yiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXalolMX YCIOBMUSAX, Hanpumep, B
HenocpeACTBEHHO! 611M30CTH OrHEONaCcHbIX XUAKOCTEN,
ropioyNX ra3oB UMW NIErKOBOCNNAMEHSIOWEACS NbINK.
OneKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOX[AIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT
BOCMAAMEHNTb Mbiflb WS UCTapeHus.

lepxuTe peteit n Habnopalowmx Ha 6esonacHom
paccTosHum BO Bpems akcnnyartayum
3MeKTPOUHCTPYMEHTa.

OTBrIeYEHNe BHUMAHUS MOXET cTaTb 4151 Bac npuuroit
roTepu ynpasreHus.

2) QJnekTpobe3onacHocTb

b5

a)

b)

c)

d)

€)

CeTeBble BUNKN 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB AOJIKHbI
COOTBETCTBOBATb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorpa He moguduuymupyiTe WTENCEeNbHY0 BUNKY
HUKOMM 06pa3om.

He ucnonb3yitTe HUKakue aganTepHble NepexofHUKU C
3a3eMNeHHbIMM  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMnio)
3NIEeKTPONHCTPYMEHTaMMU.

HemogmnepmympoBaHHble  WTENCENbHbIE  BUNKM U
COOTBETCTBYIOWYME MM CETEBbIE PO3ETKU YMEHblaT
0MacHOCTb MOPaXeHNs 3IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TenioM K 3a3eMneHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguatopam, KyXOHHbIM
nAnTam U XonoAUbHUKaM.

Ecnn Bawe Teno COMPUKOCHETCA C 3a3€MIIEHHbIMU
MOBEPXHOCTAMM, BO3PAacTeT ONacHOCTb MOPaXeHns
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI AeNCTBUIO BOAbI
Wnn Bnaru.

Mpy nonagaHmm Bogbl B 3NEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
0MacHOCTb MOPaXeHNs 3IIEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawaitecb co wWHypom. Hukorga He
nepeHocuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, B3SIBLUMCH 3a WHYP, He
TSHUTE 3a WHYP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOe/JMHEHUSA INEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKHU.
PacnonaraiiTe WHyp noganblue OT UCTOYHUKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU KPOMKamMn W
ABUXYLWMXCA AeTanen.

MoBpexXAeHHbIE UM 3amyTaHHble LWHYPbI YBEMYuBatOT
OMAacHOCTb MOPaXEeHUs SNEKTPUHECKM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTauunm 3NEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHun, ucnonbayite YANMHNTENbHbIA WHYP,
npeAHa3Ha4yeHHbIA AN UCMONb30BaHNSA BHE NOMELLIEHUS.

3)

4)

Wcnonb3oBaHue LWHypa, NpesHasHaqyeHHoro Ans pabotsl
BHE MOMELEeHNA, YMEHbWNT OMacHOCTb MOPaXeHns
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

f) Mpwu akcnnyataymm aNeKTPOMHCTPYMEHTa BO BIaXKHOM
cpefie, NCNob3yNTe YCTPOWCTBO 3aLLUTHOrO OTKITIOHEHUS
(RCD) ncToYHMKa NUTaHMS.

Wcnonb3osaHne RCD yMEHbLMT OMAacHOCTb MOPaXeHUs
JNIEKTPUHECKIM TOKOM.

JInyHas 6esonacHocTb

a) ByabTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyaLUsM,
BHMMaTeNbHO crniefjuTe 3a CBOMMMU [JeACTBUAMM U
pykoBofCcTBYWTeCb 3/paBblM CMbICIOM NpwU
3KCnnyaTayum aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yite aneKTpOMHCTPYMEHT, KorAa Bl yctanu
WM Haxo[uUTeCh NOA BIIMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNN nekapcTBeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi NoTepsi BHUMAHWUS BOBPEMS dKCryaTaymm
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbe3HOM
Tpaswme.

b) Wcnonb3yite nHAUBMAYanbHbie cpefcTBa 3alUThI.
Bcerpa HapieBaiiTe cpeficTBa 3alMTbl rnas.
3awutHoe CcHapsKeHue, Hanpumep, MPOTUBONbINEBOM
pecnupaTop, 3awuTHas 00yBb C HECKOb3KOW MOAOLBOM,
3alYUTHBIV LLIEM-KACcKa WM CPe/iCTBa 3alyuTbl OpraHoB Criyxa,
uCronb3yemble 4N1s1 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUY, yMeHbLLaT
TpaBMmbl.

c) W3beraitte HenpegHaMepeHHOro BKIIKOYEHNA ABUraTens.
Y6eautecb B TOM, YTO BbIK/NKOYaTesnb HaxoguTCA B
NONOXEHUN BLIK/IIOYEHNA nepef, NOAHUMaHUEM,
NepeHOCKO! MMM NofcoeAMHEHUeM K CeTeBON po3seTke u/
WIKM NopTaTMBHOMY 6aTapeiHOMy UCTO4YHWKY NUTaHUS.
[epeHocka 3neKTPOMHCTPYMEHTOB, Korja Bbl naney gepxute
Ha BbIK/IOYaTene, nm nogcoegnHeHne
371EKTPOUHCTPYMEHTOB K CETeBO po3eTKe, Korga
BbIK/t04aTenb 6yAeT HaXOANTLCS B MOSIOXEHNN BKITOYEHNS,
MPMBOANT K HECHACTHBIM CITy4asim.

d) CHuMMTE BCe perynnupoBOYHbIE MMM raeyHble KoYU nepeq

BKJTIOYEHUEM 3IEKTPONHCTPYMEHTa.
TaeyHblii UM perynnpoBOYHbIA KITKOY, OCTaBIEHHbIA
npuKpenneHHbIM K Bpawarnwesics  getanu
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K M0S1y4eHui0
TpaBmbl.

e) He Tepsante yctonumsocTb. Bce Bpems umeiite TouKy
ornopbl U COXpaHsiiTe paBHOBECHE.

OT0 MOMOXET nyHiLe ynpaBrisiTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HEnpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

f) OpesaiTecb Hagnexawum o6pasom. He HapgeBanTe
NpPOCTOPHYI0 OfieXAY UNK oBeNUpHbIe 3penus. flepxure
BOJIOCHI, OAEXAY U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue oT
ABUXYLMXCA YacTen.

MpocTopHas ofexza, 10BESMPHbIE M3AENNS UM [/MHHbIE
BOJIOCI MOTYT MOMacTb B ABWKYLYMECS YACT.

g) Ecnu npegycmoTpeHb! ycTpoiicTBa ANA npUcoefuHeHUs
npucnocobneHuii Ans otBofa u cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, YTO OHM MPUCOEAUHEHbI U UCMONb3YIOTCA
Hafinexawmm obpa3om.

Ycnonb3oBaHne [faHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbIUMTb
0MacHoCTH, CBSI3aHHbIE C MbISIbIO.

Jkennyarayus u 06cnyxmBaHNe ANEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxante aneKTpoMHCTpymMeHT. Mcnonb3aynte
Hagnexauwun ans Bawero npumMeHeHUs
37eKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalywi 351eKTpONHCTPYMEHT byeT BbIMONHATL paboTy
Jlydle 1 HazexHee B TOM pexuMe paboTbl, Ha KOTOPbIA
OH paccyuTaH.



b) He ncnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT C HEMCNPaBHbLIM
BbIK/IlO4aTeNeM, M C ero NOMoLblo Henb3s byfet
BKJTI04UTb U BbIKNKOYUTL UHCTPYMEHT.

Kaxgblit 3MeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HENb3S YNpaB/isiTh
C MOMOLLbIO BbIK/TIOHATENs, 6Y4ET MPeACTaBsTh ONacHoCTb,
n ero 6ygeT HeobXo4MMO OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeauHuTE WTENCENbHYIO BUNKY OT UCTO4HUKA NUTaHNS
u/Mnn nopTaTMBHbINA GaTapeifHblii UICTOYHUK MUTaHUA OT
3NeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe/; Ha4aroM BbIMOSTHEHUS KaKoii-
nn6o U3 perynupoBoK, Nepes CMEeHoN NpuHaanexHocTel
WNN XpaHeHUeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takue npochunakTU4eckue Mepbl 6e30MacHOCTY yMeHbLLAT
OMacHOCTb HEMPeAHAMEPEHHOTO BKIIOYEHNS [BUraTens
S/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HeAoCTYNHOM fNA AeTeil MecTe, U He paspeluaiiTe nioaam,
He 3HaloWMM KaK obpalaTbCsl C AIEKTPOUHCTPYMEHTOM
WK He U3YYUBLIMM [laHHOE PYKOBOACTBO, paboTaTb ¢
3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTBI NMPEACTABISIIOT ONAacHOCTb B pyKax
HEMOAroTOBMEHHBIX M0/b30BATENEN.

€) Copfepxute 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B UCMPaBHOCTM.
MpoBepbTe, HET NU HECOOCHOCTM WNKU 3aefaHus
ABWXYLYUXCA YacTeid, NOBPEXXAEHNA feTarnei UNn Kakoro-
nn6o Apyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATL
Ha (PyHKLMOHUPOBAHUE NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuyuu nNOBpeXAEHUS OTPEMOHTUPYNTE
3NEKTPONHCTPYMEHT Nepep ero aKcnnyaraumei.
Bornblioe KOMMYECTBO HECHACTHbIX CIly4aeB CBSI3aHO C
10XUM  OBCTTYKUBAHNEM 371EKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) CopepxuTe pexyLyne MHCTPYMEHTbI 0CTPO 3aTOYEHHBIMM
M YUCTBIMM.

Hagnexaiyum o6pasoM Copepxalyuecss B WCMPaBHOCTH
PEXYLYNE UHCTPYMEHTBI C OCTDBIMU PEXYLYMMA KPOMKaMU
6y[yT MeHblue 3aefatb M Gy[yT fierye B ynpaBrieHum.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

g) Wcnonb3ayiTte 3neKTPOMHCTPYMEHT, NPUHALNEKHOCTH,
HacafiKv 1 T.M. B COOTBETCTBUM C JaHHbIM PYKOBO/ACTBOM,
NpUHUMasn BO BHUMaHe YCNoBus U 06beM BbINoNHAEMON
pa6oTbl.

Wcronb3oBanne 3neKTPONHCTPYMEHTa 47151 BbIMOSTHEHNS
paboT He Mo MPSMOMY Ha3HaYeHMto MOXET MPUBECTA K
onacHov cuTyaLmm.

5) O6cnyxuBaHue
a) O6cnyxuBaHue Balero 3neKTPOMHCTPYMEHTa [OMKHO
BbINOSHATLCA KBaNUULMPOBaHHbIM NpefcTaBuTENEM
PEMOHTHOW CNYX6bl C MCMONb30BaHMEM TOJNIbKO
MAEHTMYHDBIX 3aNacHbIX YacTei.
3710 o0becneunt CcoOXpaHHOCTb 1
SMEKTPONHCTPYMEHTA.

6e3onacHoCcTb

MEPA NPEJOCTOPOXHOCTU

[MlepxuTe noganblue oT AeTeil U HEMOLHbIX NoAE.

Ecnu MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCA, UX CNeAyeT XPaHUTb B
HefJOCTYNHOM NS feTeil U HeMOLHbIX Niofel mecTe.

MEPblI NPEAOCTOPOXHOCTU NPU
OKCNNYATALUUU JIOB3UKA

[aHHbI NO63MK OCHaLLEH MOLLHbLIM ABuraTenem. B cryvae
JKCMyaTauuy MallmHbl MpU HU3KOW CKOPOCTU B TeYeHue
NPOAOSIKUTENbHOTO BpEMeHUu, ABuratens 6yaeT
UCMbITBIBATL AOMOMHUTENbHYIO HarpysKy, 4To MOXeT
npuMBeCTM K 3aKnuHuBaHuWio ABuratens. Bcerga
3KCMIyaTUpynTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT TakuMm 06pasom,
YTO6bl MOMOTHO He 3acTpsAno B Martepuane BO BpeMmsi
pa6oTbl. Bcerga perynupyiTte CKOpOCTb ABUXKEHUS
NOMOTHA NUJSIbI A1t 06ECMeYeHsI NNaBHOMO Pe3aHus.

Hanps»xeHue (no pernoHam)*

(110B, 115B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240B) N,

MNoTpebnsaemasn MOWHOCTb*

705 BT

Makc. rnybuHa pesaHus

Lepeso 90 mm
Huskoyrnepoguctas ctanb 8 MM

Yucno 060poTOB XONIOCTOroO Xo04a

850 — 3000 MuH™!

[nvHa xoaa 20 Mm
MwuH. paguyc pesaHus 25 Mm
Bec (6e3 wHypa) 2,2 kr

* I'Iposepre nacnopTHYyIo Taénw-le Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBMCUMOCTU OT pernoHa

CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbDI

(1) MonoTHA (N2 41) i 1
Y70 KacaeTca WCMoNb30BaHUsSI MOMOTEH, obpaTuTech
K Tabnuue 1.

(2) Fae4yHbIN K04 B BUAE LIECTUIPAHHOTO CTEPXKHS .... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpeXxaeHns NU3MeHEH.

O6A3aTenbHO NpoBepbTe CTaHAAPTHBIE MPUHAAMIEXHOCTU
ANA NPoAyKTa, MOCKOMbKY OHU MOTYT U3MEHATbCA B
3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl UCMOMNb30BaHUA.

AKCECCYAPbI

AOMNONHUTENIbHbIE
npogalTcsl  OTAEsNIbHO

(1) MonoTHa pasfnn4HbIX TUMNOB
YTo KacaeTcsi UCMONb30BaHWS MOJSIOTEH, 06paTUTech
K Tabnuue 1.

(2) Hanpasnsiowas

(3) CmeHHOe ocHOBaHue

(4) Bepctak (Mogenb TR12-B)

(5) BawwmTHOe npucnocobneHve

(6) Apantep anA cbopa nbin

Habop AononHMTEnNbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3

npeaynpexaeHns U3MeHEH.
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Pycckui

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O Pe3aHue pas3nuyHbIX NUIOMaTEPUAIOB 1 BbiNuIMBaHue
npopesen

O Pe3aHne nUCTOBOM HWM3KOYrnepoaucTon cTanw,
JINCTOBOTO anioMWHUSI U JIUCTOBOW Meau

O PesaHue CUHTETMYECKMX NnacTMacc, Takux Kak
heHomMbHblE NylacTMacchl U BUHUNXIOPUA

O Pe3aHne TOHKUX W MSATKUX KOHCTPYKLUOHHbIX
MaTepuanos

O Pe3aHvie NCTOBOW Hep>XaBetoLLen cTanm (Npyu NoMoLLm

nonotHa Ne 97).

NOArOTOBKA K JKCMNYATALUUU

1. WcTOYHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeM, YTOObI UCMOSb3YEeMbliA UCTOHHUK
3MeKTPONUTaHNs COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
VNCTOYHVKY 3/IEKTPOMNUTaHNS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyartens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTecb B TOM, YTO MepekniovaTeslb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3€TKY, a NepeKo4aTenb Haxo4UTCs B NONOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HeMeAsieHHO 3apaboTaeT, 4TOo
MOXET CTaTb MPUYUHOW CEpbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHureno
Korpga pabouas nnowjagka yganeHa OT WCTOYHMKA
3NEeKTPONUTaHNA, MNONb3YyNTECb YANUHUTENEM.
YanuHuTens JOSKeH uMeTb Tpebyemyio nowagb
nomnepeyHoOro ceyeHns un obecneymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afaHHoi MowHocTu. PasmaTbiBanTe
YANUHUTENb TONMbKO Ha pearibHo HeobXxoaumyto Anst
[aHHOr0 KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUS AJNHY.

4. Mbinb, obpa3syiolasca Bo Bpemsa paboTbl
MMbisib, 06pasyroujasicss BoO Bpemsi 06bI4HON paboThbl,
MOXEeT [MOBAWATbL Ha 3[40poBbe oneparopa.
PekomeHgyeTcs oquH u3 criegytomx crnocobos.

a) Ucnonb3oBaHue macku NPOTUB MblAN
b) Wcnonb3oBaHue BHelwHero ob6opyaoBaHua Ans
c6opa nbinu

Mpu ncnonb3oBaHUW BHeLWHEro o6opyfoBaHus Ans
cbopa nbinn, coefnHUTe NepexofHUK ¢ pykasoMm OT
BHeLUHero obopyjoBaHus 4ns céopa nbinu.

5. 3ameHa nonorteH

(1) OTkpowiTe pblyar go ynopa. (puc. 1-I)

(2) CHMMUTE yCTaHOBMEHHOE MOMOTHO

(3) BctaBbTe HOBOE MOMOTHO A0 yrmopa B AepXaTtesb
nonotHa. (puc. 1-11)

(4) 3akpowite pbiyar. (puc. 1-11I)

OCTOPOXHO

O O6saszaTenbHo ybeautecb B TOM, YTO BbIKMOYaTeNb
nuTaHna Haxogutcs B nonoxenun OFF (BbIKN) wu
0TCOeAVHUTE BUNKY OT CETEBOW PO3ETKU Mpu 3ameHe
MONOTEH.

O He oTkpbiBaiiTe pblyar, Korga ABWKETCS MIyHXep.

NPUMEYAHUE:

O VY6eguTtecb, 4TO BbICTYMbl MOMOTHA, HaAeXHO
BCTaBfieHbl B JepXaTternb MosioTHa. (puc. 2)

O MopTBepanTe, 4H4TO MOMOTHO MOMELEHO MeXAy
CTOpOHaMM KaHaBKu ponuvka. (puc. 3)
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6. PerynupoBaHue CKOPOCTU [iBMXXEHUSI MONIOTHA
[laHHbIN NO63VK 060PYAOBAH JMEKTPUHECKON CXeMOoMn
perynupoBaHns CKOpocTW, KoTopas obecneuyvBaeT
nnaBHOe perynvpoBaHue CKOpocTW. [ins Toro 4YTobbl
YCTaHOBUTb CKOPOCTb, MOBEPHUTE ANCK Kak MokasaHo
Ha puc. 4. lpu ycTaHOBKe Aucka B nonoxexue "1,
no63unk 6yaeT (YHKUMOHMPOBATb C MWUHMMANbHOMN
ckopocTbio (850muH"). TMpu ycTaHOBKe Aucka B
nonoxexue "5", no63uk 6yaeT YHKUMOHWMPOBaTb C
MaKCMMaribHOM CKOpocTbio (3000MuH). OTperynupyiite
CKOpPOCTb B COOTBETCTBMWM C MaTepuarnom, pesaHue
KOTOporo 6yAeT BbINOMHATLCA, U 3(EKTUBHOCTHIO
pesaHus.

OCTOPOXHO
He BbinonHsiiTe pesaHue pgepeBa TonuwuHow 6onee,
yeM 10 MM unM MeTanna TonNwmHon 6onee, 4em 1 MM
C HU3KOW CKOPOCTbIO (YCTAHOBKA [MCKa B MOJIOXKEHME:!
1 nvmm 2).

7. PerynuposaHue hyHKLUU OpOUTaNbHOro ABUXEHUNA

(1) [OaHHbIi NO63VK oOcHaleH (yHKLUMen opbuTansHOro
[ABWKEHUs, KOTopas nepemeljaeT MOMOTHO Hasag u
Briepef, a Takxe BBEPX W BHWU3. YCTaHOBUTE Py4Ky
nepeknio4aTens Kak nokasaHo Ha puc. 5 B nonoxexue
"0" ANS BbIKMIOYEHNA PYHKLMM OpOUTaNbHOIO ABUKEHUS
(nonoTHo 6yAeT nepeMeLlaTbCa TOMbKO BBEPX U BHU3).
DYHKUNS OpOUTANbHOrO [ABMXKEHUS MOXeT ObiTb
nepeksnoyeHa B 0AHO M3 4 nonoxenwit ot "0" go "lI".

(2) Ons pesaHus TBepAblXx MaTepuanoB, TakuWx Kak
NMCTOBas CcTasb U T.M., YMEHbLINTE AencTBrE PyHKLMM
opbuTanbHOro ABvXeHus. [na pesaHus MArkux
MaTepuanos, Takux Kak nunomarepumarnbl, nnacTmaccs!
M T.MN., yBENU4bTEe AencTBre PyHKLMKU opOUTanbHOro
OBWKEHVS ANS ynyyweHns adhpeKTUBHOCTY pe3aHus.
[ns BbINONHEHWA TOYHOrO pe3aHus maTepuana
yMeHbWNUTe pfencTBne GyHKUMN OpOUTanbHOro
[OBWDKEHNS.

8. PesaHue nucToBoW HepXxaBeloLlei cTanu
[laHHbIM NO63MKOM MOXHO pe3aTb JIMCTOBYIO
Hep>xaBeloLylo cTanb Mnpu nomowy nonotHa Ne 97.
BHumaTenbHo npo4TtuTe pasgen "OTHOCUTENBHO
pe3aHuMs NUCTOBOW HepXkaBewuwen crtanun" gns
HajAnexallero BbINOSIHEHUA (PYHKLMM pe3aHuns.

9. 3awwuTHOe npucnocobneHune
VMcnonb3oBaHne 3awuTHOrO NPUCNOCO6MEHNA npu
pe3aHun [peBeCHbIX MaTepuanoB YMEHbLUT
packanblBaHue MoBEepPXHOCTEN pe3aHus.

BcTtaBbTe 3awmTHOE npucrocobneHve B 3a3op B
OCHOBaHWW 1 HAXXMWUTE Ha npucnocobneHne [0 NoJsHow
yCTaHOBKU. (CM. puc. 6)

10. CmeHHOe ocHOBaHue
Vicnonb3oBaHWe CMEHHOro OCHOBaHMWS (CAenaHHoro n3
cTanun) yMeHbMT abpasnBHbIA M3HOC anioMUHUEBOrO
OCHOBaHWNS OCOOEHHO MpU pe3aHuyn MeTassoBs.
Vicnonb3oBaHWe CMEHHOro OCHOBaHMWSI (CAenaHHoro n3
NnosIMMEepoB) YMEHbLWWT LapanaHue MnoBEepXHOCTH
pe3aHnus. MpukpenMTe CMEHHOe OCHOBaHME K HUXKHEN
NOBEPXHOCTW OCHOBaHMA nNpu nomowwn 4
NPYKPEneHHbIX BUHTOB.

PE3AHUE

OCTOPOXHO

O [Ans Toro, 4To6bl NPeAOTBPATUTL CMELLEHUE MOJIOTHA,
noBpeXeHne WNM Ype3MepHblii U3HOC MNIyHXepa,
y6euTeCh, NoXkanyimcra, B TOM, YTO MNOBEPXHOCTb
OMOpPHOW NNAWUTHI ynupaeTcs B ob6bpabaTbiBaemoe
n3fgenve BO BPEMsi pe3aHus.



1. MNpsAmonuHeiHoe pe3aHue
Mpu pesaHuy No NPsIMO NMUHWK, CHaYana HadepTuTe
JIMHAIO PasMeTKN Mpu MOMOLM peicmyca u ABuraiTe
nob3vk Bnepes BAOMb 3TOW NUHUKM. Vcnonb3oBaHue
HanpaBnswolWwen (noctaBnseTca OTAENbHO) facTt
BO3MOXXHOCTb BbIMOMHUTL Pe3aHne TOYHO MO NPSIMON
TIMHAN.

(1) OcnabbTe 60NT OCHOBaHWA rae4HbiM KOYOM B BUAe
WeCTUTPAHHOTO CTEPXHS, MNPUKPENNEeHHbIM Ha
OCHOBaHWUU. (puc. 7)

(2) MepepBuHbTE OCHOBaHMe Brepes Ao ynopa (puc. 8)
N 3aTaHUTe 60ONT OCHOBaHWA elle pas.

(3) MpvkpenuTe HanpaBnsioLLylO, NPOMNYCTMB ee 4Yepes
yCTaHOBOYHOE OTBEPCTME Ha OCHOBaHWUM, U 3aTAHWUTE
6ont M5. (puc. 9)

(4) YcTaHoBUTE opbuTanbHoOe ABUKEHME B NonoxeHue "0".

NPUMEYAHUE:

[insa ob6ecrneyeHnst TOHHOCTU pe3aHyist NMPU UCTONb30BaHUN
Hanpasnsowen (puc. 9), Bcerga ycTaHaBnuBanTe
opbuTanbHoe ABWXeHVWe B nonoxenve "0".

2. BbinunueaHue NO KPUBbIM NIMHUAM
Mpy BbINMUAWBAHWM MO Marnon fyre OKPYXHOCTH,
YMeHbLNTEe CKOpOCTb nojauyu gsuratens. Ecnu
nepemellatb MawWHYy CHAUIWIKOM ObICTPO, MOXeT
CMy4UTbCS MOJSIOMKA MOMOTHA.

3. Pe3aHue No oKpY>XHOCTN UK NO Ayre OKPY)KHOCTH
Hanpasnsiowas Takxe 6ygeT nonesHa gns pesaHus
no OKpY>XHOCTW. ocne NpUKpenneHns HanpasnstoLen,
crieays onucaHHoM Bbille npoueaype, 3aBUHTUTE LLypyn
WM BUHT B MaTepuan 4epes OTBepcTue Ha
HanpaBsnsioLleil, 3aTeM MCNosb3yiTe ero B kayecTtse
ocu npu pesaHun. (puc. 10)

NPUMEYAHUE:

PesaHne No OKPY>XHOCTWM [OJIKHO BbINOMHATLCA
MOSIOTHOM, YCTaHOBJEHHbIM MOYTW BEPTUKAaNbHO MO
OTHOLUEHUIO K HWKHEW MOBEPXHOCTU OCHOBaHUS.

4. Pe3aHue maTepuanoB C MeTan/IM4ecCKUMu
cBoWcTBaMMn

(1) OTperynupyinTe CKOPOCTb AUCKa Mexay MeTkamu
wkanb "3" n "4"

(2) YcTaHoBUTE OpbUTanbHOE ABMXKEHWE B MOJIOXKEHWe
"0" nnm T

(3) Bcerga ucnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO CMa304HO-
oxnaxgaawoLyl >XWAKOCTb (BepeTeHHoe Mmacno,
MbINbHYO BoAy M T.n.) ECnu Henb3a npuMeHUTb NOTOK
CMa304HO-OXaXJatoLLen XXMAKOCTH, HaHeCUTe CMa3Ky
Ha 3ajHIOl0 MOBEPXHOCTb MaTepuana, pesaHue
KoTOoporo 6yAeT BbINOMHATLCS.

5. BbinunuBaHue npopesew

(1) B nunomatepuanax
OpueHTUpYNUTE  HanpaBfieHMe MONOTHaA no
HanpaBfeHNIO BOMOKOH [JepeBa, BbINOMHANTE
BbINWMMBaHWe luar 3a waroM [Jo Tex nop, noka
CKBO3HOE OTBepcTe He OyAeT BbIMUMIEHO B LEHTpe
nunomatepuana. (puc. 11)

(2) B pgpyrux martepuanax
Mpyv BbINUNMBAHUW CKBO3HOrO OTBEPCTUS B
MaTepuanax, OT/IMYHbIX OT NUomaTepuanos, npexae
BCEro, NpocBepsiMTe OTBEPCTUE MPU MOMOWM Apenn
WM @HaNorM4YHOro MHCTPYMEHTa, OT KoToporo byaeTe
Ha4uHaTb BbiNMUNMBaHUE.

6. BbinunuBaHue KOCOro npopesa
OcHoBaHWe MOXeT OblTb MOBEPHYTO B 06€ CTOPOHbI
He 6onee 4em Ha 45° AnNa BbINUIMBAHWA KOCOroO
npope3sa. (puc. 12)

Pycckui

(1) OcnabbTe 60NT OCHOBaHUSI FA€YHbIM KITHOHOM B BUAE
LWEeCTUrPAHHOrO CTEPXXHS, MNPUKPENSIEHHbIM Ha
ocHOBaHuW. (puc. 7, 8)

(2) CoBmecTuTe wkany (ot O rpagycoB go 45 rpagycos
nytem 15-rpagyCHbix MpupaLjeHnin) nonyKpyrnown
AeTann OCHOBaHUA C MeTKOM [V] Ha Kpbiwke
MHCTpymeHTa. (puc. 13)

(3) 3ataHute 60nT M5 ewe pas. (puc. 7)

(4) YcTaHoBuUTe opbuTanbHoe ABWKEHME B NosoxeHue "0".

NMPUMEYAHUE:

PeszaHne nop yrnoMm He MOXET BbINONMHATLCA B Clyyae
NMPUMEHEHUA MblNeynoBUTENA.

NOACOEAMHEHUE K NbIJIECOCY

MyTem nopcoefuHeHNs K nbinecocy (noctaBnseTcs

OTAeNbHO) Yepes nbineynosuTenbnagantep (NocTaBnseTcs

0TAeIbHO) MOXXHO CO6paTb OCHOBHOE KONNYECTBO MbifN.

(1) CHUMMTE rae4HbIn KN4 B BUAE LECTUIPaHHOro
CTEPXXHS C OCHOBaHMS.

(2) NMepepBuHLTE OCHOBaHMe BMepej Ao ynopa.
(puc. 7, 8)

(3) MoacoeguHnTe NbineynosuTens K agantepy. (puc. 14)

(4) MopcoeanHnTe ajanTep K HaKOHEYHUKY Mbliecoca.
(puc. 14)

(5) BctaBnanTe nbineynosuTens B 3ajHee OTBepcTue
OCHOBaHMA [0 Tex nop, noka KplYoK He
3admkempyeTca B npopesn. (puc. 15)

(6) Ans CHATUA NbINEyNOBUTENA HaXXMWUTE Ha KPIOYOK.

NMPUMEYAHUE:

Ecnn MOXHO, HOCUTE TakXe Macky ANns 3alpyTbl OT
nbinu.

OTHOCUTEJNIbHO PE3AHUSA nictosom
HEP)XXABEIOLWEWN CTANN

OCTOPOXHO

[Ons Toro, 4TO6bI NPeAoTBPATUTL CMELLEHUE MOMOTHA,
NoBpeXAeHUe WU Ypes3MepHblii U3HOC NNyHXepa,
y6eauTech, NoXanymcra, B TOM, HTO MOBEPXHOCTb OMOPHOIA
NAuTLI ynupaeTcs B o6pabaTbiBaeMoe usgenme Bo Bpems
pesaHus.

Mpu pesaHun nUCTOBON HepXKaBellen cTanu,
OTperynmpyinTe yCTPOMCTBO Kak OMMCaHO HUXKE:
1. OTperynupyiTte CKOpPOCTb

MonoTHo| TonwmHa matepuana Llikana aucka

CpepHee nonoxenve
KaHaBKN Mexay AeneHnem
wKanb "2" n "3"

Ne 97 1,56 - 25 mm

NMPUMEYAHUE

YcTaHoBKa LKanbl gUCKa WCMOoMb3yeTcsl TOSbKO ANns
Hayana otcyeTa. Yem 6onblie 6yaeT CKOpPOCTb, TEM
6bicTpee 6yaeT BbINOMHEHO pe3aHvne matepuana. Ho
B 9TOM Clly4ae YMEHBbLUMTCA CPOK Cry>XObl MOMOTHA.
Mpu CNULLIKOM HWU3KON CKOPOCTW pe3aHusl, NpoLecc
pesaHns 3anmMeT 60nblue BPEMEHU, XOTS Mpu 3TOM
CpoOK cnyX6bl NofoTHa yeenuuutca. BbinonHuTe
perynupoBaHvie McxoAs U3 HeobXxoaumocTu.
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Pycckui

2. YcraHoBMuTe opbutanbHoe ABMXKEeHUe B MosoXXeHue
g

NMPUMEYAHMUE

O TMMpy pesaHun MCMonb3yiiTe CMa304HO-OXAXAAOLLYI0
XKNMAKOCTb (CMa304HO-OXMaXKAAIoLWYy0 XUAKOCTb Ha
OCHOBE CMa304HOr0 KOMMOHEHTA) ANS YBENMYeHUs
cpoka cny6bl MonoTHa.

BblEOP MOJIOTEH

O [OononHuTenbHble NONOTHA
B uensix obecneyeHns MakcuMasbHo 3pheKTUBHOCTH
npu akcnnayatauyuMm wn MONYyYEeHUs Haumyywmx
pesynbTaToB, OYEHb BaXKHO BbIOpaThb nogxogsiiee
NonoTHO, KOTOPOe 6onblle BCero COOTBETCTBYET Tuny
M TOMWWHe MmaTepuana, pesaHue KoToporo 6ygeTt
BbINONMHATbBCSA. B KayecTBe  cTaHAapTHbIX
NpUHagNexXHoCTen npegycMaTpuBalTca Tpu Tuna
nonoteH. Homep nonoTHa BbIrPaBMPOBAH OKOJIO
YCTAHOBOYHOM YacTu Kaxkaoro nonotHa. [ins sbi6opa
COOTBETCTBYIOLMX NONOTEH obpaTutech K Tabnuye 1.

PASMELLUEHME TAEYHOIO KNIOYA B BUAE
LWECTUITPAHHOIO CTEPXHA

[aeyHbIn KMIOY B BUAE LIECTUrPAHHOTO CTEPXKHA MOXET
6bITb pa3melleH Ha OCHOBaHuW. (cM. puc. 16)

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE W
NMPOBEPKA

1. OcmoTp nonoTHa
OnuTenbHoe  ucnonb3oBaHMe  TYymoro  WAu
NOBPEXAEHHOro MOSIOTHA MOXeT MpUMBEeCTU K
CHWKEHUIO 3H(HEKTUBHOCTU pe3aHus 1 CTaTb MPUHMHON
neperpysku fsuratens. 3aMeHWTe MONMOTHO HOBbIM
NONMOTHOM, KakK TOMbKO 3ameTuTe MpuU3HaKK
ype3MepHoro abpasmnBHOrO M3Hoca.

2. MpoBepka ycTaHOBEHHbIX BUHTOB:
PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, cnejute 3a Tem, YTOObl OHW
6bInn Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HemeaneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpPbIN  OKaxeTcs  ocnabfieHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npaBwuna rpo3nNT CepbE3HOW
0MacHoCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue asurartens
O6mMoTKa auratens - "cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
MposBnsAnTe AOMKHOE BHUMaHWe, crneas 3a TeM, 4Tobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuTta Macrom
Mnu BOZJOW.

4. OCMOTp YrosbHbIX WeETOK
C uenbio obecnedeHns Bawen nocTosAHHON
6e30nacHOCTN W NpefoTBPALlEeHUs nopaxeHus
3MEKTPUHECKUM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YronbHOi
WeTKN Ha [aHHOM 3NEKTPOUMHCTPYMEHTE AOMKHbI
BbINONHATL TOJIbKO cneumanuctbl aBTOPU30BaHHOIO
cepBuCHOro LeHTpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro LWHypa
B cnyyae ecnn 6ypeT noBpexAeH CETEeBOW LUHYpP
[aHHOrO 3NEKTPOVHCTPYMEHTA, INIEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6x04MMO BO3BPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBUCHBbIN LeHTp Hitachi gna 3ameHbl wWwHypa.
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6. Mopsipok 3anucel No Texobcny)XuBaHUIo

OCTOPOXHO
PeMoHT, MoaudrKaLms 1 NpoBepka 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB
HITACHI gomkHa NnpoBoaUTLCS TOMBKO B @aBTOPU30BAHHbIX
cepBucHbIX LeHTpax HITACHI. [laHHbI crvucok npyHecuTe
B MacTepCKytlo BMeCTe C MHCTPYMEHTOM 19 NPoBeAeHMs
PEMOHTa WIIN TEXHUHECKOTO OBCNY>XUBAHWS.
Mpn wncnonb3oBaHMM MU  TexXob6CNy>XUBaHUM
WHCTPYMeHTa Bcerga crneuTte 3a BbINOSTHEHNEM Bcex
npasun M HopM 6e30MacHOCTH.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepblBHO paboTaeT Hapg
yCOBEPLLEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboi NpaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKNE XapaKTePUCTUKW, YNOMSIHYTbIE B JaHHON
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyeM COOTBETCTBME aBTOMaTUYECKUX
MHCTpYMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHvsim. [laHHas rapaHTUa He pacnpocTpaHAeTcs Ha
pAedekTel unu yuwep6b, BO3HUKLWWA BCreacTBue
HEenpaBUIbHOTO WCMONb30BaHWe WM HeHaanexaiero
obpallieHnst, a Takxxe HopmarbHoOro usHoca. Bcnydae nogayun
>Xanobbl OTNpaBnsAWTEe aBTOMaTUYECKWA MHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM cocTosiHUM BMecTe ¢ TAPAHTUNHBLIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOPbI HaxoAUTbCH B KOHLUe
MHCTPYKLUMM MO 06paLjeHnto, B aBTOPU3OBAHHbIA LIEHTP
obcnyxneanus Hitachi.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHUM MOCTOSIHHLIX MPOrpaMm WCCRefoBaHUA U
passutus, HITACHI octaBnsoT 3a cobon npaBo Ha
M3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKMX AaHHbiX 6e3
npeABapuUTenbHOro YBeAOMIEHMS.

WUHdopmaLmsa, kacawlasca co3gaBaemoro wyma u
BUGpauum

V3mepsiemble BENMMUUHBI 6bINN ONpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
c EN60745 v 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

I3MepeHHbI CcpeHEB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMN
molyHocTu: 96 ab(A)

MI3MepeHHbIi CpefHEB3BELLIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 85 gb(A)

MorpewHoctb KpA: 3 ab (A)

HagesaiiTe HayLIHUKMW.

O6Lme 3Ha4eHNs BUGpaLyv (Cymma BEKTOPOB TprakcuasibHoro
Kabens) onpegenstoTcs B cootBeTcTBUN ¢ EN60745.

Pe3ka gepesa:
BenuuuHa Bubpauu @h, CW = 9,0 m/c?
MorpewHocTtb K = 1,5 m/c?

Peska nuctosoro metanna:
BenuuuHa Bubpayu @h, CM = 13,2 m/c?
MorpewHocTb K = 1,5 m/c?




3anABneHHbIn 06WMA ypoBeHb BMOpauMu M3mepancA B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHBLIM TECTOBLIM METOAOM. JTOT
YPOBEHb MOXET UCMOSb30BATLCA ANA CPABHEHNA PA3NNYHbIX
MHCTPYMEHTOB.

Kpome

TOro,

ero MOXHO

npeABapuTENbHON OLEHKN BO3AEWCTBUA.

ncnonb3oBaTb

ana

Pycckui

NPEAYNPEXAEHUE
O BenuyuHa Bub6payunm BO Bpems aKTU4ecKoro

UCMONb30BaHUSI MHCTPYMEHTA MOXET OTNMYaTbCst OT
YyKa3aHHOro 3HayeHusi, B 3aBWCUMOCTU OT cnocoba
UCTIOSIb30BaHNSA WHCTPYMEHTA.

OnpepenuTb Mepbl MPeAOCTOPOXXHOCTU, HTOObI
3alMTUTL OnepaTopa, KOTOPblE OCHOBaHbI Ha pacyeTe
BO3JeNWCTBUA Npu  (PakTUYECKUX YCrNoBUSAX
UCMonb30BaHuUs (MPUHMMas BO BHUMaHWe BCE Nepuoab!
LUMKna 3Kcnnyatauum KpoMe BpeMeHW 3arycka, To
ecTb KOrfja MHCTPYMEHT BbIKMOYeH, paboTaeT Ha
XOMOCTOM X0A4y).

Tabnuua 1 lNepeyeHb COOTBETCTBYIOWMX MOSOTEH

Ne 1
Matepuan Monotko (N;JHHZQ) (Caepr [Ne 11 (N2 J2 e 15 (N 16:No 21 [Ne 22 |Ne 41 [Ne 97| 123X
ana KauecTso fin AMVHHbIM)
pesanus martepuana TonwmHa maTepuana (M)
Metblue |MeHblwe| 10 ~ [MeHblue 10~|5~ |10 ~
O6uwwe nuomarepuans 90 % 55 20 55 40 65
Munomatepuans s Voo s 3
darepa 30 | 10 30 | 20
NucToBas 3 ~ |MeHblue 2 ~ |15 ~
HU3KOyrnepoaucTas cranb 6 3 5 8
Jucosas cranb
NucToBas 1,5 ~
HepXaBsetowas cTanb 2,5
AnoMuHuiA mMeab, 3 ~ |MeHblue MeHblue
naTtyHb 12 3 5
LiseTHble — - .
MeTanbl BbICOTON BbICOTOM |BBICOTOI
AntoMuHueBas neHTta a0 fo f0
25 25 30
®eHonMbHbIE MnacTMacchl, 5 ~ |MeHbwe| 5 ~ |MeHble 5 ~
MenammuH, nonammepbl 1 T.M. 20 6 15 6 15
Burunxnopug, akpunbHble 5 ~ |MeHblwe| 5 ~ [MeHbwe| 5 ~ | 3 ~ 5~
MnacTmaccsl
nnacTtMaccbl U T.n. 30 10 20 5 30 20 15
MopucTbin NONUSTUNEH, M0~|3~|5~|3~]10~| 3~ 5~
NopuCTbIA CTUPON 55 25 25 25 55 40 25
TOHKUA KapTOH, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
roppupoBaHHas bymara 55 25 55 40
o 3 ~ [MeHblue 3~
ennonosa
LI TBepApli KapToH 25 6 o5
DU6POBLIN KapTOH Me;‘;’”’e
NMPUMEYAHMUE

O MuHumanbHbiii paguyc pesanust nonotHamy Ne 1 (OnuHHbiM), Ne 1 (CBepxanmHHbiM), Ne 21, Ne 22 u Ne 41 coctaensieT 100 Mm.
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B

English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUENI LIST

@ Model ¢&.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

(@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tirkce

GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO ErTCYHZHZ

@ Ap. MovTtéAou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

® "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® ‘Ovopa kat dlelBuvon PETATIWANTY
(MapakahoUue va xpnotuoroindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(@ Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenséina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@) Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vasarlo neve és cime

® A Kereskedé neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuia

CAPAHTUAHBIN CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [data nokynkwu

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(Moxanywncta, BHecuTe Has3BaHWe U aapec
aunepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with standards or standardized documents EN60745,
EN60335, EN55014 and EN61000 in accordance with Council
Directives 2004/108/EC and 2006/42/EC.
The European Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd. is
authorized to compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlaujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida
normam EN60745, EN60335, EN55014 a EN61000 v souladu se
smérnicemi 2004/108/EC a 2006/42/EC.

Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki Europe Ltd.
je opravnény ke zpracovani technického souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daR dieses Produkt
den Standards oder standardisierten Dokumenten EN60745,
EN60335, EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit den
Direktiven des Europarats 2004/108/CE und 2006/42/CE
entspricht.

Der Manager fiir européische Standards bei der Hitachi Koki Europe Ltd.
ist zum Verfassen der technischen Datei befugt.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Grlintin, 2004/108/EC ve 2006/42/EC sayili Konsey Direktiflerine
uygun olarak, EN60745, EN60335, EN55014 ve EN61000 sayili
standartlara ve standartlagtinimis belgelere uygun oldugunu, tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.

Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartlar Mudurd, teknik dosyayi
hazirlama yetkisine sahiptir.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan Crinler igin gecerlidir.

EAANvVika
EK AHAQ>H ENAPMONIZMQOY

AnA®OVoUlE ME AMOAUTN UMEUBUVOTNTA OTL AUTO TO TIPOLOV Eeival
£VAPHOVIOUEVO ME TA TMPOTUTA 1) Ta £ypapa mpotunwv EN60745,
EN60335, EN55014 kat EN61000 oe oupopwvia pe Tig Odnyieg Tou
SupBouliou 2004/108/EK kat 2006/42/EK.

O urelBuvog yla Ta eupwnaikd mpotumna omv Hitachi Koki Europe
Ltd. eivat e§0UC1080TNHEVOG VA CUVTACTEL TOV TEXVIKO PAKEAO.

Autn ) dNAwon oxUeL oTo TPOLoV pe To onuadt CE.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere cé acest produs este conform cu
standardele sau documentele de standardizare EN60745, EN60335,
EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului 2004/108/CE si 2006/
42/CE.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe Ltd. este
autorizat sa intocmeasca fisa tehnica.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialno$cia, ze produkt ten pozostaje w
zgodzie ze standardami lub standardowa formag dokumentéw EN60745,
EN60335, EN55014 i EN61000 w zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/EC
i 2006/42/EC.

Menedzer Standardéw Europejskich w firmie Hitachi Koki Europ Ltd. Jest
upowazniony do kompilowania pliku technicznego.

To o$wiadczenie odnosi sig do zataczonego produktu z oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu s standardi
ali standardiziranimi dokumenti EN60745, EN60335, EN55014 in
EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/108/EC in 2006/42/EC.
Direktor za evropske standarde podjetja Hitachi Koki Europe Ltd. je
pooblas€en za sestavljanje tehni¢nih datotek.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék megfelel
az EN60745, EN60335, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak illetve
szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs 2004/108/EC
és 2006/42/EC Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurépai Szabvanykezel6je fel van
hatalmazva a mUszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuin

LEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MOMHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3asBMISIEM, YTO [aHHOe u3aenve
COOTBETCTBYET CTaHjapTam Unu CTaHAapTU30BaHHLIM [JOKYMEHTaM
EN60745, EN60335, EN55014 n EN61000 cornacHo [upektnsam
CoseTa 2004/108/EC n 2006/42/EC.

MeHempkep oTAena eBpOMECKUX CTaHAapTOB KadecTsa KOMMaHuu
Hitachi Koki Europe Ltd. nmeeT npaBo cocTaBnsTh TEXHNHECKMIA chain.

[laHHaA Aeknapauusi OTHOCUTCA K W3AENWsIM, Ha KOTOPbIX MMeeTcst
mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:

Hitachi Koki Europe Ltd.

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

29. 1. 2010
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K. Kato
Board Director
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