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) Professional wire welding machines

) Saldatrici a filo professionali

) Postes de soudure a fil professionnels

) Professionelle Draht-SchweiBmaschinen

) Soldadoras de hilo profesionales

) Aparelho de soldar de fio profissional

) Professionele draadlasmachines

) Professionelle tradsvejsemaskiner

» Ammattikayttoon tarkoitetut lankahitsauslaitteet

) Sveisebrenner med tra for profesionelt bruk

) Professionella varmtradssvetsar

) EmayyeAuaTtikéG ouyKoAANTIKEG UNXAVEG GUPUATOS

) lpogheccuoHanbHbIe ceapoyHbIe annapamsbl ¢ UCMOIb308aHUEM MPO8OJIOKU
) Professzionalis huzalhegeszték

) Aparate de sudura cu sarma destinate uzului profesional

) Profesjonalne spawarki do spawania drutem
) Profesionalni svarovaci pristroje pro svarovani dratem
) Profesionalne zvdracie pristroje

» Profesionalni varilni aparati z Zico

) Profesionalni strojevi za varenje na Zicu

) Profesionaliis aparatai suvirinimui viela

) Professionaalsed traatkeevitusaparaadid

) Profesionalie metinasanas aparati ar stiepli
) MpoghecuoHasiHu elekKMPOXeHU 3a 3asapsieaHe C e/lekmpodHa mer
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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.

| LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I
F LEGENDE SIGNAUX DE DANGER D' OBLIGATION ETD' INTERDICTION DE INT!

D LEGE R GE -, GE BOTS- U D VERBOTSZEICH PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NAKAZU I ZAKAZU

E LEYENDA SENALES DE PELIGRO DE OBLIGA_CION Y PROHIBICION 74 VYSVI VKY K SIGNALUM NEBEZPECI, KAZUM

P LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGA ROIBIDO. SK WSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA PRIKAZOM AZAKAZOM
NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLI HTING EN VERBOD S| LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER. HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA,

SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJ& IR DRAUDZIAMUJU ZENKLU PAAISKINIMAS.

N SIGNALERINGSTEKST FQR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT. EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEE|

S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. Lv BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.

GR AEZANTA THMATQN KINAYNOY, YIOXPEQEHE KAI AMAFOPEYZHE. BG NEFEHMA HA 3HALIUTE 3A OMACHOCT, SAIBJIKUTENHM U 3A 3ABPAHA.
RU NEFEHOA CUMBOIOB BE3ONACHOCTM, OBSI3AHHOCTM U 3AMPETA.

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - STROMSCHLAGGEFAHR - PELIGRO DESCARGA ELECTRICA -

PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - GEVAAR El ROSHOCK E FOR ELEKTRISK ST@D - SAHKOISKUN AARA FARE FOR ELEKTRISK ST@T - FARA FOR
ELEKTRISK STOT - KINAYNOZ HAEKTPOMNAH= IAZ OI'IACHOCTbl'lOPA)KEHVI SHEKTPVI‘;IECKVIMTOKOM ARAMUTE VESZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE
- NIEBEZPIECZENSTWQ SZOKU ELEKTRYCZNEGO - NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICK DOM -

NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA BISTAMIBA -
OMNACHOCT OT TOKOB YOAP

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM

SCHWEISSEN PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA PE ODE FUMA AS ESOLDAGEM GEVAAR LASROOK - FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN
VAARA - FARE FOR SVEISERQYK - FARA G - KIN. KAI'IN N ZYIKOAAHZHZ - OI'IACHOCTb bIMOB CBAPKWU - HE ES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST Vi S,ZELYE - PERIC GAZE - NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - NE BEZP

SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA NEVARN_OST VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO
DUMUY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT - METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONACHOCT OT NMYLUEKA NPU 3ABAPABAHE.

DANGER OF EXPLOSION PERICOL% EEPLOSIONE RISQUE D’ EXPLOSION EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION - PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR
ONTPLOFFING - SPRA J HDYSVAARA - FOR EKSP SJON FARA F R EXP OSION - KINAYNOZ EKPH=ZHZ - OfIACHOCTb B3PbIBA -
ROBBANAS VESZELYE PERICOL E EXPLOZIE - NIEBEZPIECZENSTWO WYBU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST
EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT SPRADZIENBISTAMIBA OMACHOCT OT EKCNJI03UA.

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - OBBLIGO, INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI PORT DES gETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE -
DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCIO N OBRIGAT RIOOU VESTUARIO DE PROTEGAO -
VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - PLIGT TILATANVENDE BESKYTTELSESTQJ - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNET@Y - OB LI,G%I'O ISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - YIIOXPEQIH NA ®OPATE I'IPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBS3A HOCTb HA EBATb
3ALL%ITHYIO P% Lh RUHA HASZNALATA KQTELEZO - FOLQSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NQ,S ZIEZY
VIN EPOUZlTIOCHRANNYCH PROSTREDKU PO INNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - OBVEZNO OBLECITE Z SCITNAOBLAC

BAVEZNQ KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS GERBT

AIZSARGTERPUS - 3A£l'bJ'I)KVITEJ'IHO HOCEHE HA NPEANA3HO OBNEKNO.

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGOINDOSSAREGUANTIPROTETTIVI, PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE DASTRAGEN
VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE RANCA -VERPLIC
BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGTTILATBRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - SUOJAKASINEIDEN KAYTT PAKOLLISTA F RPLIKTELSEA
BRUKE VERNEHANSKER - OBL],GATORISKT ATT ARA SKYDDSHANDSKAR - YIIOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA FANTIA 05ﬂ3AHHOCTb HA EBATb
3ALUNTHBLIE MEPYATKW - 5( ZTYU HASZNALATA KOTELE O - F LOSIIEEA MANUSILOR, O g NIA R
OCH ONNYCH POVINNE POU IT| OCHRANNYCH RUKAVIC POVINN POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - OBVEZNO NADENITE ZA ITNE ROKAVICE -
BAVEZN TENJE ZASTITNIH RUKAVICA - PRIVA VETI APSAUGINES PIRSTINES - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIENAKUMS GERBT
AIZSARGCIMDUS 3A,|1'bJ'I)KI/ITEJ'IHO HOCEHE HA I1PEHI'IA3HM P'bKABVILl,VI
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DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE
SOUDAGE GEFAHRULTRAVIOLETTERSTRAHLUNGEN BEIMSCHWEISSEN PELIGRORADIACIONESULTRAVIOLETAS PERIGO DE RADIA ESULTRAVIOLETAS
DE_SO RA - GE AA TRA IOLET ST N VA EN - FA| OR U ETTE RA ER - HITSAUKS AIHEUTTAMA|
ULTRAVIOLETTISATEILYN TT TRALNING UNDER SVEISINGSPROSE R ULTRAVIOLETT STRALNING F N
SVETSNING - KINAYNOZ YI'IEPIQAOYZ AKTINOBO/\IAZ AMNO XY, J' I\AHZH - OI'IACHOCTI: YHbTPAt‘DMOJTETOBOFO VI3J1Y‘-IEHM?I CBAPKWU - HEGESZTES
OVETKEZTEB LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZE PERICOL DE RADIATU ULTRAVIOLETE DE L. UDURA - NIEBEZPIECZENSTWO
PROMIENIOWANJA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO Z RENI ZE SVAROVANI | - NE ZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO
ZIARENIAZO ANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA
- ULTRAVI LETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA
IZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONTACHOCT OT YNITPABUONETOBO OBNbYBAHE MPU 3ABAPSIBAHE.

DANGER OF FIRE - PERICOLO INCENDIO RISQUE D' INCENDIE BRANDGEFAHR PELIGRO DE INCENDIO PERIGO DE INCENDIO - GEVAAR VOOR BRAND -
BRANDFARE - TULIPALON, VAARA - BRANNFARE - BRAND - KINAYNOZ NMYPKATIAZ - ONACHOCThL N - TUZVESZELY - PERICOL DE INCENDIU -
NIEBEZPIECZENSTWQ POZARU - NEBEZPECI POZARU - NEBEZPECENSTVO POZIARU - NEVARNOST POZARA OPASNOST OD POZARA - GAISRO PAVOJUS -
TULEOHT -UGUNSGREKA BISTAMIBA - OTACHOCT OT MOXAP.

DANGER OF BURNS - PERICOLO DI USTIONI - RISQUE DE BRULURES VERBRENNUNGSGEFAHR - PELIGRO DE QUEMADURAS - PERIGO DE QUEIMADURAS -
GEVAAR VOOR BRANDWONDEN FARE FOR FORBRZND]JNG! -PALOVAMMOJEN VAARA - FARE FOR FORBRE NNINGER RISK FORB ANNS| KINAYNOZ
EI'KAYMATQN OI'IACHO Th OXOI'OB - EGESI SERULES VES ELYE - PERICOL DE ARSURI - NIEBEZPIECZENSTWO OPA| - NEBEZPEOI POPALENIN -

NEBEZPECENSTVO P ALENIN NEVARNOST OPEKLIN - OPASNOST OD OPEKLINA - NUSIDEGINIMO PAVOJUS - POLETUSHAAVADESAAMISE OHT - APDEGUMU
GUSANAS BISTAMIBA - ONMACHOCT OT U3rAPAHUA.

USE OF EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - OBBLIGO, PROTEZIONE DELL’UDITO - PROTECTIONS DE L'OUIE OBLIGATOIRES - DAS TRAGEN EINES
GEHORSCHUTZESISTPFLICHT OBLIGACI NDEPROTECCION DELOIDO OBRIGA AODEPROTEC AODOSOUVIDOS OORBESCHERMING VERPLICHT -PLIGT

TIL AT ANVENDE EVZRN - KUULON S % I%A PA DIG HORSELVERN- HO N MASTE SK YDDAS YI'IOXP QFH NPOZTAZIAZ AKOHZ -
OBA3ATEJIbHAA 3ALI.lVITA OPJ'AHOB CJ1YXA HALL V DELEM KOTELEZO - PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE NAKAZ OCHRONY StUCHU - POVINNOST
OCHRANY SLUCHU - POVINNA OCHRANA SLUCHU - OBVEZNA UPORABA GLUSN KOV - OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - PR VALOMOS APSAUGOS PRIEMONES

LAUSOS ORGANAMS - KOHUSTUSLIK ON KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - 3A0BJDKUTENHO OA CE
I'IOJ'I3BAT NPEOANA3HU CPEﬂCTBA 3ACNYXA
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WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE PROTECTJON OBLIGATOIRE DER
GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTE CCION OBRIGATORIO O USQ DE MASCARA DE E
VERPLICHT GEBRUIKVAN BESCHERM ASKFR - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTEL ESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA FORPLIKTE SEA
BRUKE VERNEBRILLE B,LIGATORISKT ATT BARA SKYDD: MASK - YI'IOXPEQ NA ®OPATE MNPOZTATEYTIKH VIAZKA OBA3AHHOCTb MNOJIb3OBATLCA
3ALLNTHOU MACKOM - OMASZK HASZNALATA KOTELEZO - FOLO IREA MA ]'II DE PROTECTIE OBLIGAT RIE - NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRQNNEJ -
POV NNE_POUZITI OCHRANNEHO STITU - POVINNE POUZITIE OCHRANNE iTU - OBVEZNOST RABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE MASKE - PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU -
SAOBIDKUTENHO VI3I10]'IBBAHE HANMPEAONA3HA 3ABAPBYHA MACKA.

NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - DIVIETO DI ACCESSOALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES -
UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - PR DO EL ACCESO A PERSON, AS NO AUTORIZADAS - PRO BICAQ DE ACESSO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS TOEGANGSVERBOD VOOR NIETGEAUTORISEERDE PERSONEN -ADGANG FORBUD TFORU EDKOM NDE -PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA -
ERSONER SOM IKKEERAUTORISERTEMAIK GANG TIL APPARATEN - TILLTRADEFORBJUD TFORICK AUKTORISER DE PERSONER - A[ArOP YZH
ﬂP 2BAZHZ ZE MH ENITETPAMENA ATOM 3AI'IPET I'IFI OCTYNA MNOCTOPOHHUX JNNL| - M JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPE
ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INT - ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZN ONYM - DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - ZAKAZ VSTUPU_NEPOVOLANYM OSOBAM - ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - SELLEKS
VOII-.lITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - 3ABPAHEH E JIOCTbMbT HA HEYNB/THOMOLLIEHW

USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO L'USO DELLA SALDATRICE Al PORTATORI DI
APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU POSTE DE SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET

ELECTRONIQUES DICAUX TRAGERN LE ENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER, GEBRAUCH DER
SCHWEISSMASCHINE UNTE AGT PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES -

PROIBIDO O USO IAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS
VERBODEN A, DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT

ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON
ASENNETTU SAHKOINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE FORBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FO PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE OG
ELEKTRONISKE AP ARATER FOR T OR RSONER SOM A ELEKT 1S A OC RONISKA LIVSUPPEHALLA NDE APPARATER ATT ANVAND.
VETSEN - AMNAIOPI H XP MHTH IE A EPO' H/\EKT KEZ KAl HAEKTPONIKEZ IYZKEYEZ ZQTIKHZ IHMAZ AZ -
3AI'IPELI.|I TCA MCHOJ’]b3OBAHVIE CBAPOHHOFO ANMAPATA HMLIAM C )KV,I3HEHHOBA)KH n SJ'IEKTPI/IHECKOI/I WU SNEKTPOH OVI Aﬂ IAPATYPbI - TILOS A
HEGESZ GEP HASZNALATAMINDAZOKSZAMARA,AKIK_SZERVEZETEBEN ELETEENNTART ELEKTROMOSVAGYELEKT ONIKUS KESZULEK V. NBEEPITVE-

NTERZICE FOLOSIREA AP RATULU DE CATRE PERSOANE PURTATOARE DE APARATURA ELECTRIC A |ELE TRONICAVITALE ZABRONIONE

JES'[ UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM CYM URZADZENIA ELEKTRYCZNE I ELEKTRQNIGZNE WSPOMAGAJ FUNKCJE ZYCIOWE - ZA| AZ POUZITI
SVARQVACIHO PRISTROJE NOSITELUM ELEKT ICKYCH A LEKTRONICKYQH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - ZAK, Z POUZIVANIA ZVARACIEHO PRISTROJA
UZIVAJUCIM_EL EKTRONICKE ZIVOTNE D ADENIA PREPOVEDANA l,lPORA ARILNE NAP E ZA OSEBE, KI

UPO JAJO ELE KTRICNE IN ELEKTRONSKE ZIVLJENJSKO PO M NA AVE - ZABRA J NO JE KORISTENJE STROJA J NOSITELJIMA
ELEKTRI NIH | ELEKTRONSKIH APARATA - ASMENIMS SU GYVYB KAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS SUVIRINIMO APARATU
KE USAPARAADI KASUT, EELAT ELE, KES NAVAD MEDITSIINJLISI ELEKTRINSTRUMENTI JA

OTIS RAUDZIAMA
ELUSTAMISSEADMEID ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IRAIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3SABPAHEHO E
M3MON3BAHETO HA ENNIEKTPOXXEHA OT JIULIA -HOCUTENU HA ENEKTPUYECKU U ENEKTPOHHU MEOULIMHCKU YCTPOUCTBA.
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PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE -
UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER
MASCHINE VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES
DE PROTESES METALICAS - HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - DET ER FORBUDT FOR PERSONER
MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR
PERSONER MED METALLPROTESER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - AMATOPEYETAI H XPHEH THZ
MHXANHZ ZE ATOMA NOY ®EPOYN METAAAIKEZ MNPOXOHKEZ - UCMOJIb3OBAHVME MALUUHbI 3ANPELWAETCSA NOAAM, UMEIOLUUM METANIIMYECKUE
MPOTE3bl - TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE
PURTATOARE DE PROTEZE METALICE - ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM
KOVOVYCH PROTEZ - ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ -
ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS
METALINIUS PROTEZUS - SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT
IERICI - 3ABPAHEHA E YNIOTPEBATA HA MALLUMHATA OT HOCUTENW HA METANTHU MPOTE3MW.

DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE -
INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND
MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS,
RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - FORBUD MOD AT BARE
METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JAMAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - FORBUDT A
HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - ANIATOPEYETAI NA
®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAMNHTIKEE NAAKETEX - 3AMPELUAETCSA HOCUTb METAJITIMYECKUE NPEOMETbI, YAChI UM MATHUTHBIE
MANATBIIO - TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A
CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - ZAKAZ NOSENI
KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - PREPOVEDANO
NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - DRAUDZIAMA
PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE -
IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANHW NPEOMETMH,
YACOBHMLM U MATHUTHU CXEMMW.

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - GEFAHR NICHT IONISIERENDER
STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FOR IKKE-
IONISERENDE STRALER - IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOX MH
IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - ONACHOCTb HE I/IOHVI3I/IPVIOLIJ,§I7I PAOVALIUK - NEM INOGEN SUGAR;AS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE -
ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST
NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT -
NEJONIZEJOSAIZSTAROJUMA BISTAMIBA - OTACTHOCT OT HE AOHU3WPAHO OBNbYBAHE.

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO - PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR -
ALMEN FARE - YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRALNING - ALLMAN FARA - FENIKOZ KINAYNOX - OGLLASl ONACHOCTb - ALTALANOS VESZELY - PERICOL
GENERAL - OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - VSEOBECNE NEBEZPECI -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA OPASNOST - BENDRAS
PAVOJUS - ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA - OG LU OMACTHOCTH.
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WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION
ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA DELE | BEVAEGELSE - VARO LIIKKUVIA OSIA -
ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - VARNING FOR ORGAN | RORELSE -MPOZOXH OPTANA ZE KINHZH - BHUMAHUE, YACTU B NBUXEHWUW - VIGYAZAT:
GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - ATENTIE PIESE IN MISCARE - UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY - POZOR NA POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR
NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR DIJELOVI U POKRETU - DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - TAHELEPANU! LIIKUVAD
MASINAOSAD -UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - BHUMAHWUE ABWXELLU CE MEXAHU3MU.
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MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN MOUVEMENT - AUF DIE HANDE
ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR
DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA HENDERNE, DELE | BEVAGELSE - SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE
DELER -AKTA HANDERNA,'ORGAN IRORELSE - MPOZOXH ZTA XEPIA, OPTANA ZE KINHZH - ONACHOCTb AJ151 PYK, YACTU B ABMXEHUM - VIGYAZAT A KEZEKRE,
GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK- ATENTIE LA MAINI, PIESE IN MISCARE - CHRONIC RECE PRZED RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY - POZOR NA RUCE,
POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR NA RUKY, POHYBUJUCE SA SUCASTI - PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU -
SAUGOTI RANKAS, JUDANCIO_S DETALES - TAHELEPANU KATELE, LIIKUVAD MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl
ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - BHUMAHUE NA3ETE PLLUETE OT
OBWXELUUTE CE MEXAHU3MU.

NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE
- DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS - HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN -
KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE
PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - AMAFOPEY3H XPHEHE XE MH EMITETPAMENA ATOMA - UCTOfIb30BAHVE 3ATMPELIAETCS NIOAAM, HE UMEIOLLIM
PA3PELLEHUS - TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA -
ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM -ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - ZAKAZ POUZITIANEPOVOLANYM OSOBAM - NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - 3ABPAHEHO E MON3BAHETO OT
HEYNMbHOMOLLEHU NIMLA.
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Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances
as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. - Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto,
ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques.
L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les dechets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. -
Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Geréte. Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, daB dieses Gerét
nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen
einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no
eliminar este aparato como desecho urbano soélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reuniao
separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigacado de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido
misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische
toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde
ophaalcentra. - Symbol, der star for sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette
apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - Symboli, joka ilmoittaa sdahko- ja
elektroniikkalaitteiden erillisen kerayksen. Kayttdjan velvollisuus on kaantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta
kunnallisena sekajatteena. - Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a
ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - Symbol som
indikerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvindaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste vidnda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - ZouBoAo Trou &eixvel Tn SiagopoTroinuévn cuAAoyn Twv
NAEKTPIKWY KIA NAEKTPOVIKWY GUGKEUWV. O XPOTNG UTTOXPEOUTAI VO PNV SIOXETEUEI AUTH T CUCKEUK OOV HIKTO OTEPES 0OTIKSG ardBANTO, AAAG
va oTreUBUVETAI Ot EYKEKPIMEVA KEVTPA OUAAoyng. - CMMBON, ykasbiBallMiN Ha pasfenbHbii CO0pP 3MEKTPUMYECKOro U 3NeKTPOHHOro
o6opynoBanus. Monb3oBaTtens He UMeeT NpaBa BbIOpackIBaTh AlaHHOE 060pyaOBaHMe B Ka4eCTBE CMeLIaHHOro TBEPAOro 6LITOBOro 0TXoAa, a
06sA3aH obpallaTbCca B cneLvanv3vpoBaHHble LIieHTPbl c6opa oTxoaoB. - Jelolés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv
hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznal6 koteles ezt a felszerelest nem a varosi térmelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel
rendelkez6 hulladekgydijté kozponthoz fordulni. - Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este
obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. -
Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych
odpadow miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady. - Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zarizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiseny
komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - Symbol oznaéujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni.
Uzivatel nesmie likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmieéan{ljkomunélny odpad, ale je povinny dorucit ho do autorizovany zberni. - Simbol, ki
oznacuje lo€eno zbiranje elektriénih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek,
ampak se mora obrniti na pooblas€ene centre za zbiranje. - Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje elektricnih i elektronskih aparata.
Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obi¢an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovilaStenim centrima za sakupljanje. - Simbolis, nurodantis
atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy
atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo centrus. - Stimbol, mis tahistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist.
Kasutaja kohustuseks on p6éorduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte késitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajééde. - Simbols,
kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o
aparatiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savakSanas centra. - CumBon, KOWTo o3Ha4yaBa
pa3aenHo cb6upaHe Ha eneKkTpuyeckara M eneKTpoHHa anapartypa. lonssaTenAT ce 3aAbkaBa Aa He U3XBbPIsA Ta3u anapaTypa KaTo cMeceH
TBBHPA OTNaAbK B KOHTeHepUTe 3a CMeT, NOCTaBeHU OT o6LMHaTa, a TpsiIGBa Aa ce 06 bPHE KbM cneuvanv3npaHuTe 3a ToBa LieHTpoBe.
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MIG/MAG 1 BO ®IIOCE A5 NPOMbILLNEHHOIO U MPO®ECCUOHAIIBHOIO
MCNONIb30BAHMUAL.

Mpumeyanue: B npuBeseHHOM panee TeKCTe WUCMONb3yeTcs TEePMUH
“cBapoYHbIv annapat”.

1. OBLLUAA TEXHUKA BE3OMNACHOCTU MNMPU
AOYroBou CBAPKE

Pabounit gomkeH ObITb XOpPOWO 3HAaKOM C Ge30MacHbIM MCNONb30BaHUEM
CBapo4HOro annapaTta U O3HaKOMJIEH C pUCKaMW, CBAAI3aHHbIMU C NMPOLIECCOM
OYroBoW CBapku, C COOTBETCTBYIOLIMMU HOPMamu 3awuTbl U aBapUMAHbLIMU
CUTyaUUsAMM.

(Cmotpu Takke TEXHUYECKYIO CNELNOUKALUIO IEC mnn CLC/TS 62081”:
YCTAHOBKA U PABOTA C OEOPY[JOBAHVEM [1151 YFOBOW CBAPKW).
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- WU3beraTb HenmocpeACTBEHHOrO KOHTaKTa C 3MEKTPUYECKMM KOHTYPOM CBapKu,
TaK KaKk B OTCYTCTBMM Harpy3kv HamnpsbkeHue, nogaBaemMoe reHepaTopom,
BO3pacTaeT U MOXeT GbITb ONacHo.

- OTcoeAMHATbL BUIKY MallMHbI OT 3MEKTPUYECKOW ceTu nepep npoBeAeHUeM
nobbIX paboT No coeAnHEHUIO kabenen cBapku, MeponpuUsiTUiA No NpoBepKe U
PEMOHTY.

- BblkntoyaTb CBapoYHbIil annapat M OTCOEAWMHATbL MUTaHMe nepep TeM, Kak
3aMeHUTb U3HOLLIEHHbIE AeTanyn CBapO4HOMN ropenku.

- BbINONHUTBL 3MEKTPUYECKYID YCTAaHOBKY B COOTBETCTBUE C AENCTBYIOLIUM
3aKoHoAaTeNbCTBOM M NpaBUiaMy TEXHUKM 6e30nacHoOCTy.

- CoeAuHATL CBapOYHYI0 MaLUMHY TOMbKO C CETbI0 MUTaHUA C HeUTpPanbHbIM
NPOBOAHUKOM, COeAMHEHHbIM C 3a3eMNeHneM.

- Y6eautbecs, 4TO po3eTKa CeTU MpPaBUINILHO COeAWHEHa C 3a3eMNeHueM
3alUTbI.

- He nonb3oBaTbcsi annapaTtoM B CbIPbIX W MOKPbIX NOMELLEHUsIX, U He
npou3BoauTe CBapKy noA aoxaem.

- He nonb3oBaTbcs kabenem c noBpeXAeHHOW M3onNsiuMen UMW C NIOXUM
KOHTaKTOM B COeAUHEHUSAIX.

- Mpun HanMuuu Gnoka OXnaxAeHUs C XMAKOCTbIO onepauuy HanonHeHus
AOMXHbI BbINOMHATLCA MPU BbIKIIOYEHHOM CBapo4YHOM annapare,
OTCOeANHEHHOM OT CeTU NUTaHWUA.

Ve AN

- He npoBoauTb CBapoOYHbIX PaboT Ha KOHTeMHepax, eMKOCTSAX unu Tpy6ax,
KOTOpble cofiepXxany Xuakue unv rasoo6pasHble roproume BelecTsa.

- He npoBoauTb cBapo4HbIX pPaGoT Ha MaTepuanax, 4MCTKa KOTOPbIX
npoBoAunach XJOpoCcoAepXalluMU PacTBOPUTENAMU MU NOGNU3OCTU OT
yKa3aHHbIX BellecTB. He npoBoanTL CBapKy Ha pe3epByapax noj AaBrieHueMm.

- Y6uparb c paboyero mecrta Bce ropioyme matepuansl (Hanpumep, Aepeso,

Gymary, TpAnKM U T.4.).
O6ecneynTb AOCTAaTOYHYIO BEHTUNALMIO paboyero MecTa Unv nonb3oBaTbecst
cneumanbHbIMU BbITSDKKAMU ANSA yaaneHus AbiMa, obpasyloulerocs B
npotiecce cBapku psaom ¢ ayroil. Heo6xoanmo cuctemaTuyecku NpoBepsTb
BO3ieiCTBME AbIMOB CBapKU, B 3aBMCMMOCTM OT UX COCTaBa, KOHLIEHTpaLumu n
NPOAOIKUTENbHOCTU BO3AENCTBUS.

- MW36eraiiTe HarpeBaHUsi 6annoHa pas3nUYHbIMA UCTOYHUKAMU Tenna, B TOM
yucne Y NPAMbIMU CONTHEYHBIMM NTyYaMu (€Cniv Ucnonb3yeTcs).

PCLO®O

- MMpUMeHATL COOTBETCBYIOLYIO MEKTPOM3ONALMIO INeKTpoaa, CBapMBaeMoit
[etanu M MeTannMYeckMx YacTen C 3a3eMSIeHVEeM, PachoNoKeHHbIX
no6nm3ocTy (AOCTYMHbIX) .
3Toro MOXHO AOCTUYb, HafeB nepyaTku, OOyBb, Kacky W cneuoaexay,
npelyCMOTPeHHbIE ANA TakMX Uened, U NOCPeACTBOM MCMONb30BaHUA
V30NUPYIOLWMX NNAaTgOPM UNK KOBPOB.

- Bcerpa sawmwartb rnasa cneuuanbHbIMWM HEaKTUHWYHBIMU CTeKnamu,
MOHTUPOBAHHLIMM Ha MAaCKM M Ha Kacku.

noABepratb KOXy BO3AEWCTBUIO YnbTpadnoneToBbiX U MHGpPaKpacHbIX
nyyei, NPOM3BOAUMBIX AYrOM ; 3alyMTa AOMKHA OTHOCUTLCSA TaKKe K MPpo4nuM
nvuam, HaxoAsILMMCS NOGNU30CTU OT Ayrv, MPU NOMOLM IKPAHOB UMK He
OTpaXaroLmX LWTop.

- lym: Ecnu m3-3a 0co6O0 MHTEHCUMBHLIX OMepauuii CBapKu BbisiBNsieTCA
YpOBeHb eXeAHeBHOro Bo3delcTBMA Ha nwoaen (LEPd) paBHbIM unu
npeBbiwakowmn 85db(A), ABnAeTcA o6A3aTeNnbHbIM NONb30BaTbCS
MHAUBUAYaNbHLIMU CPeACTBaMU 3alUMThI.

QRO

- MNpoxoxpeHue CcBapo4YHOro TOKa MNPUMBOAUT K BO3HMKHOBEHUIO
anekTpomarHuTHbIx nonen (EMF), HaxoasLmxcs pAAoM C KOHTYPOM CBapKu.
OneKkTpomMarHUTHble MONA MOryT OTpuLaTeNbHO BNUATL Ha HeKoTopble
MeAMUMHCKME annapaTtbl (Hanpumep, BoauTenb cepAevyHOro puTMma,
pecnuparopsbl, MeTannu4yeckue npoTesbi UT. A4.).
HeobxoauMO npuHATL COOTBETCTBYHOLUME 3alUTHblE Mepbl B OTHOLUEHWUU
nioagen, MMerOWMX YKasaHHble annapatbl. Hanpumep, cneagyer 3anpetutb
[OCTYN B 30HY paboThbl CBapO4HOro annapara.
OTOT cBapo4HbIi annapaTt yAoBreTBOPAET TEXHUYECKUM CTaHAapTaMm usgenus
ONSi MCNONb30BaHUS WUCKMIYUTENbHO B MNPOMBLIWIIEHHOW cpeae B
npodheccuoHanbHbIX LUenax. He rapaHTMpyeTcsi COOTBETCTBME OCHOBHBLIM
npeaenam, KacalolMMcs BO3AeCTBUSA HA YenoBeka 3M1eKTPOMarHUTHbIX nonewu
B GbITOBbIX YCITOBUAX.

Onepartop A[OMKEH WCMONb30BaTb creAyloluMe npouedypbl TaK, 4TOGbI

COKpaTUTb BO3AENCTBME 3MEKTPOMArHUTHbIX Nornei:

- TNpukpenuTb BMecTe Kak MOXHO 6rnunxe ABa kabensi CBapKu.

- [epxaTb ronoBy v TyNIOBULLE KAaK MOXHO AlarbLue OT CBapOYHOro KOHTYpa.

- Hwukorga He HamaTbIBaTb CBapoUHble kaGenu BOKpyr Tena.

- He BecTu cBapKy, ecnv Ballie TeNo HaXOAUTCS BHYTPU CBapO4YHOro KOHTypa.
[epxaTb 06a kabens c o4HOM U TOMN )ke CTOPOHbI Tena.

- CoeaMHWUTb 06paTHbIN KabGenb CBapOYHOro Toka CO CBapuBaeMou AeTarnbo
KaK MOXHO 6rinxe K BbINOMHAEMOMY COeAUHEHMIO.

- He BecTM cBapKky psiAOM CO CBapoYHbIM anmnapaToM, CMAA Ha Hem WUnu
onupasicb Ha CBapoYHbIv annapat (MMHUManbLHoe paccTtosiHue: 50 cm).

- He ocTtaBnAiTb eppUMarHUTHble npeAMeTbl PAAOM CO CBapOYHbIM
KOHTYpOM.

- MwuHumanbHoe pacctosiHue d=20cm (Puc. N).

£\

- O6opynoBaHue knaccaA:

3TOT CBapoYHbIN annapaT yAoBneTBOPsieT TeXHUYECKOMY CTaHAApTy U3aenus
ANA MCNONb30BaHUA WCKMIOYUTENbHO B MNPOMbIWNEHHOW cpeAe B
npodheccuoHanbHbIX uensx. He rapaHTupyeTcsi cooTBeTCTBME TpeGoBaHUAM
3MeKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTU B GLITOBbLIX MOMELLEHUSX U B MOMELLEeHUAX,
NpsIMO COEAVHEHHbIX C 3MEeKTPOCeTbI0 HU3KOro HanpsXeHus, nopaloLien
nuTaHue B 6bITOBbIE MOMELLEHUA.

A OOMNONHUTENbHBLIE NPEAOCTOPOXHOCTHU

OI'IEPALIMM CBAPKU:
B NOMeELLEHUM C BbICOKUM PUCKOM 3I1eKTPUYECKOro pa3psaa

- BMOrpaHUYHbIX 30HaX

- NPV HaNU4MM BO3ropaemMbix U B3pbiB4aTbIX MaTepuanos.
HEOBXOOUMO, uyToGbl “OTBETCTBEHHbIW 3KCNepT” npeaBapuUTerbLHO
OLIEHUI PUCK U paGoTbl AOMKHbI MPOBOAUTLCA B MPUCYTCTBUMN APYTUX NULL,
yMelLmx AeNCcTBOBaTb B CUTyaLMn TPeBOTU.
HEOBXOAUMO npumeHsTL TEXHUYECKUE CPeACTBa 3alnThbl, ONUCaHHbIE B
5.10; A.7; A.9. "TEXHUYECKOW CNELUUPUKALMU IEC unn CLCITS
62081 7,

- HEOBXOOUWMO 3anpeTuTb CBapKy, Korga CBapOYHbIM annapaTt wunu
noparolee yCTPOMCTBO NMPOBOSIOKU NoaAepXuBaloTcs pabounm (Hanpum.,
nocpeacTBOM peMHeM).
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- HEOBXOOWUMO 3anpeTuTb cBapKy, Koraa pabounit NpUNoaHAT Haj Nornom, 3a
WUCKNIoYeHUeM criyyaeB, Koraa UCNonb3yroTcs NnaTgopmbl 6e30nacHOCTH.

- HANPAXEHWE MEXAOY AEPXATENAMW ANEKTPOOOB UNU TOPENKAMU:

paboTas ¢ HeCKONbKMMY CBapOYHbIMM annapaTaMmyu Ha O4HOW AeTanu Unu Ha
CoeIMHEHHbIX 3NeKTPUYECKU AeTansx BO3MOXHa reHepaLusi onacHow CyMMbl
“XONnocToro” HanpsikeHUsi MeXxAay ABYMsi PasfiMyHbIMKU AepxXaTensMu
3NeKTPOAOB UMK ropenkamu, A0 3Ha4eHUsA, MOryLLEero B ABa pa3a NpeBbICUTb
AONYyCTUMbIV Npeaen.
Heo6x0a1Mo0, YTOObI ONbITHLIM KOOPAWHATOP NPU NOMOLLM NPUGOPOB NpoBen
n3MepeHve OnA onpenerneHUsi pucka M NPUHAN noaxoAsive 3aluTHble
Mepbl, KaKk ykazaHo B 5.9 “TEXHUYECKOW CMELMNOUKALUKU IEC unu
CLC/TS 62081”.

A ICTATOYHBIA PUCK

- ONPOKWAObLIBAHUE: pacnonoxutb CBapoYHbIil annapaT Ha ropM3oHTanbLHOW
NOBEPXHOCTU Hecylen cnoco6HOCTU, COOTBETCTBYylOWENW Macce; B
NPOTUBHOM crny4ae (Hanp., Non noA HaKMOHOM, HEpPOBHbIK U T. A..)
CyLIeCTBYeT ONaCHOCTb ONPOKMAbIBaHUS.

- NMPUMEHEHUE HE MO HA3HAYEHUIO: onacHO NpUMEHsITb CBapOYHbINA
annapar Ans n6bix pa6oT, oTNMYALWMUXCA OT NPeAyCMOTPEeHHbIX (Hanp.
Pa3smopaxuBaHue Tpy6 BogonpoBoAHOM ceTH).

- NEPEMELLEHME CBAPOYHOI'O AMMAPATA: Bcerga npukpennsatb 6annoH
cneumManbHbIMU CpeAcTBamMK, HamnpaBreHHbIMUW Ha npeaoTBpalleHue
cny4YaHbIX NafAeHun.

AN

3awuTbl M NOABMXKHbIE 4YacTU KOXyXa CBapoO4HOro anmapata M ycTponcTsa
noAayvm NPOBOSIOKUN AOMKHbI HAXOAUTLCS B TPeGYyeMOM MOSIoXeHUU, nepea Tem,
KaK MoAcoeAVHSATL CBAPOUHbIN annapar K ceT! NUTaHus.

BHUMAHUE! Io6Goe py4yHOe BMeWaTeNnbCTBO Ha YacTaX B [ABWXKEHUMU
ycTpoMrcTBa Nofayun npoBOSIOKU, Hanpumep:

- 3amMeHa pofMKOB U/Mnu HanpaBnAKLMX NPOBONOKN

- BBeaeHMe NpoBONOKU B PONUKK

- YcTaHOBKa KaTyLLKM C MPOBOJIOKOWM

- O4ymncTKa pONMKOB, LUECTEPEHOK M 30HbI HAXOASALLENCSA NOA
HEOBXOAMUMO BbINONHATL NPU OTKNIOYEHHOM U OTCOEAUMHEHHOM OT
CETUNMUTAHUA CBAPOYHOM AMNMAPATE.

® 3anpeujaeTcs NOAHUMATb CBapPOYHbIA HUMMU.

2. BBEOQEHUWE N OBLLUEE ONMUCAHUE

2.1 BBEAEHUE

3TOT cBapOYHbIN annapat COCTOUT U3 UCTOYHMKA TOKa U OTAENBHOro YCTponcTea
NoAayu NPOBOMOKM, COEAVHEHHOTO C HUM MNpY NOMOLLM Nyyka kabenen. MIcTo4HMK
TOKa - 3TO BbINPSAMUTENL TPEX(A3HOrO NUTAHWSI, C NOCTOSHHLIM HaNPsXXeHNeM co
CTyneHYaTbiM PerynmpoBaHMeM 1 C MHOXECTBEHHbIMIU pasbeMaMyi peakTUBHOrO
CONPOTUBMEHUS. YCTPOCTBO NOAAYN NPOBOMOKM CHAaBXeHOo y3noM nogayu
NPOBOSOKY C 4 ponunKamu.

Y mopenu ¢ BoaHbIM oxnaxaeHneM R.A., ycTpoiNcTBO nogaym NpoBosioku CHabxeHo
Tpy6amu n naTpybkamu Ans CoeAMHEHNS OXNaxaeHHO BOLOWN ropernku C y3nom
oXnaKaeHs.

2 2 OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU
- PerynvupoBaHue BpeMeH1 KOHTaKTHO CBapKu.

- Pabota 2T/4T, To4euHas cBapka (Mogenb c |, makc. = 420A, 550A).

- PerynvpoBaHue pamnbl nogbema NpoBOMOKM, BPEMSI KOHEYHOTO OTXWra
nposonoku (burn-back) (mogens c |, makc. = 420A, 550A).

- TepmocTaTunyeckas sawyuTa.

- 3alyuTa OT HeOCTaTOYHOTO AABNEHWS BOAbI (TOMbKO Ansi MOAENen ¢ BOOHbIM
oxnaxpaeHvem R.A.).

2.3CMNOCOBHOCTb KCBAPUBAEMOCTU METANIIOB

CBapoyHbli annapaT npegHasHaveH anst ceapkn MAG HU3KOMErMpoBaHHbIX W
yrnepoamucTeix cranei B 3awmTtHom rase CO, u B cmecsix Ar/CO, unu Ar/CO,/O, (Ar-
AproH 06bI14HO > 80%) Kak "MOHOMNMTHOI” NPOBOMOKOW, Tak M NPOBOMOKOW C hritocom
(Tpy6uaToit).

Mcnonb3oBaHue npoBorioku ¢ drtocom 6e3 3alMTHOro rasa (CaMmoakpaHMpoBaHUe)
BO3MOXHO, afanTupys MONsSPHOCTb [OPenku B COOTBETCTBME C yKasaHWsiMu
NpOV3BOAVNTENS NPOBOIOKU.

ns ceapkn MAG HepxaBeloLLmx cTanei NPUMEHSIOT aHanornyHble cnocobbl, kak n
ANs yrnepoaucToil crtanu, ¢ o6si3aTenbHbIM UCMOMb30BaHNEM MOHOSIMTHON U
chnocoBoi NPOBOMKW, UAEHTUYHON WM COBMECTUMOW C MaTepuarioM OCHOBbl U
cmecsamMm 3awmutHoro razaAr/O, unn Ar/CO, (Ar o6b14HO> 98%).

Csapka MIG anioMyHusi 1 ero cnnaBoB [OMKHa BbIMOIHATLCS C UCMONb30BaHNEM
NpOBOMOKK, COBMECTUMOW MO COCTaBy CO CBapvMBaeMblM MaTepuanom, U C
NPUMEHEHVEM B Ka4eCTBE 3aLLMTHOrO rada YncTbinAr (99,9%).

Mavika MIG 06bI4HO BbINONHAETCS HAa OLMHKOBAHHOM NNCTE NPOBOMOKOWM M3 MEAHOro
cnnasa (NpUM. Medb-KPeMHUIN UM MeAb-antoMmHKiA) ¢ YncTbim Ar (99,9%) B kadecTse
3alMUTHOrO rasa.

2.4 CEPUAHBIE NPUHAQJIEXXHOCTU
- Apantep ansi 6annoHa c APFTOHOM.
- Kabenb 3axuM 3a3eMreHus.
- PenykTop naBneHus 2 maHomeTpa.
- Bnok oxnaxaenus soabl G.R.A.
(Tonbko Ans BapuaHta R.A.).
- Topenka MIG.
(BoOHOE OxnaxaeHve y BapmaHta R.A.).
- YCTpPONCTBO NOAa4M NPOBOSOKMU.

2.5 MPUMHAONEXHOCTWU NO 3AKA3Y
- Bnok oxnaxaenus soabl G.R.A.
(cepuiiHasi npMHaanexHocTb y BapuaHta R.A.).
- KomnneKT noABMXHOTIO KPOHLLTEHA, Ha KOTOPOM KPEenUTCS roperka.
- KomnnekT coeguHuTensHbIX kKabenen R.A. 4m 1 10m, 30Mm.
- KomnnekT coeauHUTEnbHLIX kKabenen 4mu 10m.
- KomnnekT ans 3akpbiTWS KaTyLIKW.

- OnekTpoHHasi nnaTa c ABOMHOM CUHXPOHM3aLuueit (Mogens ¢ |, makc. = 350A).
- MNnartaBonsTMeTpa amnepmMeTpa (onums Ans mogenu ¢ |, makc. =420A, 550A).
- KomnnekT konec ycTpoicTsa noga4un npoBonioku
- KomnnekT ans cBapku anioMmHs.
- Topenka MIG 5m 350A, 500A.
- lopenka MIG 3m500A R.A.
(cepuiiHasi npMHaanexHocTb y BapuaHta R.A.).
- lopenka MIG5m 500A R.A.

3. TEXHWYECKUE OAHHbIE

3.1 TABJIMMKA OAHHbIX (PUC. A)

TexHuM4eckMe [OaHHble, XapakTepuaylolme paboTy M nonb3oBaHWe annapartom,

npuBeaeHbl Ha CneLmnansbHoM Tabnuyke, nx pasbsiCHEHNE JaeTCs HUXeE:

1- CreneHb 3awWwuThl KOpnyca.

2- CwumBOn nuTatoLLer ceTu:

OpHodasHoe NepeMeHHOe HanpshkeHne;
TpexdasHoe nepeMeHHOe HanpskeHne.

3- CumBon S: yKkasbiBaeT, YTO MOXHO BbINOMHSATL CBapKy B MOMELLEHUN C
NOBbIWEHHLIM PUCKOM 3MEKTPUYECKOro LoKa (Hanpumep, psiAoOM C
MeTanimyeckvmm maccami).

4- CumMBON NpeaycMOTPEHHOTO TVMNa cBapKu.

5- BHYTPEHHSIsi CTPYKTYpHasi Cxema CBapO4HOro annapara.

6- CootBetcTByeT EBponeiickum Hopmam 6GesonacHoCTM W TpeboBaHMAM K
KOHCTPYKLMW [lyrOBbIX CBAPOYHbIX annapaTos.

7- CepuiHbin Homep. NoeHTudpukauma mawmHbl (Heobxoaum npu obpalleHnn 3a
TEXHUYECKOW MOMOLLBIO, 3anacHbIMKW 4acTsMW, MPOBEPKE OPUTMHANBbHOCTU
n3aenus).

8- [lapameTpbl CBAPOYHOIO KOHTYpa:

- U,: MakcumanbHoe HanpsikeHue 6e3 Harpy3ku (OTKpbITbIA KOHTYP CBapKu).

- 1,/U,: TOK M HanpsbkeHne, COOTBETCTBYOLLME HOPMAn30BaHHbLIM NPOV3BOANMbIE
annapaTom BO BpeMsi CBapKu.

- X:k03hDULMEHT NPEPLIBUCTOCTN PABOTHI.
MokasbiBaeT Bpems, B TeYeHWM KOTOpPOro annapaT MoxeT obecneuntb
yKasaHHbIA B 9TON e KOMoHke Tok. KoadpdumumeHT ykasbiBaetcsi B % K
ocHoBHOMY 10 - MUHYTHOMY UMkny. (Hanpumep, 60% paBHseTcsa 6 MUHYyTam
paboTbl ¢ nocneayoLmnM 4-X MUHYTHBIM NepepbIBOM, U T. [1.).

- AIV-AV : ykasbiBaeT AuanasoH perynupoBku Toka CBapku (MUHWUManbHbIA/
MaKCKMasbHbIN) NPy COOTBETCTBYIOLLIEM HANPSHKEHUN AYTW.

9- [MapameTpbl AaNeKTPUHECKON CETU NUTAHUS:

- U, : nepemeHHOe HanpsbkeHue M 4YacTtoTa
(MakcmanbHbIn gonyck 10 %).

| ware - MAKCMMarbHbIN TOK, NOTPebnsieMbl OT ceTu.

= Loy 9 EKTUBHBIV TOK, NOTPEbnsieMblii OT ceTy.

10- .=~ : BenuuunHa nnaBKkuX nNpegoxpaHuTenen 3ameaneHHoro OencTBuS,
npegycmaTprBaeMbiX A4S 3aLUTbl IMHUN.

11- CumBOMbI, COOTBETCTBYIOLIME npaBunam 6e3onacHoCT, 4Ybe 3Ha4yeHue
npuBeneHo B rmaee 1 “O6Lwas TexHuka 6e3onacHOCTU AN AyroBOV CBapKu™.

Mpumevanue: MNpumep naeHTUMKaLUNOHHON Tabnnyku ABNSETCS ykadaTenbHbIM Ans

06bSICHEHUS1 3HAYEHUSI CUMBOSIOB W LM(PP: TOYHbIE 3HAYEHUSI TEXHUYECKUX AaHHbIX

BaLLlero annapara npueeAeHb! Ha ero Tabnnyke.

3.2 NPOYME TEXHUYECKUE OAHHBIE:

- CBAPOYHbIU AMMAPAT: cmotpum Tabnuuy 1 (TAB.1)
- TOPENKA: cMoTpu Tabnuuy 2 (TAB.2)
- YCT-BO NPOTAMMBAHUA NMPOBOJIOKU: cmoTtpu Tabnuuy 3 (TAB.3)
Bec cBapoyHoro annaparta yka3aH B Tabnuue 1 (TAB.1)

4. ONMUCAHUE CBAPOYHOI'O AINMNAPATA

4.1 YCTPOUCTBA YNPABNEHWUA, PETYNMPOBAHUA U COEAUHEHUA

4.1.1 CapouyHbIi annapart (PUC. B)
Ha nepegHen CTOPOHe:

1-  [naBHbIN BbIKNIOYaTENb C CUrHANbLHON Namnoi.

2- CTyneH4aTOe perynmpoBaHue HanpskeHus Ayru.

3- lpenoxpaHuTens.

4- BbICTpble OTpULUATENbHbIE PO3ETKM, COOTBETCTBYIOLLME Pa3HbIM YPOBHAM
peakTMBHOro CONpPOTUBMEHNUS, AN coeAnMHeHNs kabens Macchbl.

5- Jlamna cpabaTbiBaHWs TepmocTara.

6- Jlamna cpabaTbiBaHWs TeMnepaTypHO 3alLuThbl M3-3a HEAOCTaTOYHOrO
[aBrneHnst KOHTypa OXNaXKAEeHUs Toperku.
Ha 3aaHeN CTOpoHe:

7- Bbixop kabensi Toka cBapKu.

8- Bbixop kabens ynpasneHus.

9- TpenoxpaHnTenb y3na oxnaxaeHus Bodbl.

10- Bxopg kabens nutaHusi ¢ 6riokMpoBkow kabens.

11- 5-nontocHbIVi coeguHUTENb Y3na OXnaXxaeHUst BOAbI.

niTalowen cetm annapara

4.1.2 YctpoucTBo nogayu npoBonoku (PUC. C)
Ha nepeaHe# CTOpoHe:

1-  CKOpOCTb MPOBOJIOKM.

2- Jlamna cpabatbiBaHMs TepMocTaTa.

3- Bpewms cBapku.

4- CenekTop yHKUMMU KHOMKK ropenku (2T-4T).

5- CwurHanbHas namna BKIOYEHWs dneKTpoknanaHa.

6- BbICTPbI COEANHUTEND rOpEernkKu.

7- BbIcTpble coeanHeHus ans Tpy6 Bofbl ropenku (Tonbko Ans Modenew ¢ BOAHbIM
oxnaxaeHmem R.A.).

Ha 3aAHel CTOpPOHe:
8- [NpepoxpaHuTenb HU3KOro HaNPsSHXKEeHWS.
9- CoeaunHeHwue rasoBon TPyoKu.
10- BbicTpas poseTka C NONOXWTENbHOWM NONSPHOCTBIO.
11- CoeguHutenb 14 nontocoB Ans coeaMHeHUs kabens ynpaeneHust.

Ha BHYTPeHHeWl CTopoHe: (Tonbko Mogenu ¢ |, makc. = 420A, 550A).
12- PerynupoBaHvie pamnbl Nogbema CKOPOCTU NMPOBOSIOKY.
13- PerynupoBaHune KOHe4YHOro oTXura NnpoBomnoku (burn back).

4.2 TEPMO3ALLUUTA (Puc. B-5, C-2)

CurHanbHas namMna TepMocTaTU4eCcKon 3almnThl BKIIOYAETCS B YCMOBUAX Neperpesa,
npepbiBas nofavy NUTaHNs; BOCCTaHOBNEHME NPOMCXOANT aBTOMAaTUHECKN HECKOMbKO
MWHYT CMyCTS MOCIE OXMaKAEHNS.

4.3 CPABATbIBAHUE U3-3A HEQOCTATOYHOIO OABJTIEHUA KOHTYPA
OXNAXAOEHWUA BOObI (PUC. B-6)

Jlamna cpabaTtbiBaeT B YyCMoOBWSIX W3-32 HEOOCTATOYHOrO [JaBrieHUsi KOHTypa
oxnaxaeHus Bogoii. B aToi cuTyauum cBapoyHbIi annapar He noaet nuTaHue.
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5.YCTAHOBKA

A BHUMAHME! BbINONHUTL BCE OMNEPALUMM NO YCTAHOBKE WU
QNEKTPUYECKOE COEOWHEHUWE CO CBAPOYHbIM ANMAPATOM,
OTKNKOYEHHBLIM M OTCOEOUHEHHBLIM OT CETUMMUTAHUA.
QNEKTPUYECKUME COEOWHEHUA OOJIKHbI BbIMOJIHATLCA TOJIbKO
ONbITHbIM N KBAITMU®ULIMPOBAHHbLIM MEPCOHAJIOM.

5.1 KOMMJIEKTALUA (PUC. D)
CHATb CO CBaApOYHOro annaparta YnakoBKy, BbIMOMHUTL COOPKY OTCOEAWMHEHHbIX
yacTen, UMEeIoLLIMXCS B yNakoBKe.

5.2CNOCOB NOOABEMA CBAPOYHOIO AMMAPATA
Bce cBapouHble annapatbl, ONUCaHHble B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE, He WMEKT
cucTembl noabema.

5.3 PACNONOXEHME CBAPOYHOI'O AMMAPATA

Pacnonaraiite annapat Tak, 4Tobbl He NepekpbiBaTb NPUTOK U OTTOK OXMaXAakoLLero
BO3dyxa K annapaty (NMpuHyauTenbHasi BEHTUMSLMA NpY MNOMOLUM BEHTUNSITopa):
cneguTte Takke 3a TeM, YTOObl HE MPOWCXOAWINO BCAacCbiBaHWE MPOBOASILLEN Nbliu,
KOPPO3VBHbIX NapoB, BNaruu T. 4.

Bokpyr cBapoyHoro annapata cregyet ocTaBuTb CBOGOAHOE NPOCTPaHCTBO MUHUMYM
250MMm.

A BHUMAHMUE! YcTaHOBUTBL CBapO4HbIil annapat Ha NNOCKy NOBEPXHOCTb C

COOTBETCTBYIOLLEN rPy30NoAbeMHOCTbIO, YTOObI M36eXaTb ONacHbIX CMeLeHUn
N ONPOKUAbIBAHUA.

5.4 COEAUHEHUE C CETbIO

5 4.1 MpeaynpexaeHuns
- Mepen nopcoeguHeHuem annapaTa K 9MeKTPUYECKOW CceTu, npoBepbTe
COOTBETCTBME HAMPSXKEHUS U 4aCTOTbl CETU B MECTe YCTaHOBKWM TEXHWUYECKUM
XapakTepucTukam, npuBefeHHbIM Ha Tabnnuke annapara.

- CBapoyHbIf annapar AOMKEH COEANHATLCS TOMNBKO C CUCTEMON NUTAHUS C HYNEeBbIM
NPOBOAHVKOM, MOACOEANHEHHBIM K 3a3eMIEHNIO0.

- Ans Toro, 4ToGbl ypmoBneTBopATb TpeboBaHusM Crtangapta EN 61000-3-11
(MepuaHue n3obpaxeHnst) pekomeHayeTcs NPOU3BOAUTL COEANHEHNS CBAPOYHOTO
annapara ¢ Todkamu UHTepdeiica ceTu NUTaHusl, UMELLMMM UMNeaaHC MeHee Z
makc=0.020m.

- CBapoyHbifi annapat cooTBeTcTByeT TpeboBaHusM ctaHaapTa IEC/EN 61000-3-12.

5.4.2 LLitencenb n po3eTka

CoeanHnTb kabenb NUTaHWs co CTaHAapTHOW BUIKOM (3 nontoca + 3a3emneHue),
paccuMTaHHOM Ha noTpebnseMbli annapatom Tok. Heobxogumo nogknoyatb K
CTaHOapTHOW ceTeBoOW po3eTke, 06OPYyAOBaHHOW MNMaBKMM MM aBTOMAaTUHYECKUM
npegoxpaHuTenem; cneuyanbHas 3asemnsioLas Knemma fomkHa 6biTb coefumHeHa ¢
3a3eMnALWMM NPOBOAHUKOM (KeNTo-3efIeHoro LBeTa) NMHuM nutaHus. B tabnuue
(TAB. 1) NpvBeaeHbl 3Ha4YeHNs B amnepax, pekomeHayeMble Anst npefoxpaHnTenei
TNIMHUW 3aMeaneHHOro AeCTBYS, BbiIOpaHHbIX HAa OCHOBE MaKC. HOMUHANbHOMO TOKa,
BblpabaTbiBaeMOro CBapo4HbIM annapaTtom, K HOMUHANbHOTO HAMPSXKEHUS NMUTaHUS.

5.4.3 UameHeHune HanpsikeHus (PUC. E)

[ina onepaumnii USMeHeHUs1 HanpsPKeHWST OTKPbITb BHYTPEHHIO YacTb CBapOYHOro
annapara, CHAB NaHernb 1 MOATOTOBMB KMEMMHUK M3MEHEHNS HanpspKeHUst Tak, 4Toobl
6bINO COOTBETCTBUE MEXAY COEANHEHNEM, YKa3aHHbIM Ha Tabnuyke 1 NMetoLLMMcs B
CeTU HanpsXKeHNeM.

TwartenbHO yCTaHOBUTL HA MECTO NaHerb, 3aKPenuB CreLmanbHbie BUHTbI.
BHumaHue!CBapoyHbIi annapaTt NOAroToBIEH Ha 3aBofe K Hanbornee BbICOKOMY
HanpsXeHUIo U3 MMeIoLLIerocs Auana3soHa, Harnpumep:

U, 400V < noaroToBneHHOe Ha 3aBoAe HanpsxeHue.

A BHUMAHUE! HecobnioaeHne ykasaHHbIX Bbille MPaBUN CyLIeCTBEHHO
cHuxaeT 3)(heKTUBHOCTL ANEKTPO3aLMUTbI, NPeAyCMOTPEHHON U3rOTOBUTENIEM
(kmacc 1) 1 MoXeT nMpuBECTM K cCepbe3HbIM TpaBMam Yy niogew (Hanp.,
3NeKTPUYEeCKUM LLIOK) M HAHeCEeHUI0 MaTepuanbHoro ywep6a (Hanp., noxapy).

5.5 COEAUHEHME CBAPO4YHOIO KOHTYPA (PUC.F)

A BHUMAHUE! NEPEO TEM, KAK BbINONMHATL COEOUHEHWUA,
MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT OTKITIOYEH U OTCOEAUHEH OT
CETUTMUTAHMUA.

B tabnuue (TAB. 1) umetoTcs 3HayeHWsl, pekoMeHayeMble Ans kabenen ceapku (B
MM?) B COOTBETCTBME C MaKCMMAasbHBIM TOKOM CBApOYHOro annapara.

5.5.1 CoeanHeHue c ra3oBbIM 6annoHom

[a30BbIli 6GanmoH, ycTaHaBnNMBaeMblii Ha OMOPHY MOBEPXHOCTb ra3oBoro GannoHa

CBapoYHOro annaparta: Makc. 60 Kr.

- 3aBMHTWUTb pedyKTop AaBreHus Ha krnanaH rasoBoro 6annoHa, yCTaHOBUB MexXay
HAMW cneuuarnbHbli  PeayKTop, MOCTaBnsSieMbld KaK NPUHAANEXHOCTb, Npu
Mcnosnb3oBaHuy raza AproHa unm cmecu aproHa/Co,.

- HapeTb rasoByto TpybKy Ha BbiBOAbl peaykTopa 6GannoHa u 3aTsHyTb  ee
MeTanIM4eckum XoMyTOM.

- Ocnabutb perynupoBOYHOE KOMbLO peaykTopa [aBneHus nepeg TeM, Kak
OTKpbIBaTb knanaH Ganmoxa.

5.5.2 CoeanHeHne ¢ yCTPOMCTBOM Noaavu NpoBONOKu

- BbINoONHUTL COeANHEHNS C YCTPONCTBOM NOAAYM NPOBOOKM (3a4HSAA NaHenb):
- kabernb Toka CBapku € 6bICTPbIM COEAUHEHMEM (+);
- kabenb ynpaBneHus K COOTBETCTBYIOLLEMY COEAUHUTENIO.

- OGpatnTb BHUMaHWe, 4YTOGbl COEAMHUTENM ObINMU XOPOLUO 3aKPy4YEHbI, YTOGbI
n3bexatb neperpesa v notepu ahHeKTUBHOCTU.

- CoeauHuTb rasoByto Tpybky, uayllylo OT pedykTopa [AaBneHust GannoHa u
3aKpenuTb eé MeTanIM4eckMm XoMyTOM B KOMINEKTe.

5.5.3 CoepguHeHuWe kabens Bo3BpaTa TOKa CBapku

- CoepuHsieTca CO CBapvBaeMmol AeTanbio WM C MeTansiMyeckum CTOMoMm, Ha
KOTOPOM OHa NIEXMUT, Kak MOXHO BIIMXKe K BbINOMHAEMOMY CBAPHOMY COEAUHEHWIO.

- 39T10T Kabenb He0HX0ANMO COEANHUTD C 3aKMMOM, 0603Ha4YE€HHbLIM CUMBOIIOM (-).

5.5.4 CoeanHeHue ropenku
- BcTtaBuTb ropenky B npegHasHa4eHHOe [nsi 3TOro coeMHeHue, 0 KOHLA BPYYHYo

3aKpYTWB 3aXKMMHOE KOSbLO.
- lMoaroToBuTH K NEPBOW 3arpy3ke NPOBOJIOKW, AEMOHTUPOBAB COMIIO Y KOHTaKTHYHO
TPY6Ky, Anst obneryeHns BbIxoaa.

5.5.5 PekomeHgauumu

- BakpyTuTb [0 KOHLa coeauHUTenu kabenen ceapku B BbICTPbIX COEAMHEHUSX (ecnn
nmetoTcs), ANs o6ecneyeHns: XOpOLLEro ANEKTPUYECKOTO KOHTaKTa; B MPOTUBHOM
cnyyae npov3onaeT neperpes cammx COeANHUTENEN C UX NOCNeayoLLMM BbICTPbIM
WN3HOCOM Y oTepew apEeKTUBHOCTY.

- Wcnonb3oBaTb kak MOXHO Goree KopoTkue kabenu cBapkm .

- W3beraTb nonb3oBaTbCA METanIMYeckKUMn CTPYKTypamu, He OTHOCSILLMMWUCS K
obpabaTbiBaeMow getanu, BMecTo kabens Bo3BpaTa Toka CBapku; 3TO MOXET ObITb
onacHo Ansi 6e3onacHOCTW 1 AaTh NNOXUe pe3ynkTaThl Npu CBapKe.

5.5.6 CoeguHeHune 6noka BogHoro oxnaxaenusa G.R.A. (Tonbko ana mopenei ¢

BOAHbIM oxnaxaeHnem R.A.) (PUC. G1)

- CHsITb KOXYX cBapo4Horo annapara (1).

- BcraBute G.R.A.(2).

- BakpenuTb G.R.A. c3aam Npy NOMOLLM BUHTOB B KOMMIEKTE.

- 3aKpbITb KOXyX CBApO4HOro annapara (3).

- CoepuHutb G.R.Aco cBapoyHbIM annapaTom Npu NOMOLLM kKabens B KOMMNIeKTe.

- CoepunHuTb Tpy6bI C BOAOM C BbICTPLIMY COEANHEHUSIMUA.

- Bkniounte G.R.A., cnegys npoueaype, onvMcaHHOW B npunaraemom K 6mnoky
OXNaXAEeHNs PyKOBOACTBE.

BHUMAHME: korpa po3eTka nuTaHus Onsa 6Gnoka BOAHOIO OXNaXAeHUs He

nucnonb3yeTcs, HEO6X0AUMO BCTaBUTb CreuuanbHy BUIIKY, Npunaraemyto B

KOMIMIIEeKTe K CBapo4YHOMY anmnapary (3a ucknoyeHmem mogenm c 12 max=350A)

(PUC. G2).

5.6 YCTAHOBKA KATYLUKW C MPOBOJTIOKOM (Puc.H1,H2)

A BHUMAHME! NEPEQ TEM, KAK HAYMHATb OMNEPALUWU NO 3AMNPABKE

MPOBONOKW, MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT BbIKIIOYEH U
OTCOEAMHEH OT CETU NUTAHUA.

YBEOUTECbH, YTO POJIKN AN MOAAYM MPOBONOKK, HAMPABNAIOWNN
LWNAHI 1 HAKOHEYHWK CBAPO4YHOIO MUCTONETA COOTBETCTBYIOT TUMY
N OWAMETPY UCNONBL3YEMOW TMPOBONOKW N MPABWUIBbHO
MPUCOEOMHEHbI. HA 3TAMAX 3AMNPABKW/ MPOBOJIOKM HE MONb30OBATbCA
3ALLlI/ITHbIMI/I MNEPYATKAMW.

OTKpbITb pa3martbliBaTesb.

- HapeHbTe kaTyluky C MPOBOMOKOW Ha LUMMHAENb, NMPOBEPLTE, YTO CTEpPXEeHb
NpoTackMBaHUs LINUHAENS MPaBUIIbHO YCTAHOBMEH B COOTBETCTBYIOLLEM
oTrBepcTuu.(1a).

- [NogHUMKUTE BEPXHUIA HAXKMMHOW PONUK (M) ¥ OTBeAUTE ero(Mx) OT HUXKHErOo pornuka
(oB) (2a).

- [NpoBepuTb, YTO POMMKW/PONUK MPOTArVBaHWSI MOAXOAWUT K TWMY WCMONb3yeMon
npoBonoku (2b).

- Bo3bMuTE CBOGOAHbLIN KOHEL, CBapO4YHOW MPOBOMOKU Ha KaTyluke U obpexbsre
MOrHYTYI0 YacTb NPOBOMOKM Tak, YToBbl Ha TOpLIEBON 1 GOKOBOW HaCTAX NPOBOIIOKK
He 6bino 3ayceHLeB. [ToBepHUTE KaTYLLKY B HanpaBneHuy NpoTUB YacoBOW CTPEnKu
W BCTaBbTE KOHEL, MPOBOMOKM B Hamnpasnsiollyto Tpy6Ky, NPOTONKHUTE ero Ha
rmy6uHy npumepHo 50 - 100 MM B HanpaensioLiee OTBEPCTNE CBAapOYHOro pykasa
2c

- OI'IyCTMTe Ha MEeCTO BEpPXHWA HaXWMHOM POMMK, W Perynatopom BEMUYUHbLI
AaBneHna YCTaHOBUTE CpPEfHIO BeNUYUHY aOaBleHna MNPpUXUMHONo porsvka.
Y6eanTech, 4TO NPOBOSIOKAa HAaXoAMTCS B cneuyanbHon 60po3ae HKHEro ponvka
3

- 3aTtopmosuTe crierka LWnNWHAENb, BO3AEWCTBYS Ha CrieumanbHbIi PerynmpoBOYHbIi
BUHT (1b).
- CHSATb CONMO M KOHTaKTHY'O TPYOKy (4a).

- BcTaBbTe BUIIKY CBApOYHOTO anmnaparta B PO3ETKY NUTaHUs, BKIIOUUTE CBAPOYHbIN
annapar, HaXMUTE Ha KHOMKY FOPesiki WU Ha KHOMKY ABWXKEHUS! MPOBOMOKW Ha
naHenu ynpasnieHus (€Cnv MMetoTcs ), NOAOXAMTE, Moka NPoBOsioka He NponAaeT no
BCEMY HanpasnsiloleMy LWraHry U ee KoHel He rokaxeTcsi Ha 10 - 15 cM u3
nepeaHeit YacTv ropesiki U OTMYCTUTE KHOTKY.

A BHumanue! B TeyeHMM paHHOW onepauvMM MpPoOBOSiIOKA HaxoAuTcs noa
Hanps>keHWeM M MUCNbITbIBaeT MexaHU4Yeckue Harpysku, nosaTomy B criyvae
HecobnAeHNA TeXHMKN 6e30MacHOCTH, MOXET NMPUBECTU K INEKTPUYecKomy
LLIOKY, PAHEHUSIM M MPUBECTMU K 3aXKMraHWI0 HeXenaTernbHbIX ANeKTPUYeCKUX Ayr:

He HanpaBnsiiTe ropernky B CTOPOHyY Tena.

He nogHocuTe ropenky 6nm3ko k ra3oBomMy 6annoHy.

- 3aHOBO MOHTMPOBATb Ha rOPEenKy KOHTaKTHYt TpyoKy 1 conno (4b).

HacTpoiiTe mMexaHW3M mopayv MpoBOSIOKWM Tak, 4ToGbl MpOBOMOKa MNopaBanach

nnasHo n 6e3 pbiBkoB. OTperynupyiiTe AaBrneHne pornvKkoB U TOpMo3ssilliee ycunue

LUNUHAENS Ha KaTyLLKY Tak, 4Tobbl younme 6bino MUHMManbHbIM, HO MPOBOIIOKa He

npockanb3biBana B 6oposge v npu npekpalleHun nopgadn He obpasosbiBanach

NeTns U3 NPOBONOKMN NOZ BO3AEWCTBUEM UHEPLIMM KaTYLLKK.

- OB6pexbTe BbICTYNAKOLLMIA KOHEL, MPOBOSIOKM U3 HAKOHEYHMKA TaK, YTOGbl OCTanoch
10-15 mm.

- 3akpbITb OTAENEeHWe Ans pa3matbiBaTens.

5.7 3AMEHA PYKABA, HAMPABNAIOLWEIO MPOBOJOKY B FOPENKY (PUC. 1)
Mepen Tem, Kak NPUCTYNUTbL K 3aMeHe pykasa, pacnpasuTb kabernb ropenku, nsderas
¢hopmMmpoBaHmMs N3rMGoB.

5.7.1 CnupaneBUAHbLIN pyKaB Ans cTanbHOW NPOBONOKU

1-  OTBMHTWTb CONSIO M KOHTAKTHYIO TPYGKY rONOBKM rOpernku.

2- OTBWHTUTBL raviky, yaepXKvBatoLLylo pykaB LeHTPasibHOro COeAMHUTENSI U CHATb
CYLLECTBYIOLLMI pyKaB.

3- BcraBuTb HOBBbIN pykaB B kaHan kabenb-ropernka v Msirko NpoTankueaTth ero 4o Tex
nop, Moka OH He BbIAET U3 FONOBKY FOPEKU.

4- BpyyHylo 3aBUHTUTb raiiky, yaepXuBalioLLyto pykas.

5- OTpesatb Mo kpato BbICTYNaLWMIA pyKaB, crerka NpuMsiB ero; BbiHyTb U3 kabensi-
ropernku.

6- CHSITb KPOMKY C yyacTka cpesa pykaBa M BHOBb BCTaBUTb €0 B kaHan kabens-
ropernku.

7- 3aHOBO 3aBUHTUTL raiky, 3aTsIHYB €€ KIMoYOM.

8- BHOBb yCTaHOBUTb COMIO Y KOHTAKTHYO TPYOKY.

5.7.2 PykaB 13 CUHTETMYEeCKOro maTepuana ans antoMUHUe BoM NPOBOJIOKU
BbinonHutb onepauuu 1, 2, 3, kak yka3aHo Ans CTanbHOro pykasa ( He NpMHMMaTh BO
BHUMaHue onepauun 4, 5,6,7,8
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9- BHOBb 3aBMHTUTb KOHTaKTHyl Tpybky AN antoMUHWS, NPOBEpMB, YTO OHA
HaXoaMTCA B KOHTAKTE C PyKaBOM.

10- BcTaBuUTb B MPOTUBOMOMOXHbIA KOHEL, pykaBa (CTOpOHa COeAVHEHWsI roperku)
naTyHHbIA HUNNenb, konbuo OR u, nogaepxwvsas pykaB nog Hebonblunm
[OaBneHneMm, 3aKpyTUTb raiky, yaep>K1BaloLLYyto pyKaB.

MN3Bneub u3 nartpybka ropenku ycCTpoMCTBa NpOTArMBaHWUSA MNPOBOMOKU
KanunnapHyo TpyoKy 4ns cTanbHbIX PyKaBoB.

11- KANWNIAPHAA TPYBKA HE MPEAYCMOTPEHA ans antoMuMHueBbIX pykaBoB
avameTtpom 1,6-2,4Mm (kenToro LBeTa); pykaB OyaeT BCTaBrneH B naTpybok
ropenku 6es Hee.

OTpesaTb kanunnsipHyto TPybKy AnNs anoMUHUEBLIX pykaBoB AvameTpoMm 1,2-
1,6MM (kpacHoro uBeta) NpuBNM3NTENBHO HAa 2MM MeEHbLUE, MO CPaBHEHWUIO C
TPY6KOWM ANs cTanbHON TPyObl, ¥ BCTaBUTb B KOHEL,, CBODOAHBIN OT pykaBsa.

12- BctaButb U BnokuMpoBaTb ropeniky B YCTPOWCTBE MPOTArMBaHUSI MPOBOMOKY;
OTMETUTb PyKaB Ha paccTosiHUK 1-2MM OT ponnkoB; NMoBTOPHO N3BMNeYb ropernky.

13- OTpe3aTb pykaB COrNacHoO NpPeaycCMOTPEHHOMY pa3Mepy, He AedopMupys
BXOAHOE OTBepCTHE.

BHOBb MOHTMpOBAaTL ropenky Ha naTpybok yCTPoCTBa NPOTArMBaHUS MPOBOSIOKU
1 yCTaHOBWTb ra3oBoe COoMnmo.

6. CBAPKA: ONMTUCAHUE NMPOLIECCA

6.1 CNOCOBbI MEPEHOCA 3NEKTPOA

6.1.1 Kopotkas ayra

PacnnaB cBapo4YHOI NPOBOMOKM M OTPbIB OT Hee Kanenb MeTanna obecnevvBaeTcs
4acTo NOBTOPSAOLLMMUCS LIMKIaMM KOPOTKOTO 3aMblKaHUs MeXAY KOHLIOM NPOBOMOKM 1
cBapoyHow BaHHOM (40 200 pa3 B cekyHAy).

YrnepoaucTble ¥ HU3KONErMpoBaHHbIE CTanun

- [OnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKU: 0,6-1,2mMm
- [Onana3oH Toka cBapKu: 40-210A
- [nana3oH HanpskeHus ayru: 14-23B

- 3awWwuTHbIN ras:
HepxaBetowme ctanm

CO, , AproH/CO,, AproH/CO,/O,

- [OwnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKU: 0,8-1mMm
- [Omnana3oH Toka CBapKu: 40-160A
- [OvnanasoH HanpskeHus oyru: 14-20B

- 3awuTHbIN ras: AproH/O,, AproH/CO, (1-2%)

AnomuHuiA 1 cnnaebl

- [OvnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKU: 0,8-1,6mMm
- [Ounana3oH Toka CBapKu: 75-160A
- [OvnanasoH HanpshkeHus gyru: 16-22B
- 3aluTHbIN ras: AproH 99,9%
- Bbiner cBapo4Ho NpoBONOKM 5-12mMm

O6bIYHO KOHTaKTHas Tpybka [OmKHa HaxoAMTbCH MO Kpakw Ccomna wunu cnerka
BbICTYNaTb ¢ 6oriee TOHKOW MPOBOMOKOW W Npu Gonee HU3KOM HaNPsHKEHUU Ayru;
cBobogHasA AnvHa npoornoku (stick-out) Gyaet paBHa ot 5 go 12mm. BbeibpaTb
MUHUManbHYI0 PO3eTKYy PeaKTUBHOIO COMPOTUBNEHMA ANA YrNepoaucTbiX U
HM3KOMNernpoBaHHbIX cTanei ¢ rasoMm CO, (nposonoka Auametpom 0,8-1,2mMm) ©
CpeAHIoK NS Takow xe npoBonoku ¢ razoM Ar/CO,, BbICOKYHO A1Si HepXKaBetoLLen
NPOBOSIOKM U antOMUHUSL.

MpumeHeHune: CBapka B MNo6GOM MOMOXKEHWW, TOHKUX TOMWMH W AN NepBoro
NPOXOXAEHNS1 Ha KPOMKax, YeMy CrocoGCTBYET HU3KOe TEnyoBOe BO3AENCTBUE W
XOPOLLIO KOHTPOMNMPYEMBII pacnnas.

Mpumeuanume: Nepemeluenne kopotkon ayrn (SHORT ARC) ans cBapkv antoMuHUs n
CMNaBoB [OIMKHO BbINOMHATHCA C NPEOAOCTOPOXHOCTAMU (OCOBEHHO C MPOBOSIOKON
AnMameTpoMm >1MM), MOCKOSIbKY BO3HUKAET pUCK AeDeKTOB NMaBneHust.

6.1.2 flyra c MenkokanenbHbIM NepeHOCOM

[ns pacnnaBneHnss CBapO4YHOM MPOBOSIOKM WCMONb3yloTCcsi 6onee BbICOKOE
HanpshkeHve ayrv 1 GonbLUMIA CBapOYHbIA TOK, YeM B npeabiayliem crnyyae. KoHew
CBapo4HOM NPOBOMOKM HE MpuKacaeTcs K CBapOYHOW BaHHe, Ayra dopmupyetcs
Mexay KOHLIOM NMPOBOJIOKM U MPOXOAUT Yepes MoTOoK Kanenb MeTanna kK CBapo4Hoi
BaHHe. Takum 06pa3om, NPOVUCXOANT NMOCTOSIHHOE NNaBneHne CBapOYHON NPOBOIOKU
6€3 KOPOTKMX 3aMbIKaHWUN.

aneponwc'rble U HU3KonernpoBaHHble cCTanun

- [OwnameTp cBapo4HOM NPOBOMOKMU: 0,8-1,6mMm
- [wranasoH Toka cBapku: 180-450A
- [wranasoH HanpsbkeHust ayru: 24-40B

- 3alunTHbIN ras:
Hep>xaBetowme crtanu

AproH/CO,, AproH/CO,/0O,

- [OwnameTp cBapo4HON NPOBOMOKMU: 1-1,6mMm
- [wranasoH Toka cBapku: 140-390A
- [wranasoH HanpsbkeHust ayru: 22-32B

- 3alWmnTHbIN ras: AproH/O,, AproH/CO, (1-2%)

ANOMUHWIA 1 CnNNaBbl

- [OwnameTp cBapo4HOI NPOBOMOKMU: 0,8-1,6mMm
- [vranasoH Toka cBapku: 120-360A
- [OvanasoH HanpsbkeHust oyru: 24-30B

- 3almnTHbIN ras: AproH 99,9%
O6bI4HO KOHTaKTHas Tpy6Ka AoMmKHa HaxoaWUTbCsA BHYTpY conna 5-10mMm, Tem 6onbLue,
4eM BbllUe HanpsixeHue ayru; ceoboaHas AnvHa npoBonoky (stick-out) 6ynet paesHa ot
10 po 12mm. Micnonb3oBaTtb MUHUMarbHYO PO3ETKY PEaKTUBHOTO CONPOTUBIIEHNS.
MpumeHeHue: CBapka Ha MMOCKOCTW TOMWMH He MeHee 3-4MM (CUIbHO TeKyyui
pacnnaB); CKOPOCTb BbIMOMIHEHNS U CTEMeHb OTNOXEHUSI O4eHb BbICOKME (BbICOKOE
Tennosoe BO3AeNCTBME).

6.2 PEFYNIMPOBAHUE NAPAMETPOB CBAPKU

6.2.1 3aWmnTHLIN ras

MoTok 3awumTHOrO rasa:

KopoTtkas ayra: 8-14 n/mMuH

[lyra c menkokanenbHbIM nepeHocom: 12-20 n/MuH

B 3aBMCMMOCTM OT MHTEHCUBHOCTM TOKa CBapkuU U AuameTpa conna.

6.2.2 Tok cBapku (PUC. L)

CBapoYHbI TOK: OnpefensieTcs AUameTpoM MNPOBOMOKM U CKOPOCTbIO ee MNoaayu.
BenuunHa Toka perynupyeTtcs NOTEHLMOMETPOM Ha MexaHU3Me NoAayun NpoBONOKY.
MoMHUTe, 4TO AN OAHOMO M TOTO Xe TOKa CKOPOCTb MOAAa4W MPOBOSIOKM 06paTHO
npornopLuoHanbHa ee AnameTpy.

YkasaTenbHble 3Ha4YeHUs Toka Npu py4HON cBapke Haubonee 4acTo UCMOMb3yeMon
npoBoroku ykasaHbl B Tabnuue (TAB.4).

6.2.3 HanpsihkeHue ayrn
HanpsbkeHne [yrv: M3MeHsieTCcs B MOLIAroBOM peXuMe rMepekrovaTeneM Ha
reHepaTtope Toka. BenuumHa HanpsbkeHnsi BbIGUpaeTcs B 3aBUCMMOCTU OT BbiGpaHHOM
CKOPOCTU ABMXKEHUS MPOBOMNOKM (TOKa), AvaMeTpa NPOBOSIOKM U TWMa 3alyUTHOTO rasa,
nporpeccvBHbIM MeToaoM. CpefiHee 3HauYeH e onpeaensieTcs no popmyne:
U,=(14+0,05x1,)
roe:U, HanpspkeHue ayrv B Bonbrax;

|, cBapOYHbIV TOK B AMnepax.
MoMHMTe, 4TO, B OTNNYME OT HaMPSXKEHUS1 XONOCTOrO XOAA, peaslbHoe HanpsikeHue
[y ymeHbLuaeTcs Ha 2-4B onbta Ha kaxxable 100 Amnep Toka.
Cwmecb apron/CO, Tpebyet HanpsixeHus ayrv Ha 1-2B meHblLue, yem CO,

6.2.4 KayecTBO cBapku

KayecTBo cBapku a Takke MUHUMArbHOE KONIMYECTBO BpbI3r 3aBUCUT OT NPaBUIbHOrO
COOTHOLLEHVSI NapaMeTpoB CBapKW: CBAPOYHOTO Toka (CKOPOCTM Nnofayun npoBorokm),
[AnameTpa npoBOMOKMW, HaNPsPKEHNUs Ay, U T. A. Y BbiGopa HAYKTMBHOCTU APOCCEnsi.
PacctosiHve oT ropenku [0 cBapuBaemol Aetanu Toxe BbibupaeTcs ucxoas u3
OaHHbIx Tabnuubl (PUC. M), 4Tobbl n3bexaTb U3BbLITOYHOrO KonuuyecTsa GpbI3r u
nedeKToB CBapKu.

CKOpOCTb CBapKy (ABWKEeHUS BAOMNb LUBA) SBISETCA ONpeaensiowmm anemMeHToM Ans
NpaBWUMbHOTO BbINOMHEHWS LWBA; €€ CcrneayeT yyuTblBaTb HapaBHE C MPOYUMU
napametpamu, ocobeHHo Ansi ryBuHbI NPOHUKHOBEHWS M hOPMbI LLIBA.

Haunbonee yacTo BcTpeyvatoLmecs AedekTbl cBapkv npusedeHsl B TAB. 5.

7.TEXOBCITY>KUBAHUE

A BHUMAHMUE! NEPE[ NPOBEOEHUEM OMEPALIMA TEXOBCNY>XUBAHUA

MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIW AMMAPAT OTKIIOYEH U OTCOEOUHEH OT
CETUNMUTAHUA.

7.1 NNAHOBOE TEXOBCIY>XKUBAHUE
ONEPALUUN NNAHOBOIO TEXOBCNYXWBAHWUA BbINONMHAKTCA
ONEPATOPOM.

7.1.1Topenka

- He ocrtaBnsinTe ropenky unm eé kabenmb Ha ropsunx npegMmeTax, 3TO MOXeT
NPVBECTM K PaCMnaBieHNio M30oNALMmM U caenaet ropernky v kabernb HenpurogHsIMu
kpabore.

- PerynsipHo npoBepsiiTe kpenneHue Tpyb n natpy6bKkoB nogayu rasa.

- [Mpu KkaxpgonW CMeHe KaTylky CO CBapOYHOM NPOBOMOKOW MpoayBawiTe CyxXvum
ckaTblM BO3QyXOM oA AaBrneHnem He 6Gonee (makc. 56ap) wnaHr nogayv
NPOBOJIOKY ¥ NPOBEPSIATE Ero COCTOSIHUE.

- ExenHeBHO npoBepsiiTe COCTOSIHME U NPaBUbHOCTb MOHTaXa AeTanemn KoHe4YHON
YacTu roperikn: Comnna, KOHTaKTHO TpyBkm 1 razoBoro Anddysopa.

7.1.2Mopa4va npoBONOKMN

- [MpoBepuTb CTeneHb M3HOCa PONMKOB, NPOTArMBAIOLLMX NPOBONOKY. MNepunoanyecku
yAansiTb METaNIMYECKYH0 Nbiflb, OTKIAaAbIBAIOLLYHOCS B 30HE NPOTArBaHUs! (PONUKA
1 HanpaensioLLias IPOBOIOKM Ha BXOAE M BbIXOAe).

7.2 BHEMJIAHOBOE TEXOBCJTY)>XMUBAHUE

OMNEPALUUUN BHENJNAHOBOIO TEXOBCNYXWBAHWUA OOJXHBbI
BbIMONHATLCA TOJNIbKO OMNbITHbIM WU KBAJIM®GULIMPOBAHHbIM B
ANEKTPUKO-MEXAHUYECKUX PABOTAX NMEPCOHAJIOM.

A BHUMAHME! HUKOTOA HE CHUMAWTE MAHENb U HE MPOBOOUTE

HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA AINMNAPATA, HE OTCOEOWHUB
NPEOBAPUTENbHO BUJKY OT AJIEKTPUYECKOU CETWU.

BbinonHeHne npoBepok Mopa HanpsXkeHMeM MOXeT MPUBECTU K Cepbe3HbIM
3aneKkTpoTpaBMaM, TaK KaK BO3MOXEeH HenocpeACTBEHHbIA KOHTaKT C
ToKoBeAyLMMM YacTAMM annapaTa u/unm noBpexaeHUsM BcneAcTBME KOHTaKTa
C YacTAMM B ABMXKEHUMW.

- PerynspHo ocmaTpvBaiTe BHYTPEHHIOW YacTb annaparta, B 3aBUCMMOCTU OT
4acTOTbl UCMONb30BaHMA W 3anblNeHHOCTU paboyero mecTa. YpansnTe
HaKoMUBLLIYIOCS Ha TpaHcopmaTope, CONPOTUBMEHUN U BbINPSIMUTENE Mbiflb NpK
MOMOLLIM CTPYM CYXOr0 CXXaToro Bo3gyxa C HU3KUM AaBneHveM (Makc. 106ap).

- He HanpaBnsTb cTpyto cxaToro Bosayxa Ha anekTpuyeckue nnatbl; NPon3BecTu nx
04MCTKY O4EHb MSITKOV LLIETKOW 1N crieLinarnbHbIMy pacTBOPUTENSIMU.

- [poBepuTb NpM O4NUCTKE, YTO ANEKTPUYECKNE COEANHEHMNS XOPOLLIO 3aKpyyeHbl U Ha
kabenenpoBoaKe OTCYTCTBYIOT NOBPEXAEHNS U30NALIUN.

- [Mocne okoHYaHMsi onepauun TexoBCnyXWBaHWS BEpHWUTE MaHenu annapata Ha
MEeCTO 1 XOPOLLO 3aKpyTUTE BCE KpenexXHble BUHTbI.

- Hwkorga He npoBoaMTe cBapKy NPV OTKPLITOW MaLUMHe.

8.AHOMAINWU, NPNYNHBI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA
(TAB. 6)

A BHUMAHMUE! BbINOJIHEHUE HEKOTOPbIX NPOBEPOK BEOET K PUCKY
KOHTAKTA C YACTAMU NOA HAMPAXEHUEM WKW B ABUWXKEHUN.

Mepea nobbiMM paBoTamy Ha YCTPOWCTBE HATSXKEHUS MPOBOMOKM UMW BHYTPW
CBapoYyHOro annapara Heo6XO04WMO MPOKOHCYNbTUPOBATLCS C rnasow 7
“TEXOBCNY>XXWUBAHUE”.
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TAB. 1  DATI TECNICI SALDATRICE/TECHNICAL DATA FOR THE WELDING MACHINE TAB. 2 DATI TECNICI TORCIA/TECHNICAL DATA FOR THE TORCH

MODELLO
MODELLO — CLASSE DI APPARTENENZA/CLASSIFICATION: 113V
preen — g]g[> =h_ MODEL If -
I, max | 230V | 400v | 230V | 400V | mm? kg I, max (A) | I max (A) | X (%) ﬁ # 3%5
350A | T35A | T20A | 32A 32A 35 86.5
340 60 CO, 0.8+1.6
420A | Ta0oA [ T25A | 63a | 324 | 50 [108 (122RA) 228
Ar/CO . (Gas |
550A [ T50A [ T3sA [ 63a | a2a | 70 [173 (186 RA) 320 60 | "W’ |@) 1+1.6
TAB. 3 DATITECNICI ALIMENTATORE DI FLO/TECHNICAL 0ATA oR THE WiRe Feepen [N I RPN IR R M 0816 &
o Ar/CO 1 I/min
mm SPEED 270 100 w2 1+1.6 .
1, max 61 —8—>>t> Mix 2+3.5 bar
2 — %/) 1 m/min
380 60 CO, 116 |~
06+167 950 Ar/CO
Xigosﬁ/ S300 0.8+1.2 ot | 115 360 60 Mix 116
B300 1+1.6 , A
—— 530 1220 CAC:Z 50 P 500 100 | CO, 1+2.4 £
6-+1. A .
X=25% 0.6+1.6 Argon Mix 450 100 Ar/CO, 1216 1 I/min
550A 18kg 0.8+1.6 13.5 Mix © l2+35bar
X=35% 1+2.4
(*) Con @ = 1.6mm si consiglia I'uso di rullini per filo animato. Inoltre la velocita di LEGENDA/KEY = ACCIAIO 3%5 = FFREDDAMENTO
avanzam_entodelfilo_pybesgereinferioreaquant_orappresentatosuldisplay. ) STEEL COOLING
Tt i G B T 1 CompaaGr WHB WGl FepreSeted o e apiay T 10ong spoed of = ALLUMINIO = ARIA/GAS
A Questo alimentatore di filo puo essere messo in funzione esclusivamente in ALUMINIUM AIR/GAS
abbinamento alla specifica saldatrice; € VIETATO I'utilizzo in modo autonomo. = FILO ANIMATO A _ ACQUA
This wire feeder is designed for use only and exclusively together with the specific =
Iding hine and independent use is ABSOLUTELY PROHIBITED. TUBULAR WIRE WATER
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: 400V :
i (380V - 415V) !
- i :
- I I
1 1
1 1
1 1
1 1
! 1
! 1
1 1
1 1
! 1
1 1
! I
! 1
1 1
1 1
1 1
! 1
! 1
i i
1 1
| 230V |
l |
1 1
1 1
1 1
1 1
! 1
! 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
! 1
! 1
1 1
1 1
1 1
! 1
1 1
1 1
e e e :
P MAX 30m R
l VI
8 (*) LA LIMITAZIONE E VALIDA
CAS SOLO NEL CASO DITORCE
+ RAFFREDDATE AD ACQUA/
/ % ° @ THIS LIMITATION IS ONLY VALID
o [——2— ﬁ FOR WATER-COOLED
T__p.l % TORCHES.
@ SORGENTE DI CORRENTE / POWER SOURCE
@6
& (*) MAX 5m
+ @ i ALIMENTATORE DI FILO / WIRE FEEDER
} {722z
] .
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS

1, max

(A)

5 % 5 A‘%
A A

40 50A 60A 70A 80A 90

350 110A 120A 130A 150A 170A 190A

210A 230A 260A 290A 320A 350A

50A 55A 60A 70A 80A 90A

100A 110A 120A 130A 140A 150A

420 160A 180A 200A 220A 240A 260A
280A 300A 330A 360A 390A 420A
60A 65A 70A 75A 80A 90A
100A 105A 115A 120A 130A 140A
550 150A 1550A 160A 170A 180A 200A

210A 220A 235A 250A 265A 290A

315A 325A 345A 365A 385A 420A

430A 460A 480A 520A 540A 550A

-106 -




A

SALDATURA IN PIANO
HORIZONTAL WELDING

B

SALDATURA IN PIANO-FRONTALE
FRONTAL HORIZONTAL WELDING

C

SALDATURA IN VERTICALE
VERTICAL WELDING

I

MOVIMENTO TORCIA
TORCH MOVEMENT

IN DISCENDENTE
DOWNWARDS

IN ASCENDENTE
UPWARDS

DIREZIONE SALDATURA
WELDING DIRECTION

—
—
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TAB. 4 VALORI ORIENTATIVI CORRENTI DI SALDATURA (A) / INDICATIVE VALUES FOR WELDING CURRENT (A)

DIAMETRO DEL FILO (mm) 0,6 0,8 1 1,2 1,6
WIRE DIAMETER
Acciai al carbonio e
basso legati / Carbon
and mild steels
SHORT ARC 30 =90 40 = 170 50 + 190 70 + 200 100 + 210
SPRAY ARC / 160 + 220 180 + 260 130 + 350 200 + 450
Acciai inossidabili /
Stainless steel
SHORT ARC / 40 + 140 60 + 160 110 + 180 /
SPRAY ARC / / 140+ 230 180 +280 230 + 390
Alluminio e leghe /
Aluminium and alloys
SHORT ARC / 50+ 75 90 + 115 110 + 130 130 = 170
SPRAY ARC / 80 + 150 120 + 210 125 + 250 160 + 350

TAB. 5 DIFETTI DI SALDATURA /WELDING FLAWS

DIFETTO / DEFAUT / FAULT /

CAUSA PRINCIPALE / CAUSE PRINCIPALE / MAIN CAUSE / HAUPTURSACHE / CAUSA PRINCIPAL

FEHLER / DEFECTO

Porosita - Insufficiente protezione o | - Protection insuffisante ou | - Insufficient protection or |- Unzureichender Schutz |- Proteccién insuficiente o
Porosité cattiva qualita del gas. mauvaise qualité de gaz. poorgas quality. oder schlechte Gasqualitét. mala calidad del gas.
Porosity - Pulizia insufficiente del| - Nettoyage insuffisant de la | - Piece notclean enough. - Unzureichende Reinigung | - Limpieza insuficiente de la
Porositat pezzo. piece. - Incorrect adjustments. des Werkstiickes. pieza.

Porosidad - Regolazioninon corrette. - Régulations incorrectes. - Fehlerhafte Einstellungen. - Regulaciones no correctas.

Fusione incompleta - Tecnica operatival| - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique . - Unzureichende -Técnica operativa

Fusion incompléte insufficiente. insuffisante. - Currenttoo low. Arbeitstechnik. insuficiente.

Incomplete melt - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Welding rate too high. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.

Unvollstandig Schmelzun - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop - Zu hohe - Velocidad de soldadura
P 9 9 elevata. élevée. SchweiBgeschwindigkeit. demasiado elevada.

Fusién incompleta

Penetrazione incompleta - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Currenttoo low. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.

Pénétration incompléte - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too high. - Zu hohe - Velocidad de soldadura

Einbrandriefen an den Kanten
Incision en los bordes

Incomplete penetration elevata. élevée. - Distance of edges of join Schweilgeschwindigkeit. demasiado elevada.

Zu geringer Einbrand - Distanza deilembidel giunto | - Distance insuffisante entre insufficient. - Zu geringer Abstand zu den | - Distancia insuficiente de los
— insufficiente. les bords du raccord. StolBkanten. extremos de lajunta.

Penetracion incompleta

Penetrazione eccessiva - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zu hoher Strom. - Corriente demasiado

Pénétration excessive - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too low. - Zu niedrige elevada.

Excessive penetration bassa. basse. - Excessive distance of edges | Schweil3geschwindigkeit. - Velocidad de soldadura

P - - Eccessiva distanza dei - Distance excessive entre les of join. - Zu hoher Abstand zu den demasiado baja

Zu liefer Einbrand lembi del giunto. bords du raccord. StoBRkanten. - Excesiva distancia de los

Penetracién excesiva i i . extremos de lajunta.

Incisione sui bordi - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zuhoher Strom. - Corriente demasiado

Entailles sur les bords - Tecnica operativa| - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique. -Unzureichende elevada.

Incision on edges insufficiente. insuffisante. Arbeitstechnik. - Técnica operativa

insuficiente.

Rottura del cordone di saldatura

Rupture du cordon de soudage

Broken weld seam
Bruch der Schwei3naht

Rotura del cordén de soldadura

Scelta non corretta del filo
rispetto al materiale base.
Apporto termico NON
ADEGUATO (scarso o
eccessivo).

Materiale di base non
saldabile oppure sporco.

Choix incorrect du fil par
rapport

au matériau de base.
Apport thermique NON
ADEQUAT

(insuffisant ou excessif).
Matériau de base non
soudable ou encrassé.

Incorrect choice of wire with
respect to base material.
INAPPROPRIATE heat
transfer

(scant orexcessive).
Unweldable or dirty base
material.

Falsche Wahl des Drahtes
fir den jeweiligen
Grundwerkstoff.
UNANGEMESSENER
Wérmeeintrag
(zu gering oder zu hoch).
Grundwerkstoff nicht
schweilBbar oder schmutzig.

Eleccion incorrecta del hilo
respecto al

material base.

Aportacién térmica NO
ADECUADA (escasa o
excesiva).

Material de base no soldable
o sucio.
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AB. 6

ANOMALIE, C

USE E RIMEDI / FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

ANOMALIA / ANOMALIE / | CAUSE POSSIBILI / CAUSES POSSIBLES / POSSIBLE CAUSES / CONTROLLI E RIMEDI / CONTROLES ET SOLUTIONS / CHECKS AND REMEDIES /
FAULT / STORUNG / MOGLICHE URSACHEN / CAUSAS POSIBLES KONTROLLEN UND ABHILFEN / CONTROLES Y SOLUCIONES
ANOMALIA
AVANZAMENTO 1 - Pressione dei rulli trainafilo. 1 - Druck der Drahtférderrollen. 1 - Controllare che i rulli non lascino slittare il filo e 5 - Check and replace the reelif necessary.
IRREGOLARE 2 -1 guidafilo non sono allineati con 2 - Die Drahtflihrungen liegen nicht auf regolare di conseguenza la pressione. 6 - Cutan%omdlsedconsorreplacethereels.
l'incavo dei rullini. einer Linie mit der Rollennut. 2 - Verificare che il filo non subisca incurvamentie 7 - Adjustbraking lock.
DEL FILO 3 - Rullini di traino o punta guidafilo non 3 - Zu%rollen oder Drahtfiihrungsspitze rocedere allallineamento. 8 - Adjust reel braking.
adatta alfilo. nichtdrahtgerecht. 3 - Verificare ed eventualmente sostituire.
4 - Guaina guidafilo intasata. 4 - Drahtfihrungsseele verstopft. 4 - Togliere la guaina, soffiarla con aria compressa 1 - Kontrollieren, ob die Rollen den Draht gleiten
5 - Bobine con spire accavallate. 5 - Spulen mit " Ubereinanderliegenden o sostituirla. o lassen und die Einstellung des Druckes daran
AVANCEMENT 6 - Filo ossidato o di cattiva qualita. Windungen. 5 - Verificare ed eventualmente sostituire la anpassen. ]
IRREGULIER 7 - Freno bobina eccessivo. 6 - Draht oxidiert oder von schlechter obina. o . " 2 - Prufen, ob der Draht gebogen ist und
8 - Caduta di spire sotto I'aspo. Qualitat. 6 - Tagliare eventuali spire ossidate o sostituire la Ausrichtung vornehmen.
P! P! % IS ¢
DUFIL 7 - Zu starke Spulenbremsung. bobina. . 3 - Prifen undbei Bedarf ersetzen.
T-Pression des rouleaux 8 -WindungenfallenunterdieHaspel. 7 - Regolare il serraggio del freno. 4 - Seele entfernen, mit Druckluft durchblasen oder
d'entrainement du fil. 8 - Regolare il freno dell'aspo. austauschen. .
2 - Les guide-fil ne sont pas alignés avec 1 -Presion de los rodillos del _ ; ] 5 - Spule priifen und bei Bedarf ersetzen.
UNEVEN la rainure des rouleaux. alimentador de hilo. 1 - Controler que les rouleaux ne laissent glisserle 6 - Oxidierte Windungen abschneiden oder Spule
WIRE FEED 3 - Rouleaux d'entrainement ou pointe 2 - Las guias del hilo no estan alineadas filetrégler la pression en conséquence. austauschen. :
uide-fil non adaptée au fil. con la ranura de los rodillos. 2 - Contréler que le fil n'est pas incurvé et procéder 7 - Blockierung der Bremse einstellen.
4 - Gaine guide-fil obstruée. 3 - Rodillos de remolque o punta de la ason alignement. - ) 8 - Haspelbremse einstellen.
5 - Chevauchement des spires bobine. guia del hilo no adecuada al hilo. 3 - Contréler et remplacer si nécessaire. L - -
UNREGELWASSIGER | 6 “Filowydéoudomatvaoquaite. 4 -Vanadelaguiadeinioaiascada | 4-Hetrer la sane, le souffer avec o ar T~ Confomar que Tos rodlos pernien aue <
DRAHTVORSCHUB 7 - Frein bobine excessif, 5 - Bobinas con espiras sobrepuestas. 5 - Controler etremplacer la bobine sinécessaire. resion.

8 - Spires tombées sous le dévidoir.

AVANCE IRREGULAR DEL
HILO

1 - Pressure of wire feeder rollers.

2 - Wire guides are not aligned with
roove on smallrollers.

3 -Feed rollers or wire guide tip

unsuitable for wire.

4 - Wire guide hose blocked.

5 - Coils overlapping on reels.

6 - Oxidised or poor quality wire.

7 - Excessive reel braking.

8 - Coils fallen underthe reel .

6 - Hilo oxidado o de mala calidad.
7 - Freno de labobina excesivo.
8 - Caida de espiras debajo del carrete.

6 - Couper si nécessaire les spires oxydées ou
remplacer labobine.

7 - Réglerle serrage du frein.

8 - Réglerle frein du dévidoir.

1 - Make sure the rollers allow the wire to slide and
adjust the pressure accordingly.

2 - Make sure the wire is not bent and align as
necessary.

3 - Check and replace if necessary.

4 - Remove the hose, blow compressed air through
itorreplaceit.

2 - Controlar que el hilo no sufra curvaturas y
efectuarla alineacion.

3 - Comprobary si es necesario sustituir.

4 - Quitar la vaina, soplarla con aire comprimido o
sustituirla.

5 - Comprobary si es necesario sustituir la bobina.

6 - Cortar las posibles espiras oxidadas o sustituir
labobina.

7 - Regular el ajuste del freno.

8 - Regularelfreno del carrete.

SALDATURA POROSA 1 - Sistema di erogazione del gas non 4 - Druckminderer defekt. 1 - Verificare. o 6 - Protect the arc area with suitable shields.
collegato correttamente. 5-Loécher des Brennerdiffusors | 2 - Controllare aprendo i rubinetti e staccando il 7 - Check the gas E|pe clips are tightened properly
2 - Bombola gas vuota - rubinetto valvola zugesetzt. tuboin gomma, se l'uscita del gas & normale. and tighten furtherif necessary.
; chiuso. 6-Luftzugim SchweiBbereich. 3 -Controllare che ai capi della bobina 8 -Check. . :
POROSITE SOUDAGE 3 - Elettrovalvola non funzionante con 7 - Austretendes Gas. dell[(ta_lettrovixltvqla|5|lprrlesenl| 1Ien5|one: incaso 9 - Matke stureihe pieces are notwetor dirty and are
ulsante torcia "on". 8 - Drahtfiihrungsspitze zu weitinnen. ositivo sostituire I'elettrovalvola. notrusty. .
4 - Riduttore di pressione difettoso. 9 - Schlechter Zustand der Werkstucke. | 4- Verificare. § o X 10-Replace the wire reel or the gas bottle: note that
5 - Fori del diffusore della torcia otturati.  10-Schlechte Draht- oder Gasqualitat. 5 - Togliere il diffusore e liberare i fori. Per evitare the gas should be dry and notdamp.
POROUS WELD 6 -Correnti d'aria nella zona di otturamenti spruzzare il diffusore con spray
saldatura. 1-Sistema de distribucién del gas no esentati dal silicone. 1 -Prifen.
7 - Perdite digas. conectado correctamente. 6 - Prgtegg_ere la zona dell'arco con opportuni 2 - gurch _Oi;]nen Ees; I—:Ie;hnes ubmél Alzladsen c:eg
8 - Punta guidafilo troppo rientrata. 2 -Bombona de gas vacia - grifo de schermi. ummirohres kontrollieren, ob der Gasaustri
POROSE SCHWEISSUNG | 9 - Cattivc?stato dei pepzpzidasaldare. va’IvuIacerradoE.’ 9 7 - Controllare la chiusura delle fascette, dei tubi normalist.
10-Cattiva qualita del filo o del gas. 3 - Electrovalvula no funciona con 8 3E|_ jas ed eventualmente serrarle ancora. 3- E?nkf{o”leret!'lh Obl Spﬁ}ﬂnl{nlgtadn deg Egdﬁ?" deBr
“on” - Veriticare. ektroventilspule anliegt: ist dies der Fall, mul
1 - Systéme de distribution du gaz mal 4 - lélgﬁgﬁ,rr?% Sﬁ’é’s'%ﬁ doer}ectuoso. 9 - Contrgl_lare_ che i pﬁzdzi non_siano bagnati o 4 ga__stIektroventiIausgetauschtwerden.
5 R i i sporchi e siano esenti da ruggine. - Prifen.
SOLDADURA POROSA 2. E""?,ede‘ id binet 5 Agtujergs del difusor del soplete 10-Sostituire la bobina del filo o fa bombola del gas: 5 - Diffusor entfernen und Lécher freilegen. Zur
orbonne gaz vide - ropinet vanne Qoiuracos. i si ricorda che il gas deve essere secco e non Vermeidung von Verstopfungen den Diffusor mit
3 Erm?' défect 6- Colglednte de aire en la zona de umido. g silikonfreier% Spray besgrﬂhgen
- Electrovanne défectueuse avec soldadura. - ! ! unen.
i “ - Pérdi 6 - Lichtbogenbereich abschirmen.
4- %Lésusc?(lert}?cri%hpereosgion défectuoux. 6 - gﬁﬁfﬁiﬁ %?J?é del hilo demasiado | ] - Controler. . 7-Die AnschluBschellen der Gasschlauche
5 - Obstruction orifices du diffuseur de la entrada 2- Ouvntr rI]es robinets etl _(?eclonneﬁ:_tegI le tube en 8 I';opilrollleren und bei Bedarf festziehen.
R ’ i caoutchouc pour contréler la sortie de gaz. - Priifen.
6- ggﬁ?ﬁhxs d'air dans la zone de ?o_mgllgscg%oagedlealshﬂlgéadila;aosldar' 3 - Contréler la présence de tension aux extrémités 9 - Kontrollieren, ob die Werkstlcke feucht oder
soudage . de Ialbobirrqlde |'électrovanne: le cas échéant, schmutzig sind. AuBerdem miissen sie rostfrei
. ;s remplacer |'électrovanne. sein.
g N Eg{ﬁg dﬁi azfiltro en retrait 4 - Contréler. . 10-Drahtspule oder Gasflasche ersetzen: Es sei
9- Mauvalgs étatdes ‘?‘ecesésohder 5 - Retirer le diffuseur et dégager les orifices. daran erinnert, daB das Gas trocken sein muB3
10-Mauvai Iit'g filoud z Pour éviter toute obstruction, pulvériser le und nicht feucht sein darf.
auvaise qualite duil ou du gaz. 6 gifo§eure1|vec un sp(rjayslans siliconed =G .
- - Protéger la zone de l'arc avec des écrans - Comprobar.
; N 8;13 gu’t)t Iy con{]ecteldlntl:orr%ctly. adéquats. ) 2 - Controlar abriendo los grifos y separando el
3 - Sals o_de 9ImP y ;/a vek<_: Ose'tht h 7 - Contréler la fermeture des colliers et des tubes tubo de goma, si la salida del gas es normal.
- polenoid valve not working with torc du gaz et les resserrer sinécessaire. 3 - Controlar que en los cabos de la bobina de la
button *on”. . 8 - Contréler. electrovalvula haya tension: en caso positivo,
4 - Faulty pressure reducing valve. 9 - Contréler que les piéces ne sont pas mouillées sustituir la electrovalvula.
5 - Torch diffuser holes blocked. ou encrassées et ne portent aucune trace de 4 - Comprobar,
6 - Draughts inthe welding area. rouille. 5 - Quitar el difusor y liberar los a?u]erus. Para
7 - Gasleaks. . 10-Remplacer la bobine du fil ou la bonbonne de evitar obturaciones pulverizar el difusor con
8 - Wire guide tip too farin. ) gaz:ne pas oublier que le gaz doit étre sec. spray sin silicona.
?0' E?&%ﬁgéﬁﬂg%ﬁgﬁ&puorquamy' S 6 - Paotegeg la zona del arco con pantallas
- g - Check. adecuadas.
. . . 2 - Open the taps and detach the rubber pipe to 7 - Controlar el cierre de las bridas, de los tubos de
1-Gaszufuhrsystem nicht richtig check whether gas outputis normal. asy si es necesario volver a ajustarlas.
angeschlossen. . 3 - Check for the presence of voltage at the ends of 8 - Comprobar.
2 -Gasflasche leer  Ventilhahn the reel:if positive, replace the solenoid valve. 9 - Controlar que las piezas no estén mojadas o
eschlossen. o i . 4 - Check. sucias y que no estén oxidadas.
3 - Elektroventil funktioniert nicht mit 5 - Remove the diffuser and unblock the holes. To  10-Sustituir la bobina del hilo 0 la bombona del gas:
Brennerknopf auf"on”. revent clogging spray the diffuser with silicon- ﬁebe trjecordar que el gas debe ser seco y no
ree spray. umedo.
MANCANZA DI 1 - Pulsante torcia difettoso. 5 - Faultin electronic circuits for feed rate | 1 - Verificare e sostituire. 1 - Priifen und ersetzen.

AVANZAMENTO FILO
DEFAUT AVANCEMENT
DU FIL

WIRE DOES NOT FEED

KEIN DRAHTVORSCHUB

2 -Intervento del termostato per
sovraccarico.

3 - Fusibili dei circuiti di controllo.

4 - Motoriduttore di traino guasto.

5 - Difetto dei circuiti “elettronici di
controllo della velocita.

1 - Poussoir torche défectueux.

2 -Intervention thermostat pour
surcharge.

3 - Fusibles du circuit de contréle.

4 - Motoréducteur entrainement en

Bqnne. o .
5 - Défaut des circuits électroniques de
contrdle de la vitesse.

1 - Faulty torch button.

control.

1 - Brennerknopf defekt.

2 - Auslésen des Thermostats wegen
Uberlastung.

3-Schmelzsicherungen der
Steuerschaltungen.

4 - Zuggetriebemotor defekt.

5 -Defekt an den elektronischen
Schaltkreisen fir die
Geschwindigkeitssteuerung.

1 - Pulsador del soplete defectuoso.

2 -Intervencién del termostato por
sobrecarga.

3 - Fusibles de los circuitos de control.

4 - Motoreductor de remolque averiado.

2 - Attendere alcuni minutiin modo da consentire il
raffreddamento della macchina.

3 - Verificare e sostituire.

4 - Verificare e sostituire.

5 - Verificare e sostituire la scheda.

2 - Einige Minuten warten, damit sich die
Maschine abkihlen kann.

3 -Prifenundersetzen.

4 -Prifenund ersetzen.

5 - Prifen und Karte ersetzen.

1 - Contrdler etremplacer.

2 - Attendre quelques minutes pour permettre a la
machine de se refroidir.

3 -Contréler etremplacer.

4 - Controler etremplacer.

5 - Controler etremplacer la carte.

1 - Check andreplace.
2 -Waita few minutes to allow the machine to cool.
3 -Checkandreplace.
4 -Checkand replace.

1 - Comprobary sustituir.

2 - Esperar algunos minutos de manera que se
uede enfriar lamaquina.

3 - Comprobary sustituir.

4 - Comprobary sustituir.

5 - Comprobary sustituir la tarjeta.

FALTA DE AVANCE DEL 2 - Overload thermostat triggered. 5 - Defecto de los circuitos electronicos | 5 - Check and replace the board.
HILO 3 - Control circuit fuses. de control de la velocidad.
4 - Gearmotor failure.
MANCANZA DI 1 - Contattore difettoso. 5 - Defecto de la tarjeta electrénica. 1 - Verificare che ai capi della bobina arrivino 24V; otherwise replace the rectifier.
CORRENTE DI 2 - Contatti del contattore usurati. 6 - Cable de masa mal colocado. in caso positivo sostituire la bobina. . 5 - Replace the electronic board. .
3 - Commutatore di regolazione. 2 - Verificare lo stato dei contatti e pulirli o 6 - Connect the earth clamp dlrectl¥1 to the Fleqe
SALDATURA 4 - Raddrizzatore difettoso. sostituirli in caso di notevole ossidazione. K being welded; make sure the cable is
5 - Difetto della scheda elettronica. 3 -Cgsnitzrioollnaer%eliaxcgﬁ]nrﬁ&r;?msiecondana per ogni glr;?ﬁmaged and locked tightly to the earth
6 - Cavo dimassa mal disposto. 4- tatica"re il ll:ladd_rizzamrg: téel se%ondario e T“F’ﬁTpA — S —
¢ . controllare che ciascun diodo conduca in un T - Prifen, ob an den Spulenenden anlangen;
DEFAUT COURANT DE 1 - Contacteur défectueux. solo verso; in caso contrario sostituire il wennLa, pule austgusc_hen. - 9
SOUDAGE 2 - Contacts du contacteur usés. raddrizzatore. 2 - Kontakte auf Zustand prufen und reinigen oder

NO WELDING CURRENT

KEIN SCHWEISSSTROM

FALTA DE CORRIENTE DE
SOLDADURA

3 - Commutateur de régulation.

4 - Redresseur défectueux.

5 - Défautde la carte électronique.
6 - Cable de masse maldisposeé.

1 - Faulty contactor.

2 - Worn contactor contacts.

3 - Adjustment switch.

4 - Faulty rectifier.

5 - Faultin the electronic board.

6 - Earth cable prepared incorrectly.

1 - Kontaktgeber defekt.

2 - Schiitzkontakte abgenutzt.

3 - Umschalter fiir die Einstellung.
4 - Gleichrichter defekt.

5 - Defektder elektronischen Karte.
6 - Massekabel sitzt nicht richtig.

1 - Contactor defectuoso.

2 -Contactos del contactor desgastados.
3 - Conmutador de regulacion.

4 - Rectificador defectuoso.

5 - Sostituire la scheda elettronica.

6 - Collegare il morsetto di massa direttamente al
pezzo da saldare; controllare che il cavo sia
integro e ben serrato al morsetto di massa.

T-Contrdler que 24V arriventaux extrémités dela
bobine; le cas échéant, remplacerla bobine.
2 - Controler I'état des contacts et ies nettoyer; les
remel_acer sil'oxydation est trop importante.
3 - Controler la tension secondaire pour chaque
osition des commutateurs. X
4 - Déconnecter le redresseur du secondaire et
controler que chaque diode ne comporte
qu'une seule direction; dans le cas contraire,
remplacerle redresseur.
5 - Remplacer la carte électronique. N
6 - Connecter directement |a borne de masse a la
glece a souder et controler que le cable esten
on état etbien serré alaborne de masse.

T~ Make sure 24V arrive at the ends of the reel; it
soreplace the reel.

2 - Check the state of the contacts and clean them
orreplace themifthey are very oxidised.

3 - Check the secondary voltage for every switch

Bosmon. o
4 - Disconnect the secondary rectifier and make
sure each diode conductsin one direction only;

bei starkerer Oxidation reinigen. .
3-Sekundarspannung jede
Umschalterposition kontrollieren.

4 - Gleichrichter der Sekundarwicklung I6sen und
kontrollieren, ob jede Diode nur in einer
Rlchttung leitet; andernfalls den Gileichrichter
erse

zen.

5 - Elektronische Karte ersetzen. N

6 - Die Masseklemme direkt an das Werkstiick
legen; kontrollieren, ob das Kabel unversehrt
istund festan der Masseklemme héngt.

far

1 - Comprobar si a los cabos de Ia bobina llegan
24V;en caso positivo sustituir la bobina.

2 - Comprobar el estado de los contactos y
limpiarlos o sustituitlos en caso de oxidacion
notable. B K

3 - Controlar la tensién secundaria para cada

osicion de los conmutadores. i

4 - Desenchufar el rectificador del secundario y
controlar que cada diodo conduzca en un sold
sentido; ‘en caso contrario sustituir el
rectificador. L.

5 - Sustituir la tarjeta electrénica.

6 - Conectar el borne de masa directamente a la
pieza a soldar; controlar que el cable esté
integroy esté bien ajustado al borne de masa.

-109 -






